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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkow, zdjec, tresci merytorycznej, bez
pisemnej zgody producenta, jest zabronione.
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Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian w instrukciji.
Wersja instrukcji: 1.2 z 28-11-2018 r.




OBJASNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALE-
7Y ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI!

Konieczno$¢ stosowania okularéw ochronnych.
Podczas pracy urzadzenia moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrat¢ wzroku iskier,
opitek, drzazg lub odpryskow.

Stosowa¢ nauszniki ochronne.
Nadmierny hatas powoduje postgpujaca utrate stuchu.

Nie obrabia¢ materialu zawierajacego azbest!

Uzywa¢ rekawic ochronnych.
Podczas wykonywania niektorych prac, aby zwigkszy¢ bezpieczenstwo operatora, nalezy
uzywa¢ rekawic ochronnych.

0dlacz urzadzenie z sieci elektrycznej.
Podczas wykonywania niektorych prac, odtacz urzadzenie poprzez wyciagnigcie wtyczki
z gniazdka instalacji elektrycznej.

Ogolny znak ostrzegawczy.
Tre$¢ poprzedzona znakiem ostrzegawczy zawiera istotne informacje na temat bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia

Nosi¢ maske przeciwpylowa.
@ Podczas pracy moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu.

Druga klasa izolacji - II.
D Oznacza zastosowanie izolacji wzmocnionej, ktora zapewnia zar6wno ochrong przed dotykiem
bezposrednim, jak i posrednim. Poniewaz zastosowana jest izolacja wzmocniona lub dodatkowa,
to nie jest konieczne polaczenie obudowy urzadzenia z przewodem ochronnym uziemiajagcym.

V Volt —jednostka napiecia elektrycznego.
W Wat — jednostka mocy.
Hz Herc — jednostka czestotliwosci pradu zmiennego.
min* Liczba obrotéw na minute.
No Predkos¢ obrotowa biegu jalowego.
~N Symbol pradu zmiennego.
WSTEP

Dziekujemy za zakup elektronarzedzia firmy VANDER®. Zastosowane rozwigzania, opracowane
przez naszg firme oraz przestrzeganie rezimow technologicznych zapewnia wysoka jako$¢ zaku-
pionego przez Panstwa urzgdzenia.

Dostarczona Panstwu instrukcja obstugi ma na celu zaprezentowanie uzytkownikowi wszystkich

mozliwosci wykorzystania urzadzenia oraz, bardzo wazne & poinformowanie o mogacych wy-
stgpi¢ podczas niewtasciwego uzytkowania zagrozeniach.

Wazne informacje w tekscie, poprzedzone sg piktogramem A »UWAGA!". Tre$¢ podana za
takim znakiem, ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa operatora, lub eksploatacji urzadzenia
i powinien sie z nig zapozna¢ kazdy uzytkownik maszyny.

Opis piktograméw znajdujgcych sie w tresci instrukcji oraz na maszynie, zebrano w tabeli na
poprzednich stronach. Sg to umowne rysunki, ktérych znaczenie bardzo prosto skojarzy¢ z wy-
stepujgcym zagrozeniem, obowigzkiem lub ostrzezeniem.

Przeczytaj najpierw.
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji elektronarzedzia, przed przy-
stagpieniem do korzystania z urzgdzenia, nalezy zapozna¢ si¢ z informacjami o srodkach
ostroznosci zawartych w dziale ,0GOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZEN-
STWA?”, oraz zaleceniami zawartymi w dostarczonej Panstwu instrukcji obstugi.
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Pite szablastg, po zamontowaniu odpowiedniego brzeszczotu, mozna wykorzystywac¢ do przeci-
nania drewna, tworzyw sztucznych, metali i materiatdw budowlanych. Ciecia mozna wykonywaé
po linii prostej itukach. Po zastosowaniu brzeszczotéw bimetalowych, mozliwe jest odcinanie
materiatow przy powierzchni, np. $cian. Przed wykonaniem cie¢, nalezy zapoznac sie ze specyfi-
kacjg stosowanego brzeszczotu.

Urzadzenie uzywaé tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od opisa-
nego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasci-
ciel, a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesIniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

DANE TECHNICZNE

Nazwa: Pita szablasta
Model: VLO785
Napiecie/czestotliwosé 230V~ /50 Hz
Moc 850 W
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia — ng 800 + 2700 min™”
Diugos$c¢ skoku 26 mm
Zakres kata ciecia: 0-45°
Maksymalna gtebokos¢ ciecia: Uzalezniona od brzeszczotu
Maksymalna szerokos$¢ ciecia:

Stal: 15 mm

Drewno: 115 mm
Masa 3,2Kkg
Klasa izolaciji e

Hatas i wibracje.
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 60745-1.

Emisja hatasu:

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa: 91,00 dB (A)
Odchylenie Lpa: 3,00dB (A)
Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lya: 102,00 dB (A)
Odchylenie Lya: 3,00 dB (A)
Poziom chwilowej warto$ci szczytowej cisnienia

akustycznego: Lycpeak: <130,00 dB

A @ Stosowa¢ ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty stuchu.
Catkowita wartos¢ drgan i niepewnos¢é pomiarowa (K):
Wartos$¢ wibracji dziatajgcych na konczyny gérne przy cigciu materiatow:
Ciecie drewnianej belki:
Uchwyt przedni: a, = 15,233 m/s?, uchwyt tylny: a, = 15,877 m/s?; k=1,50 m/s?
Ciecie drewnianej ptyty:
Uchwyt przedni: a, = 15,957 m/s?, uchwyt tylny: a, = 16,124 m/s?; k=1,50 m/s?
Ciecie metalu:
Uchwyt przedni: a, = 14,880 m/s?, uchwyt tylny: a, = 15,135 m/s?; k=1,50 m/s?
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Zadeklarowana catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona zgodnie z uzyciem standardowej
metody badawczej i moze by¢ stosowana do poréwnania jednego urzgdzenia z drugim.

Podana warto$¢ emisji drgan moze by¢ uzywana do wstepnego oszacowania negatywnego od-
dziatywania.

Ostrzezenie!
Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania elektronarzedzia. W wyjgtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartos¢.

Diugotrwate oddziatywanie drgan na dionie operatora moze spowodowac powstanie obrazen
podobnych do odmrozenia. Jest to przede wszystkim kfucie lub palenie w palcach, a takze nad-
mierna blados¢ dtoni. Objawy te Swiadczg o zbyt diugim uzywaniu elektronarzedzia.
Aby unikng¢ ryzyka zwigzanego z niekorzystnym oddziatywaniem wibracji na dtonie operatora
nalezy przestrzegac kilku podstawowych zasad:
e dzienny czas pracy elektronarzedziem powinien sktada¢ sie z regularnych przerw, podczas
ktorych zaleca sie wykonywanie innych czynnosci,
e  podczas przerw wykonywaé ¢wiczenia dtoni i ramion, w celu poprawy krazenia,
e ubiera¢ rekawice ochronne, ktére dodatkowo zabezpieczajg przed negatywnymi skutkami
wibraciji,
Jezeli mimo stosowania sie do powyzszych zalecen, operator Zle sie poczuje, np. stwierdzi opu-
chlizne palcéw, ich nadmierng blado$¢ lub nastgpi utrata czucia, nalezy natychmiast skontakto-
wac sie z lekarzem.
Ponadto nalezy:
. unika¢ przyjmowania niewygodnej pozycji (np. przez zle ustawiony punkt réwnowagi),
w ktorej nadgarstki sg w nienaturalnie wykrecone,
o  stosowac regularne przerwy, w celu zniwelowania efektu powtarzalnego obcigzenia,
e w przypadku jakichkolwiek objawdéw zmeczenia dfoni i rak, odczuwanego bdlu, skonsulto-
wac sie z lekarzem.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do minimum!

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

& OSTRZEZENIE

Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia, wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie ostrzezen dotyczgcych bezpieczenstwa i wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa,
moze by¢ przyczyng porazenia pradem, pozaru lub ciezkich obrazen ciata.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa, aby méc skorzystac
z nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach dotyczgcych bezpieczenstwa wyrazenie ,elektronarzedzie” lub
L2urzadzenie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub elektrona-
rzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

I.  Ogolne wskazowki bezpieczenstwa — miejsce pracy.
a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadba¢, aby byto
ono dobrze oswietlone.
- Niewystarczajgce oswietlenie lub nieporzadek w miejscu pracy mogg by¢ przyczyng
wypadkow.
b) Nie pracowac¢ urzagdzeniem w srodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu ta-
twopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
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- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktére mogg spowodowac
zapton substancji fatwopalnych.
c) Nie dopuszcza¢ dzieci i osob postronnych do miejsc, w ktorych uzywa sie elektro-
narzedzi.
- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzgdzeniem moze doprowadzi¢
do utraty kontroli nad narzedziem i spowodowaé powstanie obrazen ciata.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo elektryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac¢ do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie
nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaé¢ zadnych przediuzaczy w przypadku
elektronarzedzi majacych przewéd z zylg uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, grzejniki, kuchenki i chtodziarki.

- W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia

pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodow przylaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu przylaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub wy-
ciagniecia wtyczki z gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewod przytaczeniowy z daleka od
zrodet ciepta, olejéw, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplgtane przewody przytgczeniowe zwigkszajg ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy urzadzenie uzywa sie¢ na wolnym powietrzu, przewody przytacze-
niowe nalezy przedtuza¢ przediuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym po-
wietrzu.

- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieunik-
nione, jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowaé¢ wylaczniki rézni-
cowopradowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo osobiste.

a) Nalezy by¢ przewidujagcym, obserwowaé, co sie robi i zachowac¢ rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia, gdy jest sie¢ zme-
czonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaé powazne 0s0-
biste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochron-
ne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko
powstania obrazen.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przylaczeniem do zrédta zasilania
i/lub przed podigczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewni¢ sie, ze wiacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczo-
ny.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytaczenie elektronarze-
dzia do sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytaczniku moze by¢ przyczyng wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunagé¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowaé
osobiste obrazenia.
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Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unikaé nienaturalnych pozycji. Zajmowana

przez operatora urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréwno-

wazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepsza kontrole nad elektronarzedziem
w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy odpowiednio si¢ ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Na-

lezy utrzymywac swoje wlosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wiosy mogg zosta¢ zaczepione przez czesci ru-
chome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylagczenia zewnetrznego odciggu pytu

i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze s one podiaczone i prawidiowo uzyte.

- Uzycie pochtaniaczy pytlu moze zredukowac¢ zagrozenia zalezne od zapylenia.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze czeste uzywanie elektronarzedzia powoduje u operatora

popadanie w rutyne oraz nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowaé ignoro-

wanie zasad bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczenstwa przez doswiadczonych uzytkownikéw, moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa — uzytkowanie i dbanie o urzadzenie.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Uzywa¢ narzedzi odpowiednich do konkretnego zasto-

sowania.

- Narzedzie, ktére zostato zaprojektowane do konkretnego zastosowania, wykona za-
danie lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywac elektronarzedzia, jezeli jego przetacznik go nie witacza lub wytacza.

- Elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢ za pomocag wigcznika/wytgcznika,
jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed regulacja urzadzenia, wymiang narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu pracy

elektronarzedziem, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wyjaé¢ aku-

mulator.

- Ten srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla

dzieci. Nie wolno dopuszczaé¢ do tego, aby osoby nieznajace zasad obstugi urza-

dzenia lub niezaznajomione z niniejsza instrukcja postugiwaly sie elektronarze-

dziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedoswiadczonych uzytkownikéw stwarza niebez-
pieczenstwo dla operatora oraz otoczenia.

Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy spraw-

dzi¢, czy czesci ruchome dziatajg bez zacie¢ lub nie sg zablokowane. Nalezy réw-

niez sprawdzi¢, czy na obudowie nie wystepuja pekniecia, a takze wszystkie inne

elementy, ktéore moga mie¢ wptyw na prawidiowe funkcjonowanie urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie naprawi¢ przed uzyciem.

- Wiele wypadkoéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg elektronarzedzia.

Stosowane narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

- Starannie pielegnowane narzedzia tngce, z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadko sie
zacinajg i sg tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzie, akcesoria, koncowki itp. nalezy uzywa¢ zgodnie z niniejszg in-

strukcja, bioragc pod uwage warunki pracy i czynnosé do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem, moze dopro-
wadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych.

Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktore trzyma sie elektronarzedzie, powinny

byé zawsze suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, sliskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elek-
tronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Naprawa.

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej, wyko-
rzystujacej wytacznie oryginalne czesci zamienne.
- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.
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Pilarka brzeszczotowa prosta — ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa.

Podczas wykonywania operacji, gdzie narzedzie tnace (brzeszczot), moze natrafic¢
na ukryte przewody elektryczne lub wtasny przewod urzadzenia, elektronarzedzie
nalezy trzymac za izolowane uchwyty i powierzchnie.

- Przecigcie bedacych ,pod pradem” przewoddw elektrycznych, prowadzi do przeptywu
pradu przez metalowe elementy elektronarzedzia, co moze spowodowac porazenie
operatora prgdem elektrycznym.

Podczas wykonywania prac w poblizu rur wodociggowych ukrytych w elementach

konstrukcyjnych, istnieje ryzyko ze narzedzie tngce moze uszkodzi¢ niewidocznag

rure, co spowodowaé moze powstanie szkéd wynikajacych z zalania pomieszczen.

- W takich sytuacjach powinno sig¢ uzywa¢, dostepnych w handlu, czujnikéw lokaliza-
cyjnych ukrytych przewodéw lub rur.

W przypadku zablokowania narzedzia roboczego wylaczy¢ natychmiast urzadzenie.

- Przy zablokowaniu narzedzia powstaje zjawisko odrzutu, ktére prowadzi do gwattow-
nego szarpniecia urzadzenia i dalszej niekontrolowanej reakgc;ji.

- Blokada narzedzi wystepuje, gdy uzywane urzadzenie jest przecigzone, lub gdy na-
rzedzie robocze ulegnie deformaciji, np. skrzywieniu.

Przedmiot obrabiany powinien byé zamocowany w sposéb uniemozliwiajacy jego

przypadkowe przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw moz-

na mocowaé w réznego rodzajach uchwytach, np. w imadle.

- Solidne zamocowanie obrabianego materiatu minimalizuje ryzyko powstania sytuaciji
niebezpiecznych.

Podczas pracy elektronarzedziem nalezy uzywaé¢ odpowiednich do wykonywanych

czynnosci srodkéw zabezpieczajacych. Osoby postronne nie powinny znajdowaé

sie w zasiegu pracy urzadzenia.

- Zakfadanie okularéw ochronnych, ochronnikéw stuchu, masek przeciwpytowych oraz
odpowiedniej odziezy ochronnej, zabezpiecza operatora przed negatywnym wptywem
narzedzia (hatas) oraz resztkami obrabianych materiatéw (pyt, odpryski materiatu).

- Operator powinien kontrolowa¢, aby osoby postronne nie znajdowaty sie w strefie
niebezpiecznej, to jest w zasiegu pracy urzadzenia. Kazda osoba znajdujaca sie
w strefie niebezpiecznej powinna uzywaé¢ $rodkéw zabezpieczajgcych (okulary, ma-
ska przeciwpytowa, nauszniki) podobnie jak operator.

Nalezy zwraca¢ szczegé6lng uwage na przewod zasilajacy, ktéry nie powinien znaj-

dowac sie w strefie pracy urzadzenia.

- Stosowane narzedzia moga z tatwoscig uszkodzi¢ lub przecig¢ przewod zasilajgey, co
moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym.

Nalezy pamieta¢, ze nie wolno odktada¢ urzgdzenia przed catkowitym zatrzymaniem

sie narzedzia roboczego.

- Odtozenie urzadzenia z obracajgcym sie narzedziem roboczym moze doprowadzi¢ do
powstania sytuacji niebezpiecznych.

Wymiane brzeszczotéw nalezy przeprowadzaé¢ po wytaczeniu i catkowitym zatrzy-

maniu si¢ elektronarzedzia, oraz po wylaczeniu wtyczki z gniazdka sieciowego.

- Ten s$rodek bezpieczenstwa zapobiega powstaniu obrazen ciata moggcych powstac
od poruszajgcego sie narzedzia.

Nie wsuwac¢ rak pod obrabiany przedmiot.

- Nalezy pamieta¢, ze brzeszczot przechodzi ,na wylot” obrabianego materiatu, moze
wiec spowodowac powstanie obrazen ciata.

Rozpoczynajac przecinanie materiatébw nalezy wiaczy¢ elektronarzedzie przed ze-

tknieciem brzeszczotu z obrabianym materiatem.

- Wiaczenie urzadzenia w momencie, gdy brzeszczot dotyka do obrabianego materiatu,
spowodowa¢ moze powstanie zjawiska odrzutu.

Konczac przecinanie materialu nalezy najpierw wylaczy¢ urzadzenie zwalniajac na-

cisk na wiacznik / wylacznik i dopiero po zatrzymaniu si¢ narzedzia roboczego wy-

ciagna¢ brzeszczot z utworzonej szczeliny.

- Wyciagajac poruszajacy sie brzeszczot ze szczeliny mozemy doprowadzi¢ do zablo-
kowania narzedzia i powstania zjawiska odrzutu.

Zabrania sie przenosi¢ urzadzenie, jezeli jego silnik jest wlaczony, a narzedzie

znajduje sie w ruchu.
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- Przenoszenie uruchomionego urzadzenia moze spowodowaé niezamierzony kontakt
obracajgcego sie narzedzia z ciatem operatora, odziezg ochronng itp., co moze do-
prowadzi¢ do powstania obrazen ciata i sytuacji niebezpiecznych.

m) Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy przede wszystkim wytaczy¢ wtyczke

z gniazda instalacji elektrycznej. Do przenoszenia stuzy uchwyt urzadzenia.

A Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go za kabel zasilajacy.
n) Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elektronarzedzie nalezy trans-
portowaé w oryginalnym opakowaniu.
0) Stosowac jedynie brzeszczoty nieuszkodzone, niezakrzywione i ostre.
- Stosowanie sprawnych narzedzi wysokiej jako$ci zmniejsza ryzyko zablokowania sig
narzedzia w przecinanym materiale, a co za tym idzie powstania zjawiska odrzutu.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Zakres dostawy, ogolny opis urzadzenia.

0Ogolny opis urzadzenia:
Blokada uchwytu gtéwnego.
Regulacja predkosci obrotowej silnika.
Blokada wigcznika.

Wiacznik / wytgcznik.

Uchwyt przedni.

Ruchoma stopka.

Narzedzie robocze (brzeszczot).
Uchwyt brzeszczotu.

. Klucz imbusowy do $rub stopki.
10. Uchwyt gtéwny.

CoNoOAMWONE

Wyposazenie podstawowe:
11. Brzeszczot do drewna 150x1,2 mm — 1 szt.
12. Szczotki weglowe — 1 kpl.

13. Instrukcja obstugi.

2. Czynnosci wstepne.

Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciggna¢ urzadzenie.

Zdja¢ folie zabezpieczajgca oraz zabezpieczenia do transportu, jezeli takie zamontowano.
Sprawdzi¢, czy w opakowaniu zbiorczym znajduje sie wyposazenie podstawowe.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostaty uszkodzone podczas transportu.
Zachowac opakowanie, az do uptywu czasu gwaranciji.

UWAGA!
Urzadzenie i opakowanie nie stuzg do zabawy!

Chroni¢ przed dzieé¢mi! Niebezpieczenstwo potkniecia lub uduszenia sie!

ANANENENEN

3. Przed uruchomieniem.

Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upewnic, ze jest
ona zgodna z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia, a gniazdko
elektryczne odpowiada wtyczce urzadzenia zaré6wno pod wzgledem elektrycznym
jak i wydajnosci pragdowej. Nie wolno stosowa¢ adapteréw do podtaczania wtyczki.

Przed wiozeniem lub zmiang brzeszczotu oraz przy regulacji ustawien urza-

dzenia (nie dotyczy regulacji obrotow), nalezy wyciagnaé¢ wtyczke z gniazda
elektrycznego.

3.1. Montowanie/ wymiana brzeszczotu.

Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany
brzeszczotu nalezy odiaczyé urzadzenie z sieci

elektrycznej.

Podczas montazu / demontazu brzeszczotu za-
A leca sie uzywanie rekawic ochronnych (mozli-
wos¢ skaleczenia lub oparzenia).

Przed demontazem uzywanego brzeszczoty, nalezy oczysci¢ pedz-
lem uchwyt brzeszczotu (8) z wszelkich zanieczyszczen, uwazajac

przy tym, aby nie przedostaty sie one do wnetrza uchwytu.
Zeby brzeszczotu mogg by¢ skierowane w dét, lub w goére jak na
zdjeciu powyze;.
Wykonac¢ nastepujace czynnosci:
1. Przekreci¢ pierscien uchwytu (8) w lewo o 180° i przytrzymac
go w tej pozycji.
2. Wprowadzi¢ w szczeling uchwytu (8), koncowke brzeszczotu
(7), lub wyjg¢ uzywany brzeszczot.
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3. Przekreci¢ w prawo pierscien uchwytu (8), blokujgc brzeszczot w uchwycie.
4. Upewni¢ sie, ze brzeszczot jest prawidtowo zablokowany, pociggajac za wystajacg czesc
tngca.

Brzeszczot powinien posiadaé zakonczenie jak pokazano na rysunku powyzej.

3.2. Regulacja polozenia stopki.

Zmiane potozenia stopki (6) nalezy przeprowadzi¢ w przypadku
uzywania brzeszczotéw o diugosci innej (wiekszej) niz znajdujacy
sie na wyposazeniu (150 mm).

Potozenie stopki urzadzenia mozna regulowa¢ w zakresie okoto 30
mm.

Aby zmieni¢ potozenie stopki nalezy poluzowa¢ kluczem (9) dwie
Sruby A (zdjecie obok). Nastepnie wysungé lub wsung¢ stopke na
zgdang odlegtos¢ i dokreci¢ dwie Sruby A.

3.3. Zmiana potozZenia uchwytu gléwnego.

Uchwyt gtéwny zostat zaprojektowany w taki sposob, aby mozna byto zmieni¢ jego potozenie
wzgledem korpusu urzadzenia. Zmiana potozenia uchwytu, pozwala tak ustawi¢ elektronarzedzie,
aby zajmowana przez operatora postawa podczas pracy byta jak najbardziej wygodna i nieme-
czaca.

Zakres regulacji potozenia uchwytu wynosi 180°, w lewo lub prawo (skok co 45°).

WAZNE. Zmiang potozenia uchwytu gtéwnego nalezy przeprowadzaé tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie zostato wylaczone wiacznikiem / wytacznikiem.

W celu zmiany potozenia uchwytu nalezy przesung¢ do tytu blokade (1) i przekreci¢ uchwyt na
zadang pozycje. Nastepnie zwolni¢ nacisk na blokade (1). Sprawdzi¢, czy uchwyt zostat zabloko-
wany w wybranej pozyciji.

3.4. Opis stanowiska pracy.

Prace pitg szablastg powinno sie wykonywaé¢ na stanowisku przystosowanym do wykonywanej
operacji. Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci i dobrze o$wietlone. Nieporzadek
w miejscu pracy lub zbyt stabe o$wietlenie moga by¢ przyczyng wypadkéw.

Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w spos6b uniemozliwiajacy jego przypadkowe
przesuniecie w trakcie prac, np. za pomoca sciskéw stolarskich. Przedmioty niewielkich rozmia-
rébw mozna mocowacé w réznego rodzajach uchwytach, np. w imadle.

4. Obstuga.
4.1. Wlaczanie / wylaczanie.

W celu wigczenia urzgdzenia nalezy wcisng¢ blokade wigcznika (3),
a nastepnie nacisng¢ na wigcznik / wytacznik (4).

—

Aby wylgczy¢ urzgdzenie wystarczy zwolni¢ nacisk na wigcznik /[
wytgcznik (4). "

4.2. Regulacja predkosci obrotowej silnika.

Do regulacji predkosci obrotowej stuzy pokretto regulacji (2). Zmienia-
jac predkosc obrotowg silnika, wptywa sie na czestotliwo$¢ skokdw
brzeszczotu.

|

Czestotliwos¢ skoku brzeszczotu nalezy dobra¢ do rodzaju przecina-
nego materiatu. Ma to szczeg6lne znaczenie przy przecinaniu mate-
riatdw podatnych na podwyzszong temperature, np. tworzyw sztucz-
nych. Dzieki regulacji predkosci zmniejsza sie zjawisko tarcia, a tym
samym uzyskuje sie nizszg temperature brzeszczotu.
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4.3. Wymiana brzeszczotéw / dobdr brzeszczotow.

Procedura zaktadania / wymiany brzeszczotu zostata opisana w pkt. 3.1.
Przy doborze brzeszczotéw nalezy mie¢ na uwadze przede wszystkim rodzaj przecinanego mate-
riatu oraz jego grubos¢.

Brzeszczoty dzielimy ze wzgledu na rodzaj materiatu, z jakiego zostaty wykonane:

- HCS - stal narzedziowa weglowa. Brzeszczoty HCS nadaja sie do ciecia materiatéw miekkich
to jest: drewna, piyt pilsSniowych, ptyt laminowanych tworzywem oraz tworzywa sztuczne.
Brzeszczoty z ostrzem gtadkim (bez zebdw) stosuje sie do ciecia styropianu i tym podobnych
materiatow.

- HSS - stal narzedziowa wysokostopowa. Brzeszczoty HSS nadajg sie do ciecia materiatow
twardszych: ptyt drewnopochodnych, drewna z gwozdziami, cienkiej blachy stalowej oraz me-
tali kolorowych.

- HM — wegliki spiekane. Brzeszczoty HM nadajg sie¢ do ciecia bardzo twardych materiatow:
tworzyw sztucznych wzmacnianych widéknem szklanym, ptyt gipsowo — kartonowych, ptyty
z cementu widknistego oraz stali nierdzewnej, cegiet, ptytek ceramicznych, itp.

- BIM — bimetal, czyli odpowiednie potaczenie stali HCS i HSS. Specjalna konstrukcja brzesz-
czotu zapewnia jego duzg elastycznos$c¢ i trwato$¢. Brzeszczoty bimetalowe nadaja sie do cie-
cia: twardego drewna, materiatbw drewnopochodnych, twardych tworzyw sztucznych oraz
wszystkich twardych materiatéw, np. metali niezelaznych i metali.

Dodatkowym kryterium doboru brzeszczotéw jest ilos¢ zebdw. Generalng zasadg jest, ze im ciety
materiat jest twardszy, tym wiekszg ilos¢ zebdw powinien posiada¢ brzeszczot. Zaleca sie, aby na
grubos¢ materiatu przypadata od 3 do 6 zebow.

&@ Przed wymiang narzedzi roboczych w urzadzeniu nalezy wyciagna¢ wtyczke
z gniazdka!

4.4. Wskazowki dotyczace pracy.

AO®OO

Uzywa¢ odpowiednich do wykonywanych prac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze moze
wystapi¢ ryzyko doznania obrazen ciala przez operatora, ktéry nieumiejetnie postuguje sie
elektronarzedziem. Dlatego zaleca sie zaklada¢ przede wszystkim okulary ochronne. Inne
srodki ochrony osobistej nalezy stosowac¢ wtedy, gdy moze wystapi¢ ryzyko uszkodzenia
stuchu, drég oddechowych itp. Podczas przecinania migkkich materiatow, zaleca sie za-
ktadanie maski przeciwpylowe;j.

lanych itp., nalezy sprawdzi¢, czy nie zawieraja one cial obcych, takich jak gwoz-

Przed przystapieniem do przecinania drewna, ptyt wiérowych, materialéw budow-
& dzie, sruby i itp., a nastepnie uzy¢ odpowiedniego brzeszczotu.

Rozpoczynajgc przecinanie nalezy pamigeta¢, aby wigcza¢ elektronarzedzie przed przytozeniem
brzeszczotu do materiatu. Po rozpoczeciu cigcia stopke (6) nalezy przytozy¢é do obrabianego
materiatu. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze doprowadzi¢ do wygiecia lub ztamania brzesz-
czotu.

Podczas przecinania brzeszczot prowadzi¢ wzdtuz wyznaczonej linii, bez nadmiernego nacisku.
Pozwoli to unikng¢ skrzywienia lub przegrzania brzeszczotu. Narzedzie moze sie réwniez prze-
grzac lub wygia¢, jezeli jest nieostre lub niedostosowane do cietego materiatu. Nie powinno sie
przerywac cigcia materiatu, przed catkowitym jego przecieciem.

Dlugos¢ brzeszczotu powinna by¢ odpowiednia do grubosci przecinanego materiatu. Diugos¢
brzeszczotu musi by¢ tak dobrana, aby przy maksymalnym jego wsunieciu wystawat poza przeci-
nany materiat. Przy cieciu po krzywiznie zaleca sie stosowa¢ brzeszczoty o mniejszej szerokosci.

Przecinajgc metale nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ obrotows silnika, a brzeszczot od czasu do czasu
zwilzy¢ $rodkiem smarnym, np. olejem. Do takich prac najlepsze efekty uzyskamy stosujgc
brzeszczoty bimetalowe.
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Wycinajac otwory wewnatrz obrabianego materiatu nalezy najpierw wywierci¢ otwor lub otwory
o $rednicy wiekszej od szerokosci brzeszczotu. Nastepnie wprowadzi¢ w otwor brzeszczot i zwra-
cajgc uwage, aby nie dotykat on materiatu, wigczy¢ urzagdzenie. Dalej cigé po wyznaczone;j linii, az
do zakonczenia wyrzynania otworu.

Materiat azbestowy nie moze byé obrabiany!

4.3.1. Ciecie wgtebne.
Ciecie wgtebne mozna wykonywac tylko przy obrébce miekkich materiatéw, np.
plyt gipsowo kartonowych, drewno itp. Zawsze nalezy mie¢ na uwadze, co znajduje
sie pod przecinanym materialem, np. czy pod spodem nie sg utozone przewody
elektryczne, wodociagowe lub gazowe, albo elementy nosne lub konstrukcyjne.
Wgtebnie nie mozna przecinaé zadnych metali.

[

\
Y

\

I

(prawidfowe' t;ioz'enie é_topki podczas ciecia wgtebnego,
Do ciecia wgtebnego nalezy uzywac krotkich brzeszczotow.

Obroty silnika ustawi¢ na najwyzszg wartos¢. W celu ufatwienia fazy wcinania wgtebnego, mozna
wczesniej wywierci¢ otwdr prowadzacy, od ktdrego zacznie sie przecinanie materiatu. Ustawic
krawedz stopki pity jak pokazano na rysunku powyzej. Elektronarzedzie ustawi¢ pod takim katem,
aby w momencie uruchomienia silnika czubek brzeszczotu nie uderzyt w materiat. Dociskajgc
mocno elektronarzedzie, uruchomic silnik i powoli zagtebia¢ brzeszczot w materiale do momentu,
az stopka zetknie sie catg ptaszczyzng z materiatem. Kontynuowac ciecie po wyznaczonej linii. Po
zakonczeniu ciecia, wylgczy¢ elektronarzedzie i po ustaniu ruchéw brzeszczotu, wyjaé pite
Z rzazu.

4.3.2. Ciecie przy krawedzi.

Pilg szablasta mozna odcina¢ przedmioty bezposrednio
przy podtozu, np. wystajgce ze $ciany druty zbrojeniowe,
gwozdzie itp. Do takiego ciecia nalezy wykorzystywaé
specjalne, elastyczne brzeszczoty bimetalowe.
Brzeszczot musi by¢ diuzszy, niz $rednica odcinanego
przedmiotu i na tyle dtugi, aby przy maksymalnym cofnie-
ciu jego koniec nie wchodzit w przecinany przedmiot.

Pite bimetalowa nalezy przytozy¢ do podtoza (np. $ciany)
i lekko ugig¢ poprzez odchylenie elektronarzedzia od
podfoza. Stopka (6) musi boczng krawedzig przylega¢ do
podtoza.

Uruchomi¢ elektronarzedzie i kontrolujac boczny docisk
rozpoczaé odcinanie przedmiotu.

4.3.3. Ciecie metali.
Przecinanie elementéw metalowych przeprowadza sie w sposdb opisany we wczes$niejszych
punktach, z wyjgtkiem ciecia wgtebnego, ktdre jest zabronione. Jedyng réznica przy cieciu metali
jest zapewnienie odpowiedniego chtodzenia i smarowania zar6wno przecinanego metalu jak
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i brzeszczotu. Przecinanie metali bez stosowania srodkéw chtodzgco — smarujgcych, moze do-
prowadzi¢ do zniszczenia brzeszczotu, elektronarzedzia i cietego materiatu.

Specjalne $rodki usprawniajgce przecinanie metali mozna zakupi¢ w specjalistycznych sklepach
lub za posrednictwem Internetu.

4.5. Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem.

Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobrg wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty powietrza
muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Przy cieciu metali, nalezy zwraca¢ uwage, aby opitki
nie dostaty sie do $rodka elektronarzedzia, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzg-
dzenia lub porazenie pragdem elektrycznym.

5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych.

&@ Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem
i konserwacja wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka!
5.1. Czyszczenie.

» Ostona zabezpieczajgca, uchwyt przedni, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny byc¢
w miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta
Sciereczka, pedzlem lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

» Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

» Do czyszczenia urzadzenia nie uzywa¢ zadnych $rodkdw czyszczgcych ani rozpuszczalni-
kéw; mogg one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwa-
zac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

5.2. Wymiana przewodu zasilajacego.

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, aby unikngé niebezpieczenstwa, przewéd musi by¢
wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje.

Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajagcym.

5.3. Szczotki weglowe.

Szczotki weglowe nalezy wymieni¢, gdy zajdzie taka potrzeba. Nalezy wymienia¢ jednoczes$nie
obie szczotki weglowe. Wymiana tylko na oryginalne szczotki, ktére mozna zamoéwi¢ na stronie
www.vander.pl. Nieprawidtowa praca zbyt krétkich szczotek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
urzgdzenia.

A Uwaga! Wymiany szczotek weglowych moze dokonywac jedynie osoba posiadajgca od-
powiednie kwalifikacje.

5.4. Konserwacja.

Elektronarzedzie nie wymaga szczegolnej konserwacji, poza biezgcym dbaniem o prawidtowy
stan urzadzenia, w sposéb opisany w pkt. 5.1 do 5.3.

5.5. Czesci dodatkowe i wymienne.

Nalezy zachowaé¢ wszystkie czesci wymienne, tgcznie z czesciami izolacyjnymi i szczotkami
weglowymi. Czesci uszkodzone powinny by¢ zastgpione czesciami identycznymi. Nie nalezy
uzywac czesci innych niz podane przez producenta.

Stawiamy na szybka i fachowag naprawe uszkodzonego sprzetu tak, aby przerwa w jego uzytko-
waniu byta jak najkrotsza. Urzgdzenie wystarczy odda¢ do sprzedawcy, skad zostaje on wystany
do autoryzowanego serwisu, gdzie w ciggu kilku dni zostanie naprawiony i odestany.

Przed wystaniem urzadzenia do naprawy nalezy zdemontowac¢ brzeszczot i urzgdzenie wyczy-
$ci¢ oraz zapakowac¢ w oryginalne opakowanie.

Jezeli potrzebujecie Panstwo zamowi¢ czesci, nalezy odszuka¢ na naszej stronie internetowej
w katalogu produktéw dane urzgdzenie i pobra¢ schemat techniczny. Nastepnie odszukac na nim
uszkodzong czesé. Wypetni¢ dostepny na stronie internetowej w zaktadce SERWIS / CZESCI
ZAMIENNE formularz oraz przesta¢ na adres: sklep@vander.pl lub biuro@vander.pl.
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Wysylajgc sprzet do reklamacji nalezy pobra¢, wydrukowac i wypetni¢ protokdt reklamacyjny
dostepny na stronie: www.vander.pl, w dziale SERWIS. Mozna réwniez wykorzysta¢ w tym celu
druk protokotu zamieszczony na koncu instrukcji obstugi.

6. Przechowywanie.

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym i czystym,
z dala od tatwopalnych cieczy. Elektronarzedzie nalezy przechowywac¢ ze zdemontowanymi
narzedziami. Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzadzenia.

Optymalna temperatura przechowywania: 5° do 30°C.
Przechowywac urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.

GOSPODARKA ODPADAMI I RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opako-
wanie to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac¢ ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrne-
go przerobu. Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z ré6znych rodzajow materiatéw, jak np.
metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu zbior-
czego surowcow wtérnych. Informacje na temat utylizacji urzgdzenia mozna uzyska¢ w punkcie
sprzedazy, badz tez lokalnie w wydziale samorzadu lokalnego.

Tylko dla krajow UE.

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE), niezdatne do uzycia elektrona-
rzedzia nalezy zbiera¢ osobno i odda¢ do punktu zbidrki surowcow wtér-
nych.

Recykling, jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia.

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspodtuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane
z eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ rowniez do punktu zbiorki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do wyposazenia urzadzenia i srodkéw pomocni-
czych nie zawierajgcych elementéw elektrycznych.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Model wyrobu/nr seryjne/ldentyfikator SEE: 18180070001-18180079999
Nazwa i adres producenta: VANDER Aleksander Lis, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszdw.

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Przedmiot deklaracji:

Nazwa: pilarka brzeszczotowa prosta — pita szablasta elektryczna
Model urzadzenia: VLO785

Nr seryjne: 18180070001-18180079999

Rok produkcji: 2018

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami
unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europej-
skiego i Rady 2006/42/WE; 2014/30/UE; 2011/65/UE

i norm zharmonizowanych: PN-EN 60745-1-2009+A11:2011; PN-EN 60745-2-11:2010; PN-EN
55014-1:2012; EN 55014-2:2015-06; PN-EN 61000-3-2:2014-10; PN-EN 61000-3-3:2013-10.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy VANDER:
VANDER Aleksander Li, ul. Krakowska 156a, 35-506 Rzesz6w
Wyprodukowano w ChRL dla VANDER Aleksander Lis.

Osobg upowazniong do przygotowania dokumentacji technicznej oraz sporzgdzenia deklarac;ji
w imieniu VANDER Aleksander Lis, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow, jest:

Piotr Falger
Specjalista ds. importu

Miejsce oraz data wydania: Rzeszow, 28-11-2018 r.
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KARTA GWARANCYJNA
, Warunki niniejszej gwarancji obejmuja tylko narzedzia marki VANDER
A NDER Nr seryjny urzadzenia:

Adres punktu sprzedazy:

Data sprzedazy:
Numer dowodu zakupu:.

Nazwa urzadzenia:

1. ZAKRES GWARANCII

1. VANDER udziela pisemnej gwarancji, co do jakosci sprzedawanego wyrobu.

2. Gwarancja obejmuje wytacznie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedawanym wyrobie, bedacej
nastepstwem wadliwosci uzytych materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania wyro-
bu.

3. W przypadku wystgpienia wad lub usterek w okresie gwarancji VANDER zobowigzuje sie do wykonania
bezptatnej naprawy. Naprawa zostanie dokonana w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym.

4. Duplikaty Karty Gwarancyjnej nie bedg wydawane.

5. Gwarancja nie wyfacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

6. W przypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne urzadzenie z wyposazeniem. Brak osprzetu moze
spowodowac niepodjecie naprawy gwarancyjne;j.

Procedury:

Nabywca indywidualny — dostarcza narzedzie do punktu sprzedazy lub serwisu lokalnego z wymaganymi
dokumentami.

Przedsiebiorca — wiasciciel narzedzia bedacego w obrocie gospodarczym winien korzystac z lokalnego
serwisu nhaprawczego.

Rezygnacja z lokalnego serwisu naprawczego i wysytka narzedzia do serwisu centralnego przenosi koszty
przesytki na uzytkownika.

7. Jezeli klient nie zataczy do reklamowanego urzadzenia waznej i wypetnionej karty gwarancyjnej oraz

dowodu zakupu wyrobu, wéwczas naprawa urzadzenia automatycznie bedzie ptatna.

Koniecznos¢ oczyszczenia narzedzia — w celach naprawy w serwisie — jest ustugg ptatna.

9. Serwis lokalny lub centralny dokonuje naprawy elektronarzedzia w terminie do 14 dni roboczych.

10. Brak opisu usterki moze wydtuzy¢ okres naprawy o 20 dni roboczych, bez przedtuzenia okresu gwarancji.

11. W przypadku braku czesci zamiennych, podany w punkcie 9 termin naprawy gwarancyjnej moze ulec wy-
dtuzeniu, o czas niezbedny na sprowadzenie brakujacych elementéw. W takich przypadkach okres gwaran-
cji ulega przedtuzeniu, na czas niezbedny na wykonanie naprawy.

(o

. ZGLOSZENIE NAPRAWY GWARANCYJNEJ.
— I Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ‘PROTOKOtU REKLAMACII

( ;’;;’;h URZADZENIA” dotagczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna
e ) réwniez pobrac ze strony internetowej: http://www.vander.pl/?informacje/regulamin.html.
@ Protoko6t musi w szczegélnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.

~ )
e ! Zgtoszenia reklamacyjne, bez dotgczonego protokotu lub bez opisu usterki, nie bedg rozpa-
' trywane, a urzadzenie zostanie zwrécone do zgtaszajacego na jego koszt.

Oddajac urzadzenie do naprawy gwarancyjnej nalezy:

1. Dostarczy¢ do punktu sprzedazy, serwisu lokalnego lub serwisu centralnego (patrz punkt ) urzadzenie wraz
z wyposazeniem zapakowane w oryginalnym opakowaniu,
2. Dotaczy¢ do urzadzenia:
a) dowdd zakupu,
b) prawidtowo wypetniong karte gwarancyjng,
c) prawidtowo wypetniony, opisany powyzej, protokét reklamacji z opisem wady, usterki lub niesprawnosci.
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. OKRES GWARANCIJI
Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy od dnia zakupu wyrobu przez uzytkownika wpisanego w Karcie Gwa-
rancyjne;j.
W przypadku zakupu w celach komercyjnych (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 miesiecy.
Dla baterii i akumulatoréw bedacych Zrédtem zasilania narzedzi akumulatorowych gwarancji udziela sie na
okres rozruchu lub maksymalnie 6 miesiecy od daty zakupu.
1. VANDER zobowigzuje sie do dokonania naprawy takze po uptywie okresu gwarancji, jezeli wada wystgpi-
ta i zostata zgtoszona w okresie gwarancji.
2. Jezeli VANDER wymieni wadliwy wyréb na wolny od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili
wydania wyrobu wolnego od wad.
3. Jezeli podczas naprawy wyrobu VANDER wymieni czes¢ w wyrobie, okres gwarancji zostanie przedtuzony
o czas niezbedny na wykonanie naprawy.

V. OGRANICZENIA
Gwarancja nie obejmuje:
- Wad wynikajacych z normalnego zuzycia czesci wyrobu takich, jak: uszczelki, oktadziny $cierne, paski napedo-
we, bezpieczniki, zaréwki, ptyny isrodki smarujace, ostrza nozy, brzeszczoty, akumulatory, szczotki weglowe
silnikdw elektrycznych, sworznie bijaka w mtotowiertarkach.
- Napraw polegajacych na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtréw i czesci wymienionych wyzej:
uszkodzen wyniktych z niewtasciwego uzytkowania (np. z niezgodnego z instrukcjg obstugi lub przeznaczeniem,
powodujgcego przeciagzenie, itp.), niewtasciwej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstate z powodu
braku walizki transportowej: uszkodzern mechanicznych z winy uzytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona,
uszkodzona obudowa itp.)
- Uszkodzen powstatych w wyniku zaniedbania obowigzku natychmiastowego zgtoszenia dostrzezonej usterki
i kontynuowania pracy uszkodzonym wyrobem.
- Uszkodzer powstatych w wyniku zamontowania niewtasciwych czesci, filtréw, zastosowania niewtasciwych
smarow lub olejow, itp.
- Wad powstatych na skutek nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, uderzenia pioruna, pozaru, powodzi, klesk
zywiotowych lub tez innych czynnikdw zewnetrznych.
- Wyrobéw w ktérych dokonano napraw samowolnych lub poza wskazanymi ponizej punktami.
- W przypadku kiedy numer jest nieczytelny lub zniszczony reklamacja moze zosta¢ odrzucona.
Uwaga! Reklamowany wyrdb powinien zosta¢ uprzednio oczyszczony przez osobe zgtaszajacy reklamacje. Ser-
wis moze odmowic przyjecia do naprawy wyrobu nieoczyszczonego lub oczysci¢ go na koszt zgtaszajgcego re-
klamacje. Uwaga! Zakupiony wyrdb jest przeznaczony wytacznie dla majsterkowiczéw oraz do uzytku domo-
wego. Gwarancja nie obejmuje wykorzystywania wyrobu do prac profesjonalnych lub zarobkowych oraz cia-
gtej pracy wyrobu mogacej doprowadzi¢ do jego przeciazenia.

V. NAPRAWA
1. W przypadku wystapienia niesprawnosci wyrobu, uzytkownik jest zobowigzany do:

- Powstrzymania sie od uzywania uszkodzonego wyrobu do chwili stwierdzenia usterki

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z osprzetem oraz opakowaniem (w przypadku, gdy
urzadzenie jest sprzedawane w pudetku kartonowym lub w zestawie z walizka transportow3).

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwarancyjna
i dowdd zakupu) do punktu sprzedazy lub punktu serwisowego.

- Wraz z Kartg Gwarancyjng dotacz szczegétowy opis usterki.

2. W przypadku uznania gwarancji koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa sprzedawca. W przypadku
nie uznania gwarancji, koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa kupujacy.

3. VANDER nie ma obowiazku dostarcza¢ klientowi wyrobu zastepczego na czas naprawy gwarancyjnej.

4. Klientowi przystuguje prawo wymiany wyrobu na nowy, jezeli:

- Punkt serwisowy dokona napraw, a wyréb bedzie w ocenie punktu serwisowego nadal posiada¢ wady
uniemozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

- Punkt serwisowy stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe lub potaczone z nadmiernymi
kosztami.

5. W przypadku wymiany wyrobu na nowy potraca sie wartos¢ brakujacych lub uszkodzonych przez klienta
elementéw wyrobu oraz brakujacych akcesoriéw stanowigcych dodatkowe wyposazenie danego wyro-
bu.

6. Jezeli wymiana wyrobu na nowy nie jest mozliwa, klientowi przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej ce-
ny.
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Data przyjecia do NAPrawy:......coeevcveeureeeensirecreusevninnas
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Data i POPIS SEIWISU: ....ovueeeereeeeeeireeeeen e eerereseeeeneeseees

Data i POAPIS SEIWISU:....vreeeeeereeces e ereees s e seeeeenens

Adresy punktow serwisowych na stronie www.vander.pl



http://www.vander.pl/
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PROTOKOL REKLAMAC]JI URZADZENIA

[ Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- L] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzadzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swdj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzgdzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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PROTOKOL REKLAMAC]I URZADZENIA

[ Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- L] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzadzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swdj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzgdzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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