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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkow, zdjec, tresci merytorycznej, bez
pisemnej zgody producenta, jest zabronione.

h 3

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian w instrukciji.
Wersja instrukcji: 1.1 z 27-09-2017 r.
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OBJASNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI!

Konieczno$¢ stosowania okularow ochronnych.
Podczas pracy urzadzenia moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrat¢ wzroku iskier,
opitek, drzazg lub odpryskow.

Stosowa¢ nauszniki ochronne.
Nadmierny hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpylowa.
Podczas pracy w migkkich materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pyhlu. Nie obrabia¢ materialu zawierajacego azbest!

Uzywac¢ rekawic ochronnych.
Podczas wykonywania niektorych prac, aby zwigkszy¢ bezpieczenstwo operatora, nalezy
uzywa¢ rekawic ochronnych.

Odlacz narzedzie z sieci elektrycznej.
Podczas wykonywania niektorych prac, odtacz urzadzenie poprzez wyciagnigcie wtyczki
z gniazdka instalacji elektrycznej.

Druga klasa izolacji — I1.
Oznacza zastosowanie izolacji wzmocnionej, ktora zapewnia zaréwno ochrong przed dotykiem
bezposrednim, jak i posrednim. Nie jest konieczne potaczenie obudowy urzadzenia z przewo-
dem ochronnym uziemiajacym.

Ogdlny znak ostrzegawczy.
Tre$¢ poprzedzona znakiem ostrzegawczy zawiera istotne informacje na temat bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia

Volt —jednostka napiecia elektrycznego.

=>00S®OS

Wat — jednostka mocy.

Hz Herc — jednostka czestotliwosci pradu zmiennego.
min™ Liczba obrotéw na minute.

~ Symbol pradu zmiennego.

Ny Predkos¢ obrotowa biegu jalowego.
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WSTEP

Dziekujemy za zakup elektronarzedzia firmy VANDER?®. Zastosowane rozwig-
zania, opracowane przez naszg firme oraz przestrzeganie rezimoéw technolo-
gicznych, zapewniajg wysokg jako$¢ zakupionego przez Panstwa urzadzenia.

Dostarczona Panstwu instrukcja obstugi, ma na celu zaprezentowanie uzyt-
kownikowi wszystkich mozliwo$ci wykorzystania urzadzenia oraz, bardzo
wazne A\, poinformowanie o mogacych wystgpié podczas niewtasciwego
uzytkowania zagrozeniach.

Wazne informacje w tekscie, poprzedzone sg piktogramem A » UWAGAI!",
Tre$¢ podana za takim znakiem, ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa
operatora, lub eksploatacji urzadzenia i powinien sie z nig zapozna¢ kazdy
uzytkownik maszyny.

Opis piktogramoéw znajdujgcych sie w tresci instrukcji oraz na maszynie, ze-
brano w tabeli na poprzednich stronach. Sg to umowne rysunki, ktérych zna-
czenie bardzo prosto skojarzy¢ z wystepujgcym zagrozeniem, obowigzkiem
lub ostrzezeniem.

VFR712 to frezarka gérnowrzecionowa przeznaczona dla majsterkowiczéw.
Jest to wszechstronne urzgdzenie do prac stolarskich, przeznaczona do wy-
konywania rowkéw, profili lub do formowania elementéw, np. w celu nadania
im cech ozdobnych.

Mocny silnik, regulowana predkosé obrotowa, regulacja gtebokosci frezowa-
nia, a takze kréciec do podigczenia urzadzenia odsysajgcego pyt, to podsta-
wowe zalety urzgdzenia. Do wrzeciona mozna zamontowa¢ jeden z dwdch
dotgczonych do zestawu zaciskéw, dzieki czemu mozliwe jest mocowanie
frezbw z trzpieniami o $rednicy 6 i 8 mm. Urzadzenie wyposazono
w ulepszony mechanizm doktadnej regulacji gtebokosci frezowania, ktory
umozliwia zmiane skoku frezu z doktadnoscig co 0,1 mm, zas wielostopniowy
zderzak schodkowy pozwala w duzym zakresie ustali¢ gteboko$¢ wejscia fre-
zu w materiat.

Gumowane uchwyty umozliwiajg precyzyjne prowadzenie elektronarzedzia,
zapewniajgc przy tym wygodne operowanie wtacznikiem, regulatorem predko-
Sci lub blokadg gtebokosci. Dla wygody uzytkownika, dodaliSmy do zestawu
prowadnice rownolegta.

®
Przeczytaj najpierw.

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidiowej eksploatacji elektronarzedzia,
przed przystgpieniem do korzystania z urzagdzenia, nalezy zapoznac sie
z informacjami o $rodkach ostroznosci zawartych w dziale ,OGOLNE WSKA-
ZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA", oraz zaleceniami zawartymi
w dostarczonej Panstwu instrukcji obstugi.
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem.
Elektronarzedzie przeznaczone jest do frezowania drewna i materiatéw drew-
nopochodnych oraz, po zastosowaniu odpowiednich frezéw, lekkich materia-
téw budowlanych i tworzywach sztucznych. Frezami trzpieniowymi o odpo-
wiednio dobranym ksztalcie, mozna dokonywaé frezowan krawedziowych,
wpustowych, profilowych lub wycina¢ rowki.

Urzadzenie uzywacé tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, od-
biegajgce od opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne
Z przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego uzytko-
wania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wiasciciel,
a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zasto-
sowania zawodowego, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa gwaran-
cyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach rzemiesl-
niczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

DANE TECHNICZNE
Nazwa: Frezarka gornowrzecionowa
Model: VFR712
Napiecie zasilania / czestotliwos¢ 230V~/ 50 Hz
Moc 1200 W
Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego - ng 9 00030 000 min™
Rozmiar uchwytu narzedziowego 6/8 mm
Maksymalny skok freza 62 mm
Masa wtasna 3,8 kg
Klasa izolagji 11 /18l

Hatlas i wibracje.
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Emisja hatasu:

Poziom cisnienia akustycznego Lpa: 91,00 dB (A)

Odchylenie Kpa: 3,00 dB (A)

Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lya: 102,00 dB (A)

Odchylenie Kya: 3,00 dB (A)

Poziom chwilowej warto$ci szczytowej cisnienia

akustycznego: Lpcpeak: <135,00 dB
Stosowac ochronniki stuchu.

A@ Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty stu-
chu.

Catkowita wartosé drgan i niepewnosé pomiarowa (K):

Wartos¢ wibracji dziatajgcych na konczyny goérne:
Uchwyt lewy: an = 2,299 m/s?, K = 1,5 m/s?;
Uchwyt prawy: an= 2,711 m/s?, K=1,5m/s%.
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Zadeklarowana catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona zgodnie
A@ z uzyciem standardowej metody badawczej i moze by¢ stosowana do
poréwnania jednego urzadzenia z drugim.

Podana warto$¢ emisji drgan moze by¢ uzywana do wstepnego oszacowania nega-
tywnego oddziatywania.

A Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur
i moze sie zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania elektronarzedzia. W wyjatko-
wych przypadkach moze wykracza¢ ponad podang wartosé.

Diugotrwate oddziatywanie drgah na dtonie operatora moze spowodowac powstanie
obrazenn podobnych do odmrozenia. Jest to przede wszystkim kiucie lub palenie
w palcach, a takze nadmierna bladosc¢ dtoni. Objawy te $wiadczg o zbyt dtugim uzywa-
niu elektronarzedzia.

Aby unikng¢ ryzyka zwigzanego z niekorzystnym oddziatywaniem wibracji na dtonie
operatora nalezy przestrzegac kilku podstawowych zasad:
e dzienny czas pracy elektronarzedziem powinien skfada¢ sie z regularnych
przerw, podczas ktérych zaleca sie wykonywanie innych czynnosci,
e podczas przerw wykonywac ¢wiczenia dfoni i ramion, w celu poprawy kraze-
nia,
e ubiera¢ rekawice ochronne, ktére dodatkowo zabezpieczajg przed negatyw-
nymi skutkami wibraciji,

Jezeli mimo stosowania sie do powyzszych zalecen, operator Zle sie poczuje, np.
stwierdzi opuchlizne palcéw, ich nadmierng blado$¢ lub nastgpi utrata czucia, nalezy
natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Ponadto nalezy:
e unika¢ przyjmowania niewygodnej pozycji (np. przez Zzle ustawiony punkt
réwnowagi), w ktérej nadgarstki sg nienaturalnie wykrecone,
e stosowac¢ regularne przerwy, w celu zniwelowania efektu powtarzalnego ob-
cigzenia,
e w przypadku jakichkolwiek objawéw zmeczenia dtoni i rgk, odczuwanego bé-
lu, skonsultowac¢ sie z lekarzem.

A Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do minimum!
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OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczgcych bezpie-
czenstwa, moze byé przyczyng porazenia pradem, pozaru lub ciezkich obrazeh ciata.

AZachowaé wszystkie ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa, aby méc
skorzystaé z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach dotyczgacych bezpieczenstwa wyrazenie ,elektrona-
rzedzie” lub ,urzadzenie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem
zasilajgcym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

I. Ogolne wskazowki bezpieczenstwa — miejsce pracy.

a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadba¢, aby bylo
ono dobrze oswietlone.
- Niewystarczajgce os$wietlenie lub nieporzadek w miejscu pracy moga by¢ przyczyng
wypadkow.
b) Nie pracowaé¢ urzadzeniem w srodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktére mogg spowodo-
wac zapton substanc;ji tatwopalnych.
c) Nie dopuszczaé dzieci i os6b postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sie elek-
tronarzedzi.
- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzgdzeniem moze doprowadzi¢
do utraty kontroli nad narzedziem i spowodowa¢ powstanie obrazen ciata.

II. Ogdlne wskazowki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo elektryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac¢ do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie
nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywa¢ zadnych przedtuzaczy w przypadku
elektronarzedzi majacych przewéd z zylg uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko poraze-
nia pradem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki i chtodziarki.

- W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzia na dzialanie deszczu lub warunkéw wilgot-
nych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodow przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu przylagczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub
wyciagniecia wtyczki z gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewoéd przytaczeniowy z dale-
ka od zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplagtane przewody przylaczeniowe zwigkszajg ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie¢ na wolnym powietrzu, przewody
przytaczeniowe nalezy przedtuzaé¢ przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na
wolnym powietrzu.

- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
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1L

V.

f)

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieu-
niknione, jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowa¢ wylaczniki
réznicowopradowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo osobiste.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac, co sie robi i zachowaé¢ rozsadek pod-
czas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, gdy jest sie
zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaC powazne
osobiste obrazenia.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaklada¢ okulary

ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzy-
ko powstania obrazen.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do zrédta zasila-

nia i/lub przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie

si¢ narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wiacznik elektronarzedzia jest w pozycji wy-
taczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytaczenie elektrona-
rzedzia do sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytgczniku moze by¢ przyczyng wy-
padku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunaé¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
osobiste obrazenia.

Podczas pracy z urzagdzeniem nalezy unikaé nienaturalnych pozycji. Zajmowana

przez operatora urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréw-

nowazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepsza kontrole nad elektronarze-
dziem w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.

Nalezy utrzymywaé swoje wilosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci rucho-

mych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy mogg zosta¢ zaczepione przez czesci ru-
chome.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przylaczenia zewnetrznego odciagu pytu

i pochtaniacza pylu, nalezy upewni¢ sie, ze sg one podigczone i prawidtowo uzy-

te.

- Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowac¢ zagrozenia zalezne od zapylenia.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze cze¢ste uzywanie elektronarzedzia powoduje u opera-

tora popadanie w rutyne oraz nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowac

ignorowanie zasad bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczenstwa przez doswiadczonych uzytkownikéw, moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — uzytkowanie i dbanie o elek-
tronarzedzie.

a)

b)

Nie przeciaza¢ urzadzenia. Uzywa¢ narzedzi odpowiednich do konkretnego za-

stosowania.

- Narzedzie, ktére zostato zaprojektowane do konkretnego zastosowania, wykona
zadanie lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywac elektronarzedzia, jezeli jego przetacznik go nie wtacza lub wytacza.

- Elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢ za pomocg wigcznika/wytacznika,
jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.
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VL

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Przed regulacja urzadzenia, wymiang narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu

pracy elektronarzedziem, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wy-

ja¢ akumulator.

- Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarze-
dzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla

dzieci. Nie wolno dopuszczaé¢ do tego, aby osoby nieznajace zasad obstugi urza-

dzenia lub niezaznajomione z niniejsza instrukcjg postugiwaly sie elektronarze-

dziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedoswiadczonych uzytkownikdéw stwarza nie-
bezpieczenstwo dla operatora oraz otoczenia.

Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriéw. Przed kazdym uzyciem nalezy spraw-

dzi¢, czy czesci ruchome dziatajg bez zacie¢ lub nie sg zablokowane. Nalezy row-

niez sprawdzi¢, czy na obudowie nie wystepuja pekniecia, a takze wszystkie inne

elementy, ktére moga mie¢ wptyw na prawidiowe funkcjonowanie urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie naprawi¢ przed uzyciem.

- Wiele wypadkow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg elektronarzedzia.

Stosowane narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

- Starannie pielegnowane narzedzia tngce, z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadko
sie zacinajg i sg fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzie, akcesoria, koncéwki itp. nalezy uzywaé¢ zgodnie z niniejszg in-

strukcja, bioragc pod uwage warunki pracy i czynnosé do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem, moze dopro-
wadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych.

Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktére trzyma sie elektronarzedzie, powinny

by¢ zawsze suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, $liskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad elek-
tronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Naprawa.

a)

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej, wy-
korzystujacej wylacznie oryginalne czesci zamienne.
- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Frezarka — ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa.

a)

b)

c)

d)

Frezarke nalezy trzymac za izolowane uchwytéw, poniewaz néz tnacy — frez, mo-

ze przecig¢ witasny przewodd zasilajacy elektronarzedzia.

- Bezposredni kontakt elementéw urzadzenia z nieizolowanym lub przecietym prze-
wodem elektrycznym, spowoduje przekazanie napiecia elektrycznego na metalowe
elementy frezarki, doprowadzajgc do porazenia pragdem elektrycznym operatora.

Za pomoca zaciskow lub w inny sposéb nalezy zabezpieczy¢ frezowany materiat

na stabilnej platformie — stole warsztatowym.

- Obrabiany element, jezeli nie jest odpowiednio zamocowany, np. trzymany w rece
lub dociskany do ciata, jest niestabilny, moze sie wyrwa¢ i doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

Stosowane narzedzia robocze - frezy, powinny byé przystosowane do obracania

sie z predkoscig obrotowg nie mniejsza niz podana w rozdziale ,,Dane technicz-

ne” dla elektronarzedzia.

- Frez nieprzystosowany do obracania sie z predkoscig odpowiadajaca predkosci
elektronarzedzia, moze pod wptywem sity od$rodkowej rozpas¢ sie, ranigc operato-
ra.

Trzpien freza musi pasowaé¢ do zastosowanego w elektronarzedziu zacisku na-

rzedziowego.

- Luzno zamocowane narzedzie robocze moze spowodowac powstanie nadmiernych
wibracji i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.
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Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

e)

f)

9)

h)

k)

m)

n)

Przed rozpoczeciem frezowania, nalezy wiaczy¢ elektronarzedzie i odczeka¢ do

czasu, az silnik osiagnie ustawiong predkos¢ znamionowa.

- Nie wolno rozpoczyna¢ frezowania dopoki frez nie rozpedzi sie do predkosci zna-
mionowej — zagrozenie zakleszczenia lub odrzutu.

Podczas pracy nie wolno zbliza¢ ragk w poblize obracajacego si¢ narzedzia robo-

czego. Elektronarzedzie trzymaé¢ oburacz za izolowane uchwyty.

- Szybko obracajacy sie frez z tatwoscig moze uszkodzi¢ dtonie operatora.

Podczas wykonywania prac w poblizu rur wodociggowych Iub przewodoéw elek-

trycznych ukrytych w elementach konstrukcyjnych istnieje ryzyko, ze narzedzie

robocze moze uszkodzi¢ niewidoczng rure, lub przewdd, co moze doprowadzi¢

do powstania sytuacji niebezpiecznych.

- W takich sytuacjach powinno sie uzywa¢, dostepnych w handlu, czujnikéw lokaliza-
cyjnych ukrytych przewodow lub rur.

Po zakonczeniu pracy elektronarzedziem nalezy odczekac, az uchwyt narzedzio-

wy catkowicie si¢ zatrzyma.

Nie wolno odkladaé¢ urzadzenia, jezeli uchwyt narzedziowy nie jest

w bezruchu.

- Ten $rodek bezpieczenstwa zapobiega powstaniu sytuacji niebezpiecznych (np.
oparzenia gorgcym narzedziem, wplataniu sie narzedzia w odziez, uszkodzenia cia-
ta operatora lub oséb postronnych itp.).

Przed rozpoczeciem frezowania, nalezy usuna¢ z obrabianego materiatu wszelkie

elementy metalowe, np.: zszywki, gwozdzie itp.

- Zetkniecie obracajgcego sie frezu z metalowymi przedmiotami, moze go uszkodzi¢
i spowodowaé powstanie sytuacji niebezpiecznych.

Stosowane narzedzia tnace powinny byé zawsze ostre, czyste i nieuszkodzone.

- Starannie pielegnowane narzedzia tnace, z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadko
sie zacinajg i sg fatwiejsze do kontrolowania.

W przypadku zablokowania narzedzia roboczego (frezu) wylaczyé natychmiast

urzadzenie.

- Przy zablokowaniu narzedzia powstaje zjawisko odrzutu, ktére prowadzi do gwat-
townego szarpnigcia urzadzenia i dalszej niekontrolowanej reakcji. Blokada narze-
dzi wystepuje, gdy uzywane urzgdzenie jest przecigzone, lub gdy narzedzie robo-
cze jest stepione lub ulegnie deformaciji, np. skrzywieniu.

Zjawisko odrzutu:

- Jest to nagta, niekontrolowana, reakcja urzgdzenia na zakleszczenie lub zabloko-
wanie narzedzia roboczego. Zakleszczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajgcego sie narzedzia, co prowadzi do gwattownego szarpniecia
urzgdzenia.

- Zjawisko odrzutu jest wynikiem niewtasciwego lub btednego uzytkowania urzadze-
nia i nieprzestrzeganiem procedur bezpieczenstwa zamieszczonych w instrukgji ob-
stugi urzadzenia.

- Metody zapobiegania zjawisku odrzutu:

e urzadzenie nalezy trzymaé mocno i pewnie, za$ ulozenie rak iciata powinno
uniemozliwi¢ powstanie zjawiska odrzutu, lub tez ztagodzi¢ to zjawisko w przy-
padku jego powstania,

e nalezy trzymaé rece z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych.

Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elektronarzedzie nalezy

transportowac w oryginalnym opakowaniu.

Podczas prac zachowa¢ szczegdélng ostroznosé z uwagi na niebezpieczenstwo

powstania pozaru. Usuwa¢ na biezaco powstajacy pyt z obrabianego materiatu

i najblizszego otoczenia.

- Powstajgcy podczas pracy pyt z obrabianego materiatu moze, w pewnych warun-
kach, ulec samozaptonowi.
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Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Zakres dostawy, ogolny opis elektronarzedzia.

Ogolny opis urzadzenia.

1) Prowadnica réwnolegta.

2) Zderzak ogranicznika gtebokosci.
3) Skala ogranicznika gtebokosci. E
4)  Uchwyt lewy z regulatorem obrotow.
5) Pokretlo nastawcze ogranicznika gtebokosci.
6) Blokada ogranicznika gtebokosci.

7)  Sruby blokady prowadnicy réwnolegtej.

8) Zderzak schodkowy.

9) Pokretto regulatora obrotéw.

10) Blokada posuwu.

11) Ostona przeciw-wioérowa z kré¢cem do podtaczania odsysania.
12) Wrzeciono z zaciskiem.

13) Wigcznik / wytgcznik.

14) Blokada wigcznika.

15) Podstawa frezarki.

16) Plyta Slizgowa podstawy.

17) Blokada wrzeciona.

Wyposazenie podstawowe: (R ﬁa

18) Nakfadka powielajgca — 1 szt. .
19) Dodatkowy uchwyt narzedziowy — 1 szt. T ——
20) Klucz ptaski do uchwytu — 1 szt. 5 | S

21) Komplet $rub i nakretek — 1 op.

22) Szczotki weglowe — 1 kpl. —— —

23) Instrukcja obstugi.
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Instrukcja oryginalna — Wiertarka elektryczna, model VWM738

2. Czynnosci wstepne.

Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciggna¢ urzgdzenie.

Zdjac folie zabezpieczajagcag oraz zabezpieczenia do transportu, (jezeli takie zamon-
towano).

Sprawdzi¢, czy w opakowaniu zbiorczym sg czesci demontowane i klucze.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostaly uszkodzone podczas trans-
portu.

v' Zachowac¢ opakowanie, az do uptywu czasu gwaranciji.

UWAGA!
& Urzadzenie i opakowanie nie stuzg do zabawy!

Chroni¢ przed dzieémi! Niebezpieczenstwo potkniecia lub uduszenia sie!

S

AN

3. Przed uruchomieniem.

ni¢, ze jest ona zgodna z danymi podanymi na tabliczce znamionowej

urzadzenia, a gniazdko elektryczne odpowiada wtyczce urzadzenia za-
réwno pod wzgledem elektrycznym jak i wydajnosci pradowej. Nie wolno stoso-
wacé adapteréw do podtaczania wtyczki.

Przed wymiang frezu nalezy wytaczy¢é urzadzenie iwyciagnaé
wtyczke z gniazda elektrycznego.

3.1. Przed pierwszym uzyciem.

f Przed podiaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upew-

Nowe urzadzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem prawidtowego dziatania wszystkich
elementéw regulacyjnych. Po podtaczeniu elektronarzedzia do gniazda instalacji elek-
trycznej, bez zakladania narzedzi roboczych, nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
urzgdzenia, w szczegolnosci dziatanie wtgcznika / wytacznika (13) i regulatora obrotow

(9).
3.2. Montaz ostony przeciw-widérowe;j.

wie oddziatuje na gérne drogi oddechowe, a takze, jako substancja fatwopalna,

f Podczas frezowania materiatdw wytwarzane sg duze ilosci pytu, ktéry szkodli-
stwarza niebezpieczehstwo powstania pozaru.

Przy obrobce pewnej grupy materiatéw, np. niektérych gatunkéw drewna i metali, mi-
neratéw, powstajgce pyty moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Kontakt operatora
Z pytami lub przedostanie sie pytdéw do ptuc, moze wywota¢ rézne reakcje alergiczne
i/lub choroby uktadu oddechowego, réwniez u oséb znajdujgcych sie w poblizu stano-
wiska pracy. Pyly niektérych rodzajéw drewna, np. debiny lub buczyny, wykazujg dzia-
tanie rakotworcze, w szczegolnosci w potgczeniu z preparatami do zabezpieczania
drewna.

Dlatego tez nalezy podczas prac stosowaé urzgdzenie odsysajgce, w postaci odkurza-
cza przemystowego, np. dostepny w naszej ofercie model VOP700. Zalecamy tez
noszenie maski przeciwpytowej z pochtaniaczem dobranym do rodzaju frezowanego
materiatu. Wewnetrzna srednica przytacza weza odsysajgcego, wynosi 34 mm.
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Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

Montaz.

3.3. Montaz narzedzia tnacego - frezu.

Ostone przeciw-wiérowg (11) nalezy przykreci¢
do podstawy frezarki w taki sposob, aby krocie¢
podtgczeniowy odkurzacza znajdowat sie od
strony operatora. Nic nie stoi jednak na prze-
szkodzie, aby dla wygody operatora, ostone
zamontowac¢ odwrotnie.

Od spodu podstawy nalezy wprowadzi¢ dwie
Sruby w otwory montazowe.

W szesciokatne otwory ostony, wlozyé dwie
nakretki i catos¢ mocno skrecié

©

A Przed zatozeniem lub wymiang narzedzi thacych nalezy wytaczyé elektro-

narzedzie i wyciagnaé wtyczke z gniazda insta-
lacji elektrycznej.

Frezy trzpieniowe, ktére bedg mocowane
A w uchwycie narzedziowym (12), muszg by¢ przy-

stosowane do pracy z predkosciami uzyskiwanymi
przez wrzeciono frezarki, podanymi w rozdziale ,Dane tech-
niczne”. Trzpien, chwyt frezu powinien mie¢ srednice dosto-
sowang do wrzeciona, czyli, w zaleznosci od zastosowane-
go zacisku, 6 lub 8 mm.

AQ

UWAGA. Jezeli dokonuje sie wymiany fre-
zu bezposrednio po zakonczeniu pracy,
nalezy zaktada¢ rekawice chronigce dionie
operatora przed poparzeniem.

Srednica
chwytu

Czesc
Znacznik chwytowa

mocowania

Ostrze z plytki
widiowej

Czesc
Lozysko robocza
prowadzace

sruba mocujaca
Ki

Srednica

robocza
Budowe przyktadowego
frezu pokazano na rysunku
powyzej.

Przed wiozeniem frezu do zacisku, nalezy oczysci¢ chwyt freza, zacisk i okolice zaci-
sku, z wszelkich zanieczyszczen i smaréw zabezpieczajgcych. Na kazdym frezie powi-
nien by¢ umieszczony znacznik minimalnej gtebokosci, na jakg nalezy wsung¢ trzpien
freza w zacisk wrzeciona. Znacznik ma ksztatt potozonej litery ,K”. W przypadku, gdy
na frezie nie ma znacznika, nalezy tak mocowac chwyt, aby czes¢ niezacisnieta wy-

stawata minimum 3 mm ponad zacisk wrzeciona.
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Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

Aby zamocowacé/wymieni¢ frez nalezy:

Wocisng¢ blokade wrzeciona (17), wiozy¢é frez w zacisk (12)
i tuleje zaciskowg (w zaleznosci od potrzeby 6 lub 8 mm),
a nastepnie kluczem (20) dotgczonym do zestawu dokreci¢ moc-
no, ale z wyczuciem zacisk (12). Frez musi my¢ mocno osadzony
we wrzecionie, aby podczas pracy nie obracat sie w tulei zaci-

skowej.

Nalezy pamietaé, aby
A przed zatozeniem lub

wymiang freza, do-

ktadnie oczysci¢ za-
cisk i trzpien narzedzia.
W przeciwnym wypadku, roz-
grzewajgce sie podczas pracy
narzedzie robocze moze ,za-
piec’ sie w tulei, co utrudni
poézniejsze wyciggniecie freza
Z wrzeciona.

3.4. Ustawianie glebokosci frezowania.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa zaleca sie przed dokonaniem regulacji gte-
& bokosci frezowania, wytaczy¢ urzadzenie przez wyjecie wtyczki z gniazda

instalacji elektrycznej.
Przy ustawianiu gtebokosci frezowania nalezy wykorzystywac:

- zderzak schodkowy (8),
- zespot ogranicznika gtebokosci (elementy 2, 3, 5 6).

Zderzak schodkowy (8) zamocowany jest na osi obrotu
w sposoéb ,rewolwerowy”, to znaczy mozna go obréci¢ o 360
w lewo lub prawo. W kazdym potozeniu zderzak blokuje sie,
co utatwia wybranie odpowiedniego ,schodka”. Wysoko$¢
~Schodkoéw” od najnizszego potozenia zwigeksza sie 0 3 mm,
czyli najwyzszy ,schodek” jest o 21 mm wyzej nad dolnym
stopniem.

Glebokos¢ frezowania nalezy ustawiaé dla konkretnego
materialu oraz zatozonego we wrzecionie narzedzia robo-
czego, dlatego wazne jest, aby przy ustawianiu gtebokosci
odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej, aby unikngé przy-
padkowego wigczenia.

3mm] |

-
il
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Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

Ustawianie zgrubne.

a) Ustawi¢ frezarke z zamocowanym frezem na obrabia-
nym materiale.

b) Zluzowaé blokade ogranicznika gtebokosci (6), w taki
sposob, aby wskaznik miat mozliwo$¢ swobodnego
przemieszczania sie w korpusie.

c) Ustawi¢ zderzak schodkowy (8) najwyzszym stopniem
pod zderzakiem ogranicznika gtebokosci (2). Zderzak
musi ,zaskoczy¢” w wybranej pozycji.

d) Odblokowa¢ korpus maszyny blokadg (10).

e) Naciskajac na korpus maszyny opusci¢ frez do momentu
zetkniecia sie jego dolnej powierzchni z materiatem. Za-
blokowa¢ frezarke w tym potozeniu blokadg posuwu (10)
— dzwignie blokady przekreci¢ na zewnatrz.

f) Zderzak ogranicznika gtebokosci (2) nalez opusci¢ do =
momentu jego zetkniecia sie ze stopniem zderzaka
schodkowego (8) i zablokowa¢ w tej pozycji pokrettem

blokady (6). e
Od tego momentu przekrecajgc zderzakiem schodkowym '%
(8), mozna zwiekszac¢ gtebokos¢ zagtebienia frezu w mate-
riat 0 3 mm na kazdy schodek. 6 U

Procedure tg mozna ,0broci¢”, to znaczy po przytozeniu frezarki do krawedzi obrabia-
nego materiatu, opusci¢ frez na maksymalng gtebokos¢, na jakg ma sie zagtebi¢ we
frezowany materiat i zablokowaé posuw dzwignig (10). Wczesniej zluzowac blokade
(6), a zderzak schodkowy (8) nalezy ustawi¢ tak, aby znajdowat sie najnizszym stop-
niem pod zderzakiem gtebokosci (2). Dopchaé¢ zderzak (2) do najnizszego schodka
zderzaka (8) i dokreci¢ blokade (6). W ten sposéb ustawiono maksymalne zagtebienie
frezu. Po zluzowaniu blokady posuwu (10), przekrecajgc zderzakiem schodkowym (8)
podnosi sie frez 0 3 mm na kazdy ,schodek”. Taka metoda ustawiania gtebokosci jest
szczegOlnie przydatna przy kilkukrotnym frezowaniu gtebokich rowkow.

Inng metodg zgrubnego ustawienia gtebokosci frezowania, jest ustawianie z po-
mocg obrzynka frezowanego materiatu. Metode ta stosuje sie np. przy frezowaniu
krawedzi deski, w celu uzyskania ozdobnego wykonczenia.

a) Ustawi¢ elektronarzedzie na frezowanym materiale i opusci¢ frez, az zetknie sie
z powierzchnig deski.
Jezeli dolna czes¢ freza zakonczona jest tozyskiem prowadzacym, nalezy

Auwzglednié jego grubos¢ przy ustawianiu gtebokosci frezowania. Najpro-
Sciej jest ustawi¢ frezarke na krawedzi obrabianej deski i tak opusci¢ frez,
aby dolna krawedz czesci roboczej stykata sie z powierzchnig deski.

b) Zablokowaé posuw dzwignig (10).

c) Zluzowac¢ blokade (6) ogranicznika gtebokosci. Pomiedzy zderzak schodkowy (8),
a zderzak ogranicznika gtebokos$ci (2) wtozyé kawatek deski odcietej z materiatu,
ktéry ma byc¢ frezowany.

d) Ustawi¢ obrzynek deski w taki sposoéb, aby jego dolna krawedz opierata sie
o zderzak schodkowy (8). Opusci¢ zderzak ogranicznika gtebokosci (2), aby zetknat
sie goérng powierzchnig obrzynka. Zablokowa¢ ogranicznik (2) w tym potozeniu do-
krecajgc srube (6). W ten sposdb skok freza odpowiada grubosci obrabianego ma-
teriatu.
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Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

e) Wyjac¢ obrzynek spomiedzy zderzakéw (8) i (2). Zluzowaé blokade posuwu (10)
i opusci¢ frez do momentu zetkniecia sie zderzaka schodkowego (8) ze zderzakiem
ogranicznika gtebokosci (2). Zablokowaé posuw dzwignig (10).

f) Mozna rozpoczg¢ frezowanie krawedzi.

Doktadne ustawianie glebokosci frezowania.

Po zgrubnym ustawieniu gtebokosci frezowania i wykonaniu prob, mozna ustawi¢ pre-
cyzyjnie gtebokos¢ zagtebienia sie frezu w materiat, wykorzystujac do tego celu skale
(3) i pokretto (5). Skala (3) zawiera milimetrowg linijke. Pokretto (5) pozwala opuszczac
lub podnosi¢ frez o setne czesci milimetra. Na pokretle (5) wytrasowano 25 znaczni-
kéw. Przekrecenie pokretta o jeden znacznik podnosi lub opuszcza zderzak ogranicz-
nika gtebokosci (2) o 0,04 mm. Petny obrét pokretta (5) unosi/opuszcza zderzak (2)
0 1 mm. Maksymalny skok zderzaka (2) regulowanego pokrettem (5) wynosi 13 mm.
Przekrecajac pokrettem (5) w prawo — zgodnie z ruchem wskazowek zegara, opuszcza
sie ogranicznik (2) — zmniejsza gtebokosc¢, a przekrecajac w lewo, podnosi sie ogra-
nicznik (2) zwigkszajgc gtebokos¢ frezowania. Po ustawieniu oczekiwanej gtebokosci
frezowania nalezy dokreci¢ nakretke kontrujgca znajdujgca sie na ograniczniku gtebo-
kosci (2).

Po kazdym ustawieniu gtebokosci, metodg préb nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé frezo-
wania i w razie koniecznosci skorygowac pokrettem (5) zagtebienie freza w obrabia-
nym materiale.

3.5. Mocowanie prowadnicy réwnolegtej.

Wraz z elektronarzedziem otrzymali Panstwo prowadnice (1), ktéra znacznie utatwia
frezowanie rowkoéw lub wpustéow réwnolegtych do krawedzi obrabianego materiatu.
Prowadnica, na czas transportu, znajduje sie w stanie rozmontowanym. Montaz polega
na potgczeniu ze sobg elementéw (1a) i (1b).

W tym celu nalezy dwie $ruby wraz z podktadkami: zwyklg i sprezynujgca, przetozy¢
przez odpowiednie otwory w ptycie (1b). Na $ruby nalezy przykreci¢ prety prowadzace
(1a). Catosc¢ solidnie skreci¢ srubokretem krzyzakowym.

Prety prowadzgce zmontowanej prowadnicy, nalezy wiozy¢ w odpowiednie otwory
podstawy (15) i zablokowaé srubami (7).

W ptycie prowadnicy (1b) wykonano dwa otwory, ktére mozna wykorzysta¢ do frezo-
wania po okregu lub frezowaniu krzywizn.
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3.6. Opis stanowiska pracy.

nym do wykonywanej operacji. Stanowisko pracy powinno by¢ utrzy-
mane w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub
zbyt stabe oswietlenie moga by¢ przyczyng wypadkoéw.

f Prace wiertarka musza by¢ wykonywane na stanowisku przystosowa-

Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposob uniemozliwiajgcy jego przy-
padkowe przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw mozna mo-
cowac w réznego rodzajach uchwytach, np. w imadle.

Stanowisko pracy powinno by¢ wyposazone w system odprowadzania pyitu, np.
w postaci odkurzacza przemystowego.

4. Obstuga.

4.1.Wiaczanie / wylaczanie.

Elektronarzedzie mozna uruchomié dopiero wtedy, gdy zostanie zatozone odpowiednie
narzedzie tngce, ustawiona gtebokos¢ frezowania, a materiat, ktéry ma zostaé¢ podda-
ny obrébce jest sztywno zamocowany. Do frezarki powinno by¢ podtgczone urzgdzenie
odsysajace, wytwarzane w trakcie skrawania wiéry i pyt drewniany.

Aby wigczy¢ urzadzenie nalezy wcisngc w pierwszej kolejnosci blokade wigcznika (14),
a nastepnie wcisng¢ i przytrzymac wigcznik / wytgcznik (13). Po uruchomieniu nalezy
odczeka¢ do momentu, az silnik frezarki osiggnie predko$¢ znamionowg ustawiong
regulatorem obrotow (9).

Aby wytagczyé urzadzenie, nalezy odsunagé frez od obrabianego materiatu i zwolnié¢
nacisk na wtgcznik / wytgcznik (13).

A Nalezy pamietaé, aby przed odlozeniem urzadzenia odczeka¢ do momen-
tu, az wrzeciono przestanie si¢ obracac.

4.2.Regulacja predkosci obrotowej.

Do zamiany predkosci obrotowej stuzy pokretto (9).

Na poszczegolnych  pozycjach,
predkos¢ obrotowa wynosi:

« Pozycja MIN: ok. 9000 min™,
« Pozycja 1: ok. 12000 min™,

« Pozycja 2: ok. 15000 min™,

* Pozycja 3: ok. 18000 min™,
* Pozycja 4: ok. 22000 min™,
« Pozycja 5: ok. 26000 min™,

« Pozycja MAX ok. 30000 min™.

e
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4.3.WskazowkKki dotyczace pracy.

C®O0

A Uzywaé¢ odpowiednich do wykonywanych prac srodkéw ochrony osobi-
stej.

Przed rozpoczeciem frezowania nalezy dobra¢ odpowiednie narzedzie tngce, a na-
stepnie okresli¢ optymalng predkos¢ obrotowg dla obrabianego materiatu i frezu.

1) Frez prosty dwu lub wieloo- 1 2 3 N 5
strzowy, [ (l
2) Frez prosty z dolnym fozyskiem. If I/ L1 &) &2
3) Frez do wregéw. L = /r_j 7 -

4) Frez do rowkow ,V". G W 7 7| 0| v
5) Frez do rowkdéw potokragty. L= A I A

IS

@
]
J
~
©

~
7) Frez profilowy ,Romanski”.
8) Frez do zaokraglania krawedzi. s ﬁj_l

6) Frez wypukty z tozyskiem.
r 8 [ o 10 |j
| &7 N
=T ! i\

e

—

i

9) Frez ,jaskoétczy ogon”. Lg,,
10) Frez do $cinania krawedzi. -

|

= — ~

1 / o~ S : '\
y Y/

Przyktady frezéw trzpieniowych do /r p [ 7 ( <
drewna. u / _/

Do frezowania drewna miekkiego zaleca sie uzywanie frezéw, ktérych ostrza wykona-
ne sg ze stali szybkotnacej, natomiast do drewna twardego, frezéw z ostrzami z wegli-
koéw spiekanych TCT.

Od srednicy roboczej frezu i gatunku drewna, uzalezniona jest predkos$¢ obrotowa,
jaka powinna by¢ ustawiona pokrettem (9).

Zalecane predko$ci.

Rodzaj Srednica Ustawienie pokretia (9)
4-10 5 — MAX
Drewno twarde (buk, dgb) 12-20 3-4
22 -40 MIN — 2
4-10 5 — MAX
Drewno miekkie (sosna) 12-20 3 - MAX
22-40 MIN — 2
4-10 3 - MAX
Plyta widrowa 12-20 2-4
22-40 MIN — 3
4-15 2-3
Tworzywa sztuczne 16 — 40 MIN — 2
Aluminium 4-15 1-2
16 — 40 MIN -1

Innym istotnym elementem frezowania, jest okreslenie wtasciwego kierunku posuwu
freza. Rozroznia sie frezowanie wspotbiezne i przeciwbiezne.
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Frezowanie wspoétbiezne wystepuje w sytuacji, gdy frez przesuwa sie w tym samym
kierunku, co jego ruch obrotowy. Przy takim prowadzeniu maszyny, frez wykazuje
tendencje do ,wyskakiwania” z materiatu, co stwarza niebezpieczenstwo powstania
wypadku lub uszkodzenia frezowanego materiatu. Takie prowadzenie maszyny nie jest
zalecane przy obroébce materiatu recznymi frezarkami gérnowrzecionowymi.

Frezowanie przeciwbiezne wystepuje w sytuacji, gdy frez przesuwa sie w przeciw-

nym kierunku niz jego obroty. Wiéry wyrzucane
, przy kazdym
Prowadzgc w ten sposob urza- obrocie ostrza

dzenie, ostrze freza ,wcina si¢”
w obrabiany  materiat,  dzieki
czemu operator w lepszym stop-
niu kontroluje proces frezowania.

Frezowanie przeciwbiezne jest —
bezpieczniejsze, dlatego tez Kierunek .

. : Kierunek
zalecamy stosowac¢ tg metode posuwu materiatu obrotu

podczas pracy.

Prawidfowy kierunek posuwu.

Wazna jest rowniez predkos$¢ posuwu. Jezeli operator nazbyt naciska na maszyne
chcac zwiekszy¢ predkos¢ posuwu, doprowadza do wyhamowywania silnika elektrona-
rzedzia powodujac jego przegrzanie. Nazbyt szybkie przesuwanie frezarki powoduje
réwniez nierbwne zbieranie materialu nazywane réwniez zjawiskiem fali. Zbyt mata
predkos¢ posuwu powoduje natomiast mocne rozgrzewanie freza i ,przypalenie” mate-
riatu. Zalecane jest przetestowanie frezowania w celu dobrania odpowiednich parame-
trow do stosowanego narzedzia, rodzaju materiatu i ustawionych obrotow.

Stosowanie nakladki powielajace;j.

W skiad zestawu wchodzi naktadka powielajgca (18),
ktorg wykorzystuje sie przy wykonywaniu wielu elementéw |Wkret -
o takim samym ksztatcie. T )

Naktadka powielajgca przymocowana jest dwoma dtugimi ;/
wkretami (wkrety te stuzg rowniez do mocowania ostony Q ®
przeciwwiorowej (11)) od strony plyty slizgowej (16). Na- | S
ktadke nalezy zamontowac tak, aby jej kotnierz skierowa- T
ny byt w kierunku frezowanego materiatu. '

Kopiowanie wykonuje sie w sposéb nastepujgcy:

- na stole frezerskim utozy¢ element, ktéry ma byc¢
obrobiony (A2), a na nim element wzorcowy (Al).

- przesung¢ element wzorcowy w stosunku do obra-
bianego w taki sposéb, aby kotnierz naktadki powie-
lajacej, opierajac sie o element A1 mogt usungé
zbedny materiat na elemencie A2.

- przymocowac solidnie oba elementy do stotu frezar-
skiego.

- uruchomi¢ elektronarzedzie, opusci¢ do pozycji pra-
cy (dobrze jest wykona¢ frezowanie w kilku etapach)
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i zablokowa¢ dzwignig blokady posuwu (10).
rozpoczgé frezowanie dociskajgc kotnierz naktadki do wzorca A1.

Przydatne informacje.

v

Zawsze w pierwszej kolejnosci do uzywanego freza oraz obrabianego materiatu,
nalezy dobra¢ wtasciwg predko$¢ obrotowg oraz predko$¢ posuwu podczas fre-
zowania.

Prace rozpoczyna sie od przystawienia ptyty slizgowej frezarki do obrabianego
materiatu w taki sposob, aby frez nie stykat sie zadng jego czescig, opuszczeniu
freza do pozycji roboczej i zablokowania dzwignig blokady posuwu (10), urucho-
mieniu urzadzenia i odczekaniu do osiggniecia predkosci znamionowej ustawio-
nej regulatorem (9). Po ustaleniu obrotéw mozna rozpocza¢ prace.

Obrabiany materiat przymocowac¢ solidnie do stotu frezarskiego lub stotu warszta-
towego, za pomocg odpowiednich chwytakéw, sciskéw lub imadet. Materiat nie
powinien mie¢ mozliwosci przemieszczenia si¢ podczas frezowania. Przy miek-
kich materiatach, aby nie zostaty na nich slady po elementach mocujgcych, moz-
na pod szczeki Sciskdéw podtozy¢é odpowiednie kawatki drewna.

Przy frezowaniu prostych krawedzi uzywaé prowadnicy réwnolegtej (1), w celu
uzyskania rownego przejscia frezu.

Przy docinaniu elementu pod konkretny wymiar, nalezy pamietac, ze frez zbierze
czes¢ materiatu zmniejszajgc ogolny rozmiar frezowanego elementu. Uwzglednic
ten ubytek przy trasowaniu elementu.

Frezujac gtebokie rowki lepiej jest wykona¢ wielokrotne frezowania, stopniowo
opuszczajac frez np. przekrecajac zderzak schodkowy (8). Dzieki temu frez be-
dzie mniej obcigzony i spadnie ryzyko jego uszkodzenia.

Wykorzystujgc prowadnice réwnolegltg (1), elektronarzedziem mozna réwniez
frezowacé po okregu. W tym celu prowadnice nalezy zamontowa¢ odwrotnie do
podstawy, a jako o$ obrotu wykorzysta¢ jeden z otworéw w elemencie (1b), przez
ktéry przetozona zostanie np. sruba przymocowana do srodka okregu.

Zalecamy zawsze korzystanie z urzadzen odsysajgcych pyt, np. popularnych od-
kurzaczy przemystowych. Polecamy w szczegdlnosci odkurzacz naszej produkcji,
model VOP700, ktéry wyposazono w filtr czastek HEPA klasy M oraz gniazdo au-
tostartu do podtgczania elektronarzedzi.

Przypominamy jednoczesnie, ze praca bez podigczonego
systemu odsysajacego pyt, stwarza duze zagrozenie po-
zarowe istanowi niebezpieczenstwo dla operatora po-
przez narazenie go na znaczne, niekorzystne oddziatywa-
nie drobin drewna unoszacych sie¢ w powietrzu.

Narzedzia tngce — frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i przypadkowymi uderze-
niami. Uszkodzone narzedzie nalezy wymienic.

Przy frezowaniu diuzszych elementéw, np. wpusty, felce itp., mozna zamiast pro-
wadnicy rownolegtej wykorzysta¢ dtugi prosty element np. deske, kgtownik, jako
zderzak pomocniczy. Zderzak nalezy przymocowa¢ do materiatu Sciskami w ta-
kiej odlegtosci, aby prowadzgc wzdtuz niego frezarke wykona¢ zgdang operacje.
Frezujgc krawedzie dobrze jest wykorzystywac frezy z trzpieniem prowadzgcym
lub tozyskiem kulkowym.
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4.4.Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem.

Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobrg wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty
powietrza muszg byé zawsze utrzymane w czystosci.

Ponadto nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na obudowe urzgdzenia w czasie skfado-
wania i transportu. Nie wystawia¢ obudowy na uderzenia lub na kontakt z ostrymi kra-
wedziami (np. przy transporcie lub przechowywaniu). Moze to prowadzi¢ do uszkodze-
nia obudowy urzgdzenia, jak np. peknie¢, co moze spowodowac niebezpieczenstwo
dla uzytkownika.

5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czes$ci @
zamiennych.

konserwacja, nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie i wyciagnaé wtyczke

f Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem lub
z gniazdkal!

5.1. Czyszczenie.

» Uchwyt narzedziowy, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny byé w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cignieniu.

» Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

» Do czyszczenia urzadzenia nie uzywac¢ zadnych srodkéw czyszczacych ani roz-
puszczalnikbw; moga one uszkodzi¢ czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac¢, aby do wnetrza urzgdzenia nie dostata sie woda.

5.2. Wymiana przewodu zasilajacego.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, aby unikngé niebezpieczenstwa,
przewdéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajgcg
podobne kwalifikacje.

A Nie uzywaé urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym.

5.3. Szczotki weglowe.

Szczotki weglowe nalezy wymienia¢, gdy zajdzie taka potrzeba. Nalezy wymieniac¢
jednoczesnie obie szczotki weglowe. Wymiana tylko na oryginalne szczotki, ktére
mozna zamowi¢ na stronie www.vander.pl. Nieprawidtowa praca zbyt krotkich szczo-
tek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

A Uwaga! Wymiany szczotek weglowych moze dokonywaé jedynie autory-
zowany serwis lub osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje.
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5.4. Konserwacja.

Elektronarzedzie nie wymaga szczegdlnej konserwacji, poza biezgcym dbaniem
o prawidfowy stan urzgdzenia, w sposob opisany w pkt. 5.1 do 5.3.

Nie wolno pokrywaé zadnymi srodkami smarnymi prowadnic posuwu.

5.5. Czesci dodatkowe i wymienne.

Nalezy zachowa¢ wszystkie czesci wymienne, fgcznie z czesciami izolacyjnymi
i szczotkami weglowymi. Czesci uszkodzone powinny by¢ zastgpione czgsciami iden-
tycznymi. Nie nalezy uzywac¢ czesci innych niz podane przez producenta.

Stawiamy na szybka i fachowg naprawe uszkodzonego sprzetu tak, aby przerwa
w jego uzytkowaniu byta jak najkrotsza. Urzadzenie wystarczy odda¢ do sprzedawcy,
skad zostaje on wystany do autoryzowanego serwisu, gdzie w ciggu kilku dni zostanie
naprawiony i odestany.

Jezeli potrzebujecie Panstwo zamowi¢ czesci, nalezy odszuka¢ w katalogu produktow
dane urzadzenie i pobra¢ schemat techniczny. Nastepnie odszuka¢ na nim uszkodzo-
ng czes¢. Numer czesci, numer seryjny oraz nazwe modelu urzadzenia, przestaé na
adres: sklep@vander.pl lub biuro@vander.pl

Wysylajgc sprzet do reklamacji nalezy pobraé, wydrukowac i wypetni¢ protokét rekla-
macyjny dostepny na stronie: www.vander.pl, w dziale SERWIS. Mozna réwniez wy-
korzysta¢ w tym celu druk protokotu zamieszczony na koncu instrukcji obstugi.

6. Przechowywanie

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym
i czystym, z dala od tatwopalnych cieczy. Elektronarzedzie nalezy przechowywaé ze
zdemontowanymi narzedziami. Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzadzenia.

Optymalna temperatura przechowywania: 5° do 30°C.
Przechowywa¢ urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.
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GOSPODARKA ODPADAMI I RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje sie
w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac po-
nownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego przerobu. Urzadzenie oraz
jego osprzet sktadajg sie z r6znych rodzajéw materiatéw, jak np. metal i two-
rzywa sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze dostarczy¢ do
punktu zbiorczego surowcow wtornych. Informacje na temat utylizacji urza-
dzenia mozna uzyskaé w punkcie sprzedazy, badz tez lokalnie w wydziale
samorzgdu lokalnego.

Tylko dla krajéw UE

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na smieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2012/19/UE w sprawie

zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE),

niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osob-
no i oddaé do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling, jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakornczeniu
jego uzytkowania, wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego
prawidtowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzgdzenie mozna oddaé row-
niez do punktu zbiérki surowcéw wtdrnych, ktory przeprowadzi utylizacje
zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtor-
nych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do wyposazenia urzgdzenia i Srod-
kéw pomocniczych nie zawierajgcych elementéw elektrycznych.

str. 25




Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Model wyrobu/nr seryjne/ldentyfikator SEE: 17170070001+17170071000
Nazwa i adres producenta: VANDER®, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow.

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ produ-
centa.

Przedmiot deklaracji:

Nazwa: frezarka gérnowrzecionowa
Model urzadzenia: VFR712

Nr seryjne: 17170070001+17170071000
Rok produkcji: 2017

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami
unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE w sprawie maszyn
(Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str. 24) (rozporzadzenia MG z 21.10.2008 r. Dz. U. Nr 199, poz.
1228) oraz dyrektywy:

2014/30/UE; - przepis krajowy: Ustawa o kompatybilnosci elektromagnetycznej z dnia
13.04.2007r. (Dz.U.2007 Nr 82 poz. 556),

2014/35/UE; - przepis krajowy: Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, z 21.08.2007r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla sprzetu elekirycznego (Dz.U.2007 Nr 155 poz. 1089),

2011/65/UE — przepis krajowy: rozp. MRIiF z 21-12-2016, w spr. Zasadniczych wymagan dotycza-
cych ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym
i elektronicznym (Dz. U. z 2017 r. poz. 7),

i norm zharmonizowanych PN-EN 60745-1:2009+A11; PN-EN 60745-2-17:2010; PN-EN 55014-
1:2006+A1+A2; PN-EN 55014-2:2015; PN-EN 61000-3-2:2014; PN-EN 61000-3-3:2013.

Badanie na rynek WE zostato przeprowadzone przez:
TUV Rheinland LGA Products GmbH,

Tillystra3e 2, 90431 Nirnberg, Germany

Numer jednostki: 0197

Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy VANDER®:

VANDER, ul. Krakowska 156a, 35-506 Rzeszéw
Wyprodukowano w ChRL dla VANDER® Polska.

Osobg upowazniong do przygotowania dokumentacji technicznej oraz sporzgdzenia deklarac;ji
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Instrukcja oryginalna — Frezarka gérnowrzecionowa, model VFR712

KARTA GWARANCY]JNA

Warunki niniejszej gwarancji obejmuja tylko narzedzia marki VANDER

ANIDJE R@ Nr seryjny urzadzenia:

Adres punktu sprzedazy:

Data sprzedazy:
Numer dowodu zakupu:..
Numer katalogowy:...
Nazwa urzadzenia:

l. ZAKRES GWARANCII

1. VANDER udziela pisemnej gwarancji, co do jakosci sprzedawanego wyrobu.

2. Gwarancja obejmuje wytacznie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedawanym wyrobie, bedacej
nastepstwem wadliwosci uzytych materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania wyro-
bu.

3. W przypadku wystgpienia wad lub usterek w okresie gwarancji VANDER zobowigzuje sie do wykonania
bezptatnej naprawy. Naprawa zostanie dokonana w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym.

4. Duplikaty Karty Gwarancyjnej nie bedg wydawane.

5. Gwarancja nie wyfacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.

6. W przypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne urzadzenie z wyposazeniem. Brak osprzetu moze
spowodowac niepodjecie naprawy gwarancyjnej.

Procedury:

Nabywca indywidualny — dostarcza narzedzie do punktu sprzedazy lub serwisu lokalnego z wymaganymi
dokumentami.

Przedsiebiorca — wtasciciel narzedzia bedacego w obrocie gospodarczym winien korzystac¢ z lokalnego
serwisu haprawczego.

Rezygnacja z lokalnego serwisu naprawczego i wysytka narzedzia do serwisu centralnego przenosi koszty
przesytki na uzytkownika.

7. Jezeli klient nie zataczy do reklamowanego urzadzenia wainej i wypetnionej karty gwarancyjnej oraz

dowodu zakupu wyrobu, wéwczas naprawa urzadzenia automatycznie bedzie ptatna.

Koniecznos¢ oczyszczenia narzedzia — w celach naprawy w serwisie — jest ustugg ptatna.

9. Serwis lokalny lub centralny dokonuje naprawy elektronarzedzia w terminie do 14 dni roboczych.

10. Brak opisu usterki moze wydtuzy¢ okres naprawy o 20 dni roboczych, bez przedtuzenia okresu gwarancji.

11. W przypadku braku czesci zamiennych, podany w punkcie 9 termin naprawy gwarancyjnej moze ulec wy-
dtuzeniu, o czas niezbedny na sprowadzenie brakujacych elementéw. W takich przypadkach okres gwaran-
cji ulega przedtuzeniu, na czas niezbedny na wykonanie naprawy.

%

. ZGLOSZENIE NAPRAWY GWARANCYJNEJ.

—_ I Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ‘PROTOKOtU REKLAMACII

27277 )

URZADZENIA” dotaczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna
réwniez pobrac ze strony internetowej: http://www.VANDER.pl/?informacje/regulamin.html.
Protokét musi w szczegélnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.

! Zgtoszenia reklamacyjne, bez dotaczonego protokotu lub bez opisu usterki, nie beda rozpa-
trywane, a urzadzenie zostanie zwrécone do zgtaszajgcego na jego koszt.

Oddajac urzadzenie do naprawy gwarancyjnej nalezy:

(

1. Dostarczy¢ do punktu sprzedazy, serwisu lokalnego lub serwisu centralnego (patrz punkt I) urzadzenie wraz
z wyposazeniem zapakowane w oryginalnym opakowaniu,
2. Dotaczyé do urzadzenia:
a) dowdd zakupu,
b) prawidtowo wypetniong karte gwarancyjng,
c) prawidtowo wypetniony, opisany powyzej, protokét reklamacji z opisem wady, usterki lub niesprawnosci.
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1. OKRES GWARANCJI
Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy od dnia zakupu wyrobu przez uzytkownika wpisanego w Karcie Gwa-
rancyjne;j.
W przypadku zakupu w celach komercyjnych (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 miesiecy.
Dla baterii i akumulatoréw bedacych zrédtem zasilania narzedzi akumulatorowych gwarancji udziela sie na
okres rozruchu lub maksymalnie 6 miesiecy od daty zakupu.
1. VANDER zobowigzuje sie do dokonania naprawy takze po uptywie okresu gwarancji, jezeli wada wystgpi-
fa i zostata zgtoszona w okresie gwarancji.
2. Jezeli VANDER wymieni wadliwy wyréb na wolny od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili
wydania wyrobu wolnego od wad.
3. Jezeli podczas naprawy wyrobu VANDER wymieni cze$¢ w wyrobie, okres gwarancji zostanie przedtuzony
o czas niezbedny na wykonanie naprawy.

V. OGRANICZENIA
Gwarancja nie obejmuje:
- Wad wynikajgcych z normalnego zuzycia czesci wyrobu takich, jak: uszczelki, oktadziny $cierne, paski napedo-
we, bezpieczniki, zaréwki, ptyny isrodki smarujace, ostrza nozy, brzeszczoty, akumulatory, szczotki weglowe
silnikéw elektrycznych, sworznie bijaka w mtotowiertarkach.
- Napraw polegajacych na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtréw i czesci wymienionych wyzej:
uszkodzen wyniktych z niewtasciwego uzytkowania (np. z niezgodnego z instrukcja obstugi lub przeznaczeniem,
powodujacego przecigzenie, itp.), niewtasciwej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstate z powodu
braku walizki transportowej: uszkodzenn mechanicznych z winy uzytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona,
uszkodzona obudowa itp.)
- Uszkodzen powstatych w wyniku zaniedbania obowigzku natychmiastowego zgtoszenia dostrzezonej usterki
i kontynuowania pracy uszkodzonym wyrobem.
- Uszkodzen powstatych w wyniku zamontowania niewtfasciwych czesci, filtréw, zastosowania niewtfasciwych
smaréw lub olejow, itp.
- Wad powstatych na skutek nieprawidtowego napiecia zasilajacego, uderzenia pioruna, pozaru, powodzi, klesk
zywiotowych lub tez innych czynnikéw zewnetrznych.
- Wyrobdéw w ktérych dokonano napraw samowolnych lub poza wskazanymi ponizej punktami.
- W przypadku kiedy numer jest nieczytelny lub zniszczony reklamacja moze zosta¢ odrzucona.
Uwaga! Reklamowany wyréb powinien zosta¢ uprzednio oczyszczony przez osobe zgtaszajaca reklamacje. Ser-
wis moze odmowic¢ przyjecia do naprawy wyrobu nieoczyszczonego lub oczysci¢ go na koszt zgtaszajacego re-
klamacje. Uwaga! Zakupiony wyrdb jest przeznaczony wytacznie dla majsterkowiczéw oraz do uzytku domo-
wego. Gwarancja nie obejmuje wykorzystywania wyrobu do prac profesjonalnych lub zarobkowych oraz cig-
gtej pracy wyrobu mogacej doprowadzi¢ do jego przecigzenia.

V. NAPRAWA
1. W przypadku wystapienia niesprawnosci wyrobu, uzytkownik jest zobowigzany do:

- Powstrzymania sie od uzywania uszkodzonego wyrobu do chwili stwierdzenia usterki

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z osprzetem oraz opakowaniem (w przypadku, gdy
urzadzenie jest sprzedawane w pudetku kartonowym lub w zestawie z walizka transportows).

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwarancyjna
i dowod zakupu) do punktu sprzedazy lub punktu serwisowego.

- Wraz z Kartg Gwarancyjng dotacz szczegdtowy opis usterki.

2. W przypadku uznania gwarancji koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa sprzedawca. W przypadku
nie uznania gwarancji, koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa kupujacy.

3. VANDER nie ma obowiazku dostarczac klientowi wyrobu zastepczego na czas naprawy gwarancyjnej.

4. Klientowi przystuguje prawo wymiany wyrobu na nowy, jezeli:

- Punkt serwisowy dokona napraw, a wyréb bedzie w ocenie punktu serwisowego nadal posiada¢ wady
uniemozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

- Punkt serwisowy stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe lub potaczone z nadmiernymi
kosztami.

5. W przypadku wymiany wyrobu na nowy potraca sie wartosé brakujacych lub uszkodzonych przez klienta
elementéw wyrobu oraz brakujacych akcesoridw stanowigcych dodatkowe wyposazenie danego wyro-
bu.

6. Jezeli wymiana wyrobu na nowy nie jest mozliwa, klientowi przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej ce-
ny.
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Data przyjecia do NAPraWwy:......ccooeeeeeeurereeeesireeeeescenenens

Data przyjecia do NAPrawy:....cccoceeeeeereeereeeerireeeenessreeees

Data NAPraWY .. e e e e e

Data Naprawy ..o

ZaKreS NAPTAWY  ...uuecenieitrerieireets et et ser e cessas et ses s rees

ZaKreS NAPTAWY ...covecveeeireree et seret e steeas et erssae e sssenees

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ovumiveeuinincrirrercecnns

1108¢ robOCZOZOAZIN: ..ottt

110$¢ roboCzOgOdZIN:....eeeieecee e

Data odbioru i podpis uzytkownika:........cc.coeeeerevrureenne

Data odbioru i podpis uzytkownika:......ccocoeereererennne

Data i POAPIS SEIWISU: ...cucvevirerceeneieereis e cerieeneeseenenes

Data i POAPIS SEIWISU:....cveiuierrerienireniecasietsereiereseeennaens

Data przyjecia do NAPraWy:.....ccooveeeeeurereeeescresserescenenens

Data przyjecia do NAPrawy:....cccocoeeeceereeereererreeeeresareeees

Data NAPraWY et s e e

Data Naprawy ..o

ZaKreS NAPTAWY  ...ucuuecenieietrerieireste et et ser e et ses s srees

ZaKreS NAPIAWY ...coveceeeeireree et seret e steeae et enssae e ssaenees

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ouuninveeuinircrirrercecrns

llo$¢ roboczogodzin:.

1lo$¢ roboczogodzin:.

Data odbioru i podpis uzytkownika:...

Data odbioru i podpis uzytkownika

Data i podpis serwisu

Data i podpis serwisu

Data przyjecia do NAPraWy:.....ccooeeeeeeurereeeesreseeeeseenenens

Data przyjecia do NAPrawy:....cccoceeeeeereeereererreeeenesareeeas

Data NAPraWY et e e e e

Data Naprawy ..o

ZaKreS NAPTAWY  ..ueuecerieitrerieireets et et ser e cessas et ses s ees

ZaKreS NAPIAWY ...couveeveeeeireree et seree e ste et et erssae e sssenees

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ouuninveiuinivcrcrrercecran

110$¢ robOCZOgOAZIN:......vuvee ettt

110$€ robOCzZOGOdZIN:......curieeir ittt

Data odbioru i podpis uzytkownika:........cc.coeeeereeerreenne

Data odbioru i podpis uzytkownika:......ccocueeeeerernnne

Data i POAPIS SEIWISU: ...cucvcvirercrereieerein e eneeseenenes

Data i POAPIS SEIWISU:.....cveiuierrerieireniecteieeser e seeennaens

Adresy punktow serwisowych na stronie www.VANDER.pl|
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PROTOKOL REKLAMAC]JI URZADZENIA

[l Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- [] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzgdzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swaj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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PROTOKOL REKLAMAC]JI URZADZENIA

[l Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- [] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzgdzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swaj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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