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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkow, zdje€, tresci merytorycznej, bez
pisemnej zgody producenta, jest zabronione.

h 3

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian w instrukciji.
Wersja instrukcji: 1.1 z 09-11-2017 r.
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OBJASNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI!

Konieczno$¢ stosowania okularé6w ochronnych.
Podczas pracy urzadzenia moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utratg¢ wzroku
iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Konieczno$¢ stosowania nausznikow ochronnych.
Nadmierny hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpylowa.
Podczas pracy w migkkich materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pyhu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest!

Uzywaj rekawic ochronnych.
Podczas wykonywania niektorych prac, aby zwigkszy¢ bezpieczenstwo operatora,
nalezy uzywac¢ r¢kawic ochronnych.

Qdlacz narzedzie z sieci elektrycznej.
Podczas wykonywania niektorych prac, odiacz urzadzenie poprzez wyciagnigcie wtyczki
z gniazdka instalacji elektrycznej.

Druga klasa izolacji — I1.
Oznacza zastosowanie izolacji wzmocnionej, ktora zapewnia zaréwno ochrong przed doty-
kiem bezpos$rednim, jak i posrednim. Poniewaz zastosowana jest izolacja wzmocniona lub
dodatkowa, to nie jest konieczne polaczenie obudowy urzadzenia z przewodem ochronnym
uziemiajgcym.

Ogdlny znak ostrzegawczy.
Tre$¢ poprzedzona znakiem ostrzegawczy zawiera istotne informacje na temat
bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

\olt —jednostka napiecia elektrycznego.

Wat - jednostka mocy.

Herc — jednostka czestotliwo$ci pradu zmiennego.

min Liczba obrotéw na minute.
~ Symbol pradu zmiennego.
No Predkos¢ obrotowa biegu jalowego.
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WSTEP

Dziekujemy za zakup elektronarzedzia firmy VANDER?®. Zastosowane rozwig-
zania, opracowane przez naszg firme oraz przestrzeganie rezimoéw technolo-
gicznych zapewnia wysokg jako$¢ zakupionego przez Parnstwa urzgdzenia.

Dostarczona Panstwu instrukcja obstugi ma na celu zaprezentowanie uzyt-
kownikowi wszystkich mozliwo$ci wykorzystania urzadzenia oraz, bardzo
wazne A\, poinformowanie o mogacych wystgpié podczas niewtasciwego
uzytkowania zagrozeniach.

Wazne informacje w tekscie, poprzedzone sg piktogramem A » UWAGAI!",
Tre$¢ podana za takim znakiem, ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa
operatora, lub eksploatacji urzadzenia i powinien sie z nig zapozna¢ kazdy
uzytkownik maszyny.

Opis piktogramoéw znajdujgcych sie w tresci instrukcji oraz na maszynie, ze-
brano w tabeli na poprzednich stronach. Sg to umowne rysunki, ktérych zna-
czenie bardzo prosto skojarzy¢ z wystepujgcym zagrozeniem, obowigzkiem
lub ostrzezeniem.

Przeczytaj najpierw. @
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji elektronarzedzia,
przed przystgpieniem do korzystania z urzgdzenia, nalezy zapoznaé¢ sie
z informacjami o $rodkach ostroznosci zawartych w dziale ,OGOLNE WSKA-
ZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, oraz zaleceniami zawartymi
w dostarczonej Panstwu instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Szlifierka katowa przeznaczona jest do szlifowania lub przecinania metali oraz
kamienia. Szlifowanie i ciecie nalezy przeprowadzac¢ bez uzycia wody.

Urzadzenie uzywacé tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, od-
biegajgce od opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznacze-
niem urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewlasciwego uzytkowania szkody
lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wiasciciel, a nie produ-
cent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest przeznaczone do zasto-
sowania zawodowego, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa gwaran-
cyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach rzemiesl|-
niczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
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DANE TECHNICZNE

Nazwa: Szlifierka katowa
Model: VSK742

Napiecie/czestotliwosé 230V~ 50 Hz

Moc 2400 W

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 6000 min™

Srednica tarczy 230 mm/180 mm

Srednica gwintu wrzeciona M14

Masa 5,50 kg

Klasa izolacji Q]

Hatas i wibracje.

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Emisja hatasu:

Poziom cisnienia akustycznego Lpa: 93,00 dB (A)
Odchylenie Kpa: 3,00 dB (A)
Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lya: 104,00 dB (A)
Odchylenie Kya: 3,00 dB (A)
Poziom chwilowej wartosci szczytowej cisnienia

akustycznego: Lpcpeak: <135,00 dB

é Stosowaé ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty stuchu.

Catkowita wartosé drgan i niepewnosé pomiarowa (K):

Warto$¢ wibracji dziatajgcych na konczyny gérne przy szlifowaniu:
anac = 6,43 m/s’, K=1,5 m/s”.

A®

Zadeklarowana catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona zgodnie z uzyciem stan-
dardowej metody badawczej i moze by¢ stosowana do poréwnania jednego urzadzenia
z drugim.

Podana warto$¢ emisji drgan moze by¢ uzywana do wstepnego oszacowania nega-
tywnego oddziatywania.

A Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur
i moze sie zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania elektronarzedzia. W wyjatko-
wych przypadkach moze wykracza¢ ponad podang wartosé.

Diugotrwate oddziatywanie drgah na dtonie operatora moze spowodowac powstanie
obrazen podobnych do odmrozenia. Jest to przede wszystkim kiucie lub palenie
w palcach, a takze nadmierna blado$¢ dtoni. Objawy te $wiadczg o zbyt diugim uzywa-
niu elektronarzedzia.

Aby unikngé ryzyka zwigzanego z niekorzystnym oddziatywaniem wibracji na dtonie
operatora nalezy przestrzegac kilku podstawowych zasad:
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e dzienny czas pracy elektronarzedziem powinien sktadac¢ sie z regularnych przerw,
podczas ktorych zaleca sie wykonywanie innych czynnosci,

e podczas przerw wykonywac¢ éwiczenia dfoni i ramion, w celu poprawy krazenia,

e ubiera¢ rekawice ochronne, ktére dodatkowo zabezpieczajg przed negatywnymi
skutkami wibracji,

Jezeli mimo stosowania sie do powyzszych zalecen, operator Zle sie poczuje, np.
stwierdzi opuchlizne palcéw, ich nadmierng blados$¢ lub nastgpi utrata czucia, nalezy
natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Ponadto nalezy:

e unika¢ przyjmowania niewygodnej pozycji (np. przez Zle ustawiony punkt réwno-
wagi), w ktérej nadgarstki sg nienaturalnie wykrecone,

e stosowac regularne przerwy, w celu zniwelowania efektu powtarzalnego obcigze-
nia,

e w przypadku jakichkolwiek objawdéw zmeczenia dtoni i rgk, odczuwanego bdlu,
skonsultowac sie z lekarzem.

A Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do minimum!

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczgcych bezpie-
czenstwa, moze by¢ przyczyng porazenia pradem, pozaru lub ciezkich obrazeh ciata.

Zachowaé wszystkie ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa, aby méc
skorzystaé z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach dotyczgacych bezpieczenstwa wyrazenie ,elektrona-
rzedzie” lub ,urzadzenie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem
zasilajgcym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

I. Ogoélne wskazéwki bezpieczenstwa — miejsce pracy.

a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadba¢, aby bylo
ono dobrze oswietlone.
- Niewystarczajgce o$wietlenie lub nieporzgdek w miejscu pracy mogg byc¢ przyczy-
ng wypadkow.
b) Nie pracowaé¢ urzadzeniem w srodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktére moga spowo-
dowac zapton substanciji tatwopalnych.
c) Nie dopuszczac¢ dzieci i osob postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sie elek-
tronarzedzi.
- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzgdzeniem moze doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem i spowodowac powstanie obrazen ciata.
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IL.

II1.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo elektryczne.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Wityczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie

nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaé¢ zadnych przediuzaczy w przypadku

elektronarzedzi majacych przewéd z zylg uziemienia ochronnego.

- Brak przer6bek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko pora-
zenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich

jak rury, grzejniki, kuchenki i chtodziarki.

- W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzia na dzialanie deszczu lub warunkéw wilgot-

nych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko poraze-
nia pragdem elektrycznym.

Nie nalezy nadwyreza¢ przewodéw przylaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac

przewodu przylagczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub

wyciagniecia wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac¢ przewod przyltaczeniowy z dale-

ka od zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplatane przewody przytgczeniowe zwigkszajg ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym powietrzu, przewody

przytaczeniowe nalezy przedtuzaé¢ przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na

wolnym powietrzu.

- Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieu-

niknione, jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowa¢ wylaczniki

réznicowopradowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo osobiste.

a)

b)

c)

d)

e)

Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac, co sie robi i zachowa¢ rozsadek pod-
czas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia, gdy jest sie
zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaé powazne
osobiste obrazenia.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktadaé okulary

ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak ma-
ska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza
ryzyko powstania obrazen.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do zrédta zasila-

nia i/lub przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie

si¢ narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wiacznik elektronarzedzia jest w pozycji wy-
taczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytgczenie elektrona-
rzedzia do sieci zasilajgcej przy zatgczonym wytgczniku moze by¢ przyczyng wy-
padku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunagé¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodo-
wac osobiste obrazenia.

Podczas pracy z urzagdzeniem nalezy unikaé nienaturalnych pozycji. Zajmowana

przez operatora urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréw-

nowazona.

- Prawidtlowa pozycja podczas pracy zapewnia lepszg kontrole nad elektronarze-
dziem w nieprzewidzianych sytuacjach.
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IV.

f)

9)

h)

Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.

Nalezy utrzymywac¢ swoje wilosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci rucho-

mych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wiosy moga zosta¢ zaczepione przez czesci
ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia zewnetrznego odciagu pytu

i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic¢ sie, ze sg one podtaczone i prawidiowo uzy-

te.

- Uzycie pochtaniaczy pylu moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze czeste uzywanie elektronarzedzia powoduje u opera-

tora popadanie w rutyne oraz nadmierng pewnos¢ siebie. Moze to powodowac

ignorowanie zasad bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczenstwa przez doswiadczonych uzytkownikéw, moze
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata.

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa — uzytkowanie i dbanie o elek-
tronarzedzie.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Nie przecigza¢ urzadzenia. Uzywa¢ narzedzi odpowiednich do konkretnego za-

stosowania.

- Narzedzie, ktére zostato zaprojektowane do konkretnego zastosowania, wykona
zadanie lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywac elektronarzedzia, jezeli jego przelacznik go nie wigcza lub wytacza.

- Elektronarzedzie, ktorego nie mozna Kkontrolowa¢ za pomocg wigczni-
ka/wytgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed regulacja urzadzenia, wymiang narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu

pracy elektronarzedziem, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wy-

jac¢ akumulator.

- Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarze-
dzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla

dzieci. Nie wolno dopuszczaé¢ do tego, aby osoby nieznajace zasad obstugi urza-

dzenia lub niezaznajomione z niniejszg instrukcja postugiwaly si¢ elektronarze-

dziem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedoswiadczonych uzytkownikéw stwarza nie-
bezpieczenstwo dla operatora oraz otoczenia.

Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy spraw-

dzi¢, czy czesci ruchome dziatajg bez zacie¢ lub nie sg zablokowane. Nalezy row-

niez sprawdzi¢, czy na obudowie nie wystepuja pekniecia, a takze wszystkie inne

elementy, ktére moga mie¢ wptyw na prawidiowe funkcjonowanie urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie naprawi¢ przed uzyciem.

- Wiele wypadkéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg elektronarzedzia.

Stosowane narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

- Starannie pielegnowane narzedzia tngce, z ostrymi krawedziami tngcymi, rzadko
sie zacinajg i sg fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzie, akcesoria, koncéwki itp. nalezy uzywaé¢ zgodnie z niniejszg in-

strukcja, bioragc pod uwage warunki pracy i czynnosé do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem, moze do-
prowadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych.

Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktére trzyma sie elektronarzedzie, powinny

byé zawsze suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, $liskie uchwyty uniemozliwiajg bezpieczng obstuge i kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
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V.

VL

Naprawa.

a)

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej, wy-
korzystujacej wylacznie oryginalne czesci zamienne.
- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

Szlifierka katowa — ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Elektronarzedzie jest przeznaczone do szlifowania tarczami szlifierskimi, $cierni-
cami listkowymi oraz do przecinania tarczami $ciernicowymi. Przed rozpocze-
ciem uzytkowania elektronarzedzia, nalezy zapoznaé si¢ z wszystkimi ostrzeze-
niami, instrukcjami, ilustracjami i rysunkami.

- Niestosowanie sie do wszystkich instrukcji, moze doprowadzi¢ do porazenia prg-
dem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata operatora.

Elektronarzedzie nie jest przystosowane do polerowania, szlifowania kamieniami

szlifierskimi garnkowymi lub papierem $ciernym kragzkowym, a takze do szczot-

kowania i przecinania z uzyciem tracz zebatych.

- Operacje, dla ktérych elektronarzedzie nie zostato zaprojektowane, mogg stwarza¢
zagrozenie i spowodowac¢ powazne obrazenia u operatora.

W elektronarzedziu nie wolno stosowac¢ akcesoriéow, ktére nie sa specjalnie za-

projektowane i zalecane przez producenta narzedzi.

- To, ze urzgdzenie ma uniwersalny uchwyt narzedziowy, nie oznacza, ze mozna
w nim montowa¢ narzedzia nieprzewidziane do pracy z elektronarzedziem. Stoso-
wanie wigkszych tarcz, tarcz polerskich, papieru $ciernego, jest niedozwolone, po-
niewaz moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych

Predkos¢ znamionowa stosowanych narzedzi roboczych musi byé co najmniej

réowna maksymalnej predkosci podanej na tabliczce znamionowej i w rozdziale

»,Dane techniczne”.

- Narzedzia obracajgce sie szybciej niz ich predko$é znamionowa, moga pekngcé

_ irozpasc sie.

Srednica zewnetrzna i grubos¢ stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢

wieksza niz podano w rozdziale ,,Dane techniczne”.

- Narzedzie o nieprawidtowej wielkosci, nie moze by¢ prawidtowo ostonigte lub kon-

_ trolowane.

Srednica gwintu narzedzia roboczego musi odpowiadaé¢ srednicy gwintu wrze-

ciona. Otwoér wewnetrzny narzedzi montowanych za pomoca nakretek kotnierzo-

wych, musi pasowac¢ do srednicy kotnierza nakretki, za pomoca ktérej sa moco-
wane.

- Narzedzia, ktére nie pasujg do sprzetu montazowego elektronarzedzia, moga sie
przesung¢ podczas pracy i zaczg¢ wibrowac, co moze spowodowacé utrate kontroli
na nad urzadzeniem.

Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem na-
lezy skontrolowa¢ narzedzie pod katem peknie¢, rozdaré¢ lub nadmiernego zuzy-
cia lub uszkodzenia. Jezeli narzedzie robocze zostato sprawdzone i umocowane,
elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute, na najwyzsze obroty bez obcigzenia,
zwracajac przy tym uwage, aby operator i osoby postronne znalazty si¢ poza stre-
fa obracajacego sie narzedzia.

- Uszkodzone narzedzie robocze, pod wptywem sity od$rodkowej, moze rozpas¢ sie
na wiele elementéw.

Podczas wykonywania prac nalezy uzywaé¢ sprzet ochrony osobiste;j.

W zaleznosci od rodzaju pracy nalezy stosowaé¢ ochrone twarzy, gogle lub okula-

ry ochronne. W stosownych przypadkach uzywaé¢ maske przeciwpylowa, stoso-

wacé ochrone stuchu, zaktadaé¢ rekawice ochronne lub fartuch, ktory zatrzyma
drobiny materiatu $ciernego i obrabianego przedmiotu.

- Ochrona oczu powinna zatrzymywaé unoszgce sie w powietrzu drobiny materiatu,
powstajgcego przy réznych operacjach. Maska przeciwpytowa lub oddechowa,
powinna filtrowa¢ czgsteczki wytwarzane podczas pracy. Diugotrwata praca
w nadmiernym hatasie, moze spowodowac¢ utrate stuchu.
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k)

m)

n)

0)

P)

q)

Nie dopuszczaé os6b postronnych w poblize miejsca pracy. Kazdy, kto przebywa

lub wchodzi do strefy roboczej, musi nosi¢ sprzet ochrony osobiste;j.

- Nalezy mie¢ na uwadze, ze drobiny obrabianego przedmiotu lub fragmenty peknie-
tego narzedzia roboczego, moga z duzg predkoscig zosta¢ wyrzucone w przypad-
kowym kierunku i spowodowac obrazenia u osob, zwierzat lub przedmiotéw znaj-
dujgcych sie poza bezposrednim obszarem roboczym.

Elektronarzedzie nalezy trzymac tylko za izolowane powierzchnie, poniewaz pod-

czas prac, narzgdzie moze natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub wiasny

przewod zasilajacy.

- Kontakt z przewodem instalacji elektrycznej lub wkasnym przewodem zasilajgcym,
moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe elektronarzedzia, co
mogtoby spowodowaé porazenie pradem elektrycznym.

Przewéd zasilajgcy powinien znajdowac sie z dala od obracajacego sie narzedzia

roboczego.

- Przy utracie kontroli nad elektronarzedziem, przewdd zasilajgcy moze zostac z ta-
twoscig przeciety lub wciggniety przez obracajgce sie narzedzie robocze, a takze
zaczepi¢ i wciggna¢ pod narzedzie don lub reke operatora.

Nigdy nie odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie narze-

dziaroboczego.

- Wirujgce narzedzie robocze moze zaplgta¢ sie w odziez ochronng lub podobne
luzne elementy garderoby i spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

Zabrania sie przenosi¢ urzadzenie, jezeli jego silnik jest wigczony, a narzedzie

znajduje sie w ruchu.

- Przypadkowy kontakt z obracajgcym sie narzedziem roboczym, moze spowodo-
wac zaczepienie o ubranie i przyciggniecie narzedzia do ciata operatora.

Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne silnika elektronarzedzia.

- Wentylator silnika wcigga pyt do wnetrza obudowy. Nadmierne nagromadzenie
metalowych drobin wewnatrz urzadzenia moze doprowadzi¢ do zagrozenia elek-
trycznego.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu fatwopalnych materiatéw.

- Wytwarzane podczas pracy iskry mogg spowodowac¢ zapton materiatow
i substanc;ji tatwopalnych.

W elektronarzedziu nie wolno wykorzystywac¢ narzedzi roboczych, ktére wymaga-

ja chtodzenia ciecza.

- Wykorzystywanie wody lub innych cieczy chtodzgcych, moze doprowadzi¢ do po-
razenia prgdem elektrycznym.

Przedmiot obrabiany powinien by¢é zamocowany w sposéb uniemozliwiajacy jego

przypadkowe przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw

mozna mocowac w réznego rodzajach uchwytach, np. w imadle.

- Solidne zamocowanie obrabianego materiatu minimalizuje ryzyko powstania sytu-
acji niebezpiecznych.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia.

Odrzut jest to nagta, niekontrolowana, reakcja urzadzenia na zakleszczenie lub zablo-
kowanie tarczy szlifierskiej lub innego narzedzia roboczego. Zakleszczenie lub zablo-
kowanie prowadzi do nagtego zatrzymania obracajgcego sie narzedzia, co prowadzi do
gwaltownego szarpniecia maszyny, w kierunku przeciwnym do obracajgcego sie narze-
dzia

Przyktad: Sciernica zakleszczy sig lub zatnie w obrabianym materiale. Na krawedzi
Sciernicy tworzy sie zjawisko powstawania sity dziatajgcej przeciwnie do kierunku jej ob-
rotéw, mogace spowodowac rozerwanie $ciernicy i rozrzut jej resztek lub wypadniecie
Sciernicy z obrabianego materiatu. Tarcze Sciernicowe mogg w takich warunkach pek-
nac.

Zjawisko odrzutu jest wynikiem niewlasciwego lub btednego uzytkowania urzadzenia
i nieprzestrzeganiem procedur bezpieczenstwa zamieszczonych w instrukcji obstugi
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urzadzenia. Zjawiska odrzutu mozna unikna¢ podejmujgc odpowiednie $rodki ostrozno-

SCI.

Metody zapobiegania zjawisku odrzutu.

a)

b)

c)

d)

e)

Urzadzenie nalezy trzymaé¢ mocno i pewnie — za uchwyt i uchwyt dodatko-

wy, zas ulozenie rak i ciata powinno uniemozliwi¢ powstanie zjawiska odrzu-

tu, lub tez ztagodzi¢ to zjawisko w przypadku jego powstania. Zawsze nalezy

uzywac uchwytu dodatkowego.

- Operator moze kontrolowaé reakcje momentu obrotowego lub sity odrzutu, je-
zeli podejmie odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nalezy trzymac rece z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych.

- Narzedzie robocze moze uszkodzi¢ ciato operatora.

Operator narzedzia powinien ustawi¢ sie¢ w taki sposéb, aby w przypadku

powstania zjawiska odrzutu znajdowal sie poza strefag zasiegu, w ktorej

urzadzenie poruszy si¢ podczas odrzutu.

- Odrzut nastepuje zawsze w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéow
w punkcie zaczepienia.

W trakcie obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp., nalezy urzadzenie pro-

wadzi¢ pewnie po obrabianym materiale, w celu unikniecia podskakiwania

urzadzenia, jego przypadkowego zablokowania lub zakleszczenia, poniewaz

moze to spowodowaé powstanie zjawiska odrzutu.

- Obrobka naroznikéw, ostrych krawedzi lub podskakiwanie narzedzia na obra-
bianym przedmiocie, sprzyjajg uszkodzeniu narzedzi i utrate kontroli lub po-
wstanie zjawiska odrzutu.

Nie wolno stosowaé¢ w elektronarzedziu tarcz z tancuchem tnacym, lub
tarcz zebatych wykorzystywanych w pilarkach do drewna.
- Tarcze zebate i tancuchowe czesto prowadzg do powstania zjawiska odrzutu
i utraty kontroli nad elektronarzedziem.

VII. Operacje szczegétowe - warunki bezpieczenstwa.

Zasady bezpieczenstwa podczas szlifowania i przecinania $cierni-

cowego.

a)

b)

c)

d)

e)

Nalezy uzywac tylko takich sciernic, ktore sa zalecane do tego elektronarze-

dzia i ostony zaprojektowanej do wybranej sciernicy.

- Tarcze, ktére nie zostaty zaprojektowane dla konkretnego elektronarzedzia,
nie mogg by¢ prawidtowa ostaniane i sg niebezpieczne.

Powierzchnia szlifujgca tarcz wklestych nie moze wystawa¢ ponad plasz-

czyzne ostony.

- Niewlasciwie zamontowane narzedzie, ktére wystaje poza krawedzie ostony,
nie jest wiasciwie chronione.

Ostona tarczy powinna byé mocno przymocowana do elektronarzedzia i tak

ustawiona, aby zapewniata maksimum bezpieczenstwa, to znaczy czes$¢ za-

mknigta ostony powinna znajdowac si¢ od strony operatora.

- Ostona chroni operatora przed odtamkami i przypadkowym kontaktem z obra-
cajgcym sie narzedziem roboczym.

Narzedzia robocze musza by¢ uzywane tylko zgodnie z ich przeznaczeniem,

np. nie wolno szlifowa¢ tarczg przeznaczong do ciecia.

- Tarcze tngce przeznaczone sg do przecinania obwodowego ($ciernicowego).
Przytozenie sity z boku tarczy tngcej moze spowodowac ich pekniecie i roz-
rzucenia resztek.

Zawsze nalezy uzywaé nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych tarcze do

wrzeciona, o ksztalcie odpowiednim dla stosowanej tarczy.
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f)

- Odpowiednie kotnierze mocujgce podtrzymujgce tarcze, zmniejszajg prawdo-
podobienstwo jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie rézni¢ od
kotnierzy do tarcz szlifierskich.

Nie wolno uzywaé¢ Sciernic przeznaczonych dla wigkszych elektronarzedzi

(o srednicy wiekszej niz podano w rozdziale ,,Dane techniczne).

- Tarcze przeznaczone dla wigkszych elektronarzedzi, nie sg przystosowane
do wyzszych predkosci mniejszych narzedzi, wiec moga peknaé.

Zasady bezpieczenstwa podczas przecinania.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Nie zacinaé/blokowaé/zakleszcza¢ tarczy tnacej lub stosowaé nadmiernego

nacisku na tarcze. Nie cigé¢ na zbyt duza gtebokos¢.

- Przecigzona tarcza tnaca jest bardzo podatna na skrecania lub wyginanie, co
moze spowodowac odrzut, lub pekniecie tarczy.

Nie wolno stawac¢ w linii cigcia i za obracajaca sie¢ tarcza.

- Gdy tarcza w miejscu ciecia oddala sie od ciata, ewentualny odrzut moze po-
pchnac¢ tarcze i elektronarzedzie wprost na operatora.

W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy, lub przerwania operacji ciecia z ja-

kiegokolwiek powodu, nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie trzymajac je w bez-

ruchu, do momentu catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie nalezy pré-
bowaé wyjmowac tarczy ze szczeliny przecinanego materiatu, jezeli si¢ ona
obraca, poniewaz moze to doprowadzi¢ do odrzutu.

- Ustali¢ przyczyne zakleszczania tarczy i podjaé dziatania naprawcze, w celu
wyeliminowania przyczyny zakleszczenia.

Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia, jezeli tarcza tngca znajduje sie

w szczelinie przecinanego materiatlu. Uruchomié¢ elektronarzedzie ponad

przecinanym materialem, odczekaé, az tarcza osiggnie najwyzsze obroty

i ostroznie wprowadzi¢ ja w miejsce ciecia.

- Tarcza moze sie zakleszczy¢, wyskoczy¢ lub spowodowaé odrzut, jezeli jest
uruchamiana w szczelinie przecinanego materiatu.

Podczas przecinania duzych przedmiotéw, nalezy je odpowiednio pode-

przeé, aby zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia i odbicia.

- Duze arkusze materiatu, np. blachy, majg tendencje do wyginania sie pod wia-
snym ciezarem. Wsporniki nalezy umiesci¢ pod elementem w sgsiedztwie linii
ciecia i krawedzig przedmiotu po obu stronach tarczy.

Nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznos$¢ podczas wykonywania cie¢ wgteb-

nych w istniejacych scianach lub innych elementach konstrukcyjnych.

- Wystajgca tarcza tngca moze przecigé niewidoczne rury gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty, co moze spowodowaé odrzut, pora-
zenie pragdem elektrycznym, pozar, lub szkody materiale.

Zawsze stosowaé¢ ochrone oczu w postaci okularéw
ochronnych, nauszniki ochronne, lub inne, odpowied-
nie do wykonywanych czynnosci zabezpieczenia.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Zakres dostawy, ogolny opis elektronarzedzia.

8 9

Ogolny opis elektronarzedzia. L—
. Blokada wrzeciona, 1 m

1

2. Uchwyt gtéwny,

3. Zabezpieczenie przed wigczeniem,

4. Wiacznik /wytgcznik,

5. Dodatkowy uchwyt,

6. Ostona zabezpieczajaca, 6

7. Worzeciono,

8. Blokada potozenia uchwytu gtéwnego,

9. Sygnalizacja zuzycia szczotek weglowych. 7

Wyposazenie podstawowe (brak na rysunku):
10. Klucz otworowy — 1 szt.
11. Szczotki weglowe — 2 szt.
12. Klucz imbusowy — 1 szt.

2. Czynnosci wstepne.

AN

Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciggna¢ urzgdzenie.

Zdjac folie zabezpieczajgca oraz zabezpieczenia do transportu, jezeli takie zamon-
towano.

Sprawdzi¢, czy w opakowaniu zbiorczym znajduje sie wyposazenie podstawowe.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostaly uszkodzone podczas trans-
portu.

v' Zachowac¢ opakowanie, az do uptywu czasu gwarancji.

UWAGA!
Urzadzenie i opakowanie nie stuzg do zabawy!
Chronié przed dzieémi! Niebezpieczenstwo potkniecia lub uduszenia sieg!

AN

3. Przed uruchomieniem.

Przed podiaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy si¢ upewnic,
A ze jest ona zgodna z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urza-

dzenia, a gniazdko elektryczne odpowiada wtyczce urzadzenia zaréwno
pod wzgledem elektrycznym jak i wydajnosci pradowej. Nie wolno stosowaé
adapterow do podiaczania wtyczki.

Przed zatozeniem lub wymiang tarczy oraz przy regulacji ustawien urza-
dzenia, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda elektrycznego.
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3.1. Montowanie uchwytu dodatkowego. @

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci przy szlifierce nalezy
w pierwszej kolejnosci wylaczy¢ elektronarzedzie i wyciagnaé wtyczke
Z gniazda sieciowego.

& Nie wolno uzywa¢ szlifierki bez zamontowanego uchwytu dodatkowego.

Uchwyt dodatkowy (5) moze by¢ zamontowa-
ny w trzech pozycjach— A, Bi C.

Przed zamontowaniem uchwytu nalezy
sprawdzi¢, czy nie jest on uszkodzony lub
w jakikolwiek spos6b przerobiony.

Uchwyt nalezy wkreci¢ w jeden z otworéw
i mocno dokrecic¢ (bez uzycia narzedzi), w taki
m sposéb, aby podczas wykonywania prac nie
7 5 nastepowato samoczynne odkrecenie uchwy-

tu na wskutek drgan.

3.2. Montaz ostony zabezpieczajacej. @

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci przy szlifierce nalezy
w pierwszej kolejnosci wylaczy¢ elektronarzedzie i wyciagnaé wtyczke
Z gniazda sieciowego.

Nalezy zwroéci¢ uwage na solidne zamocowanie ostony.

& Nie uzywagé szlifierki katowej bez ostony zabezpieczajace;j.

Aby zamontowa¢ ostone, nalezy wypust znajdujgcy sie na opasce zaciskowej ostony,
ustawi¢ nad wpustem znajdujgcym sie na gtowicy urzgdzenia. Nastepnie wsung¢ osto-
ne tak, aby wypust wpasowat sie w rowek znajdujacy sie na obwodzie gtowicy szlifierki.
Nastepnie przekreci¢ ostone w taki sposéb, aby znajdowata sie ona od strony operato-
ra. Dokreci¢ kluczem imbusowym Srube kontrujacg.

Ustawienie ostony zabezpieczajacej
(6) moze by¢ dopasowane kazdora-
zowo do warunkéw pracy. W tym celu
nalezy, po zluzowaniu $ruby imbuso-
wej zacisku ostony, uchwyci¢ jg reka
i przekreci¢ na odpowiednig pozycje.
Po przestawieniu ostony, $rube zaci-
skowg ostony nalezy dokreci¢ do
oporu.
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3.3. Regulacja uchwytu gléwnego.

Elektronarzedzie zostato wyposazone w bardzo przydatng funkcje, jakg jest mozliwosé
zmiany kata ustawienia uchwytu gtéwnego wzgledem osi urzgdzenia. Dzieki temu
operator urzgdzenia moze tak dostosowac potozenie uchwytéw gtéwnego i dodatko-
wego, aby w trakcie wykonywania prac jego ustawienie wzgledem obrabianego
przedmiotu byto jak najbardziej komfortowe.

W) Biokada potozenia uchwytu gtéwnego (8).

Zmiane potozenia uchwytu gtéwnego realizujemy poprzez wecisniecie blokady (8),
a nastepnie przekrecenie catego uchwytu w prawo lub lewo o 90°, az do ustyszenia
charakterystycznego odgtosu zatrzaskiwania blokady. Nalezy pamieta¢, ze uchwyt
gtéwny zablokowany jest tylko w trzech pozycjach — centralnej, przekrecony w lewo
i przekrecony w prawo.

Nie wolno ustawia¢ uchwytu gtéwnego w innych potozeniach niz wskazano
powyzej, poniewaz nie jest on wtedy zablokowany. Praca
Z niezablokowanym uchwytem giéwnym moze doprowadzi¢ do powstania
sytuacji niebezpiecznych.

3.4. Probny rozruch nowych tarcz szlifierskich i tnacych.

Przed zamontowaniem kazdego narzedzia nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny,
a nastepnie odpowiednio, solidnie je zamocowa¢, zgodnie z instrukcjami podanymi
w dalszej czesci instrukcji. Sprawdzi¢, czy zamontowane narzedzie nie ociera o obu-
dowe lub ostone (6). Nastepnie wtgczy¢ szlifierke katowg i obserwowaé uruchomione
narzedzie, przez co najmniej 1 minute (obroty biegu jatowego). Wibrujgce narzedzie
natychmiast wymienié.

3.5. Opis stanowiska pracy.

Prace szlifierka katowa muszg by¢ wykonywane na stanowisku przysto-
sowanym do konkretnej operacji. Stanowisko pracy powinno by¢
utrzymane w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub zbyt stabe oswietlenie moga by¢ przyczyna wypadkoéw.

Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposob uniemozliwiajgcy jego przy-
padkowe przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw mozna mo-
cowac w rdéznego rodzajach uchwytach, np. w imadle.

4. Obstuga.
4.1 Wlaczanie / wylaczanie.

Konstrukcja wigcznika / wytgcznika (4) szlifierki katowej zmniej-
sza ryzyko przypadkowego wigczenie urzgdzenia. W celu wig-
czenia elektronarzedzia nalezy palcem wskazujgcym przesungé

blokade wigcznika (3) w kierunku gtowicy urzgdzenia, a nastepnie
‘ | wcisng¢ wigcznik / wytgcznik.
3 4 Aby wytaczy¢ urzadzenie wystarczy zwolni¢ nacisk na wytacznik.
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4.2 Wymiana tarczy szlifierskiej. @

Przed wymiang narzedzi roboczych w urzadzeniu nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazdka!

Do wymiany tarcz szlifierskich potrzebny jest dotgczony w zestawie klucz otworowy do
Srub czotowych (10).

1. Nacisng¢ blokade wrze-
ciona (1) izablokowac
wrzeciono.

2. Odkreci¢ nakretke kotnie-
rzowg za pomocg klucza
otworowego (10).

3. Wymieni¢ narzedzie
i przykreci¢ nakretke kot-
nierzowg za pomocg klu-
cza otworowego (10).

4. Usunagé¢ klucz otworowy
z nakretki kotnierzowe;.

A UWAGA.

Blokade wrzeciona wcisna¢ tylko wtedy, gdy silnik i wrzeciono tarczy sg zatrzy-
mane! Podczas wymiany tarcz blokada wrzeciona powinna pozostaé wcisnieta!

W przypadku tarcz szlifierskich o grubo$ci do ok. 3 mm, przykreci¢ nakretke kotnierzo-
wa strong czotowag do tarczy szlifierskiej.

4.3 Utozenie kolnierzy mocujacych przy uzyciu tracz szlifier-
skich i tnacych.

\\\\\\—\\\

7

Utozenie kotnierzy dla | Utozenie kotnierzy dla | Ulozenie kotnierzy dla
tarczy szlifierskiej wypu- | tarczy szlifierskiej wypukitej | tarczy szlifierskiej ptaskiej i

ktej. o grubosci do ok. 3 mm. dla tarczy tngcej
0 grubosci mniejszej niz 3
mm.
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4.4 Tarcze szlifierskie.

A Tarcza szlifierska nie moze by¢ wieksza od wskazanej srednicy.

A Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ podang liczbe obrotoéw tarczy szlifierskiej.

Dopuszczalna liczba obrotéow tarczy szlifierskiej musi by¢ wyzsza niz licz-
ba obrotéw biegu jatlowego szlifierki katowej.

Uzywac¢ tylko takich tarcz szlifierskich, ktére dopuszczone sg dla minimal-
nej liczby obrotow od 6000 min™i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Wygiete tarcze szlifierskie nalezy mocowac w ten sposéb, aby powierzchnia szlifujgca
tarczy nie wystawata ponad krawedz ostony zabezpieczajacej.

4.5 Tarcze tnace.

A Tarcza tngca nie moze by¢ wieksza od wskazanej srednicy.

A Przed uzyciem nalezy sprawdzié¢ podang liczbe obrotéw tarczy tnacej.
Dopuszczalna liczba obrotéw tarczy tngcej musi by¢ wyzsza niz liczba ob-
rotéw biegu jatowego szlifierki katowej.

Uzywacé tylko takich tarcz tnacych, ktére dopuszczone sg dla minimalnej
liczby obrotéw od 6000 min™ i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Jezeli zakladamy tarcze tngce, na ktérych oznaczono kierunek obrotéw, musimy zwra-
ca¢ uwage na ich prawidlowy montaz. Kierunek obrotéw tarczy powinien zgadza¢ sie
z kierunkiem obrotéw podanym na gtowicy urzgdzenia.

4.6 Sciernice listkowe.

Do szlifierki kgtowej mozna zamontowa¢ Sciernice listkowe talerzowe.

Dopuszczalna liczba obrotéw $ciernic listkowych musi by¢ wyzsza niz
liczba obrotéw biegu jalowego szlifierki kagtowe;j.

Uzywac¢ tylko takich sciernic, ktére dopuszczone sg dla minimalnej liczby
obrotéw od 6000 min™ i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Stosowane Sciernice listkowe nie mogg by¢ wieksze niz znamionowa $rednica tarcz.

4.7 Wskazowki dotyczace pracy.

©O®O60

Uzywaé¢ odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, przede wszystkim okularéw
ochronnych i nausznikéw ochronnych. W razie potrzeby stosowac¢ rekawice
robocze (zmniejszaja skutki szkodliwego oddziatywania wibracji i zabezpieczaja
dionie przed rozgrzanymi czastkami obrabianych materiatéw) oraz maske prze-
ciwpytowa.

Tarcze szlifierskie i thgce ulegajg podczas pracy silnemu nagrzaniu. Przed ich dotknie-
ciem nalezy odczekaé, az sie ochtodzg. Wrzeciono szlifierki i narzedzia, ktére majg
zosta¢ zamontowane nalezy oczyscic.
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4.7.1. Szlifowanie

A Uwaga! Do szlifowania uzywaé ostony zabezpieczajacej (6).

Najlepsza wydajnos¢ szlifowania zostanie osiggnieta, jesli ustawi sie tarcze szlifierskg
pod katem okoto 40° w stosunku do ptaszczyzny szlifowania i jednoczes$nie przesuwa
sie jg ruchem posuwisto zwrotnym nad obrabianym materiatem. Nie nalezy zbyt mocno
dociskac szlifierki do obrabianego materiatu.

4.7.2. Przecinanie

& Uwaga! Do ciecia zawsze uzywaé ostony zabezpieczajacej (6).

Podczas przecinania metali i innych materiatéw, nalezy stosowa¢ podstawowe zasady

bezpiecznego ciecia:

- narzedzie nalezy prowadzi¢ po materiale ze statg predkoscig, zalezng od rodzaju
przecinanego materiatu,

- podczas ciecia nie przechyla¢ szlifierki katowej od ptaszczyzny ciecia,

- kierunek ciecia powinien by¢ przeciwny do kierunku obrotéw tarczy, co zmniejsza
ryzyko wyskoczenia narzedzia z obrabianego materiatu,

- nie wykonywaé narzedziem ruchow oscylacyjnych,

- nie naciska¢ nadmiernie narzedzia do obrabianego materiatu,

- do ciecia kamienia, betonu itp. materiatéw uzywaé tarcz diamentowych. Uzywajac
diamentowych tarcz tnacych, nalezy zwroci¢ uwage, by strzatka wskazujgca
kierunek, umieszczona na tarczy odpowiadata kierunkowi obrotéw elektrona-
rzedzia (strzatka wskazujaca kierunek obrotéw umieszczona jest na gtowicy
elektronarzedzia).

- nie dopusci¢ do przegrzania narzedzi roboczych; zbyt gorgce tarcze pozostawic¢ do
ostudzenia,

- przy wycinaniu szczelin w $cianach no$nych nalezy bezwzglednie skonsultowac sie
z architektem, kierownikiem budowy lub inng kompetentng osoba.

A Uszkodzenie sciany nosnej moze doprowadzi¢ do zawalenia si¢ budynku.
A Materiat azbestowy nie moze byé obrabiany!
A Nigdy nie uzywaé tarcz tngcych do szlifowania zgrubnego.

Nie uzywacé tarcz tngcych przeznaczonych do ciecia drewna!

4.8 Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem.

Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobrg wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty
powietrza muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Przy cieciu metali, nalezy zwra-
ca¢ uwage, aby opitki nie dostaty sie do Srodka elektronarzedzia, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub porazenie pradem elektrycznym.

Ponadto nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na metalowg gtowice urzgdzenia w czasie
skladowania i transportu. Nie wystawia¢ gtowicy na uderzenia lub na kontakt z ostrymi
krawedziami (np. przy transporcie lub przechowywaniu). Moze to prowadzi¢ do uszko-
dzenia gtowicy urzadzenia, jak np. peknie¢, co moze spowodowaé niebezpieczenstwo
dla uzytkownika.
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5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci @
zamiennych.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem i kon-
serwacja, nalezy wylaczy¢ urzadzenie i wyciaggna¢ wtyczke z gniazdka.

5.1 Czyszczenie.

= Ostona zabezpieczajgca, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny by¢
w miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzgdzenie wycieraé
czystg Sciereczka lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

. Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

. Do czyszczenia urzadzenia nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczgcych ani roz-
puszczalnikbw; moga one uszkodzi¢ czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwaza¢, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

5.2 Wymiana przewodu zasilajacego.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, aby unikngé¢ niebezpieczenstwa,
przewdéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajgcg
odpowiednie kwalifikacje.

& Nie uzywaé urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajgcym.

5.3 Szczotki weglowe.

Szlifierka kgtowa wyposazona jest we wskaznik (9) informujacy o nadmiernym zuzyciu
szczotek. Jezeli wskaznik ten zaswieci sie, oznacza to konieczno$¢ wymiany szczotek.

Szczotki weglowe nalezy wymienia¢, gdy zajdzie taka potrzeba. Nalezy wymieniac
jednoczesnie obie szczotki weglowe. Wymiana tylko na oryginalne szczotki, ktore
mozna zamoéwi¢ na stronie www.vander.pl. Nieprawidtowa praca zbyt krétkich szczotek
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Uwaga! Pomimo tego, ze dostep do szczotek jest bardzo utatwiony, wymiany

szczotek weglowych moze dokonywac jedynie osoba posiadajgca odpowiednie

kwalifikacje. Czynno$é tg najlepiej powierzy¢ autoryzowanemu Serwisowi.
Samodzielna wymiana szczotek przez osoby nieobeznane z zasadami BHP przy ich
wymianie, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elektronarzedzia lub powstania sytuaciji
niebezpiecznych dla zdrowia i zycia.

5.4 Konserwacja.

Glowica urzgdzenia jest fabrycznie napetniona smarem w wystarczajgcej ilosci.
W przypadku intensywnej eksploataciji, moze doj$¢ do zuzycia smaru. W takiej sytuaciji
nalezy odda¢ urzgdzenie do punktu serwisowego w celu uzupetnienia lub wymiany
smaru. Ustuga ta jest wykonywana odpfatnie.

5.5 Czesci dodatkowe i wymienne.
Nalezy zachowa¢ wszystkie czesci wymienne, fgcznie z czesciami izolacyjnymi
i szczotkami weglowymi. Czesci uszkodzone powinny by¢ zastgpione czgsciami iden-
tycznymi. Nie nalezy uzywac czesci innych niz podane przez producenta.
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Stawiamy na szybkag i fachowag naprawe uszkodzonego sprzetu tak, aby przerwa
w jego uzytkowaniu byta jak najkrotsza. Urzgdzenie wystarczy oddaé¢ do sprzedawcy,
skad zostaje on wystany do autoryzowanego serwisu w Rzeszowie, gdzie w ciggu kilku
dni zostanie naprawiony i odestany.

Jezeli potrzebujecie Panstwo zamowi¢ czesci, nalezy odszuka¢ w katalogu produktow
dane urzadzenie i pobra¢ schemat techniczny. Nastepnie odszuka¢ na nim uszkodzo-
ng czes¢. Numer czesci, numer seryjny oraz nazwe modelu urzadzenia, przestaé na
adres: sklep@vander.pl lub biuro@vander.pl

Wysylajgc sprzet do reklamacji nalezy pobraé, wydrukowac i wypetni¢ protokét rekla-
macyjny dostepny na stronie: www.vander.pl, w dziale SERWIS. Mozna réwniez wy-
korzysta¢ w tym celu druk protokotu zamieszczony na koncu instrukcji obstugi.

6. Przechowywanie.

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym
i czystym, z dala od tatwopalnych cieczy. Elektronarzedzie nalezy przechowywaé ze
zdemontowanymi narzedziami.

Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzgdzenia. Optymalna temperatura przechowy-
wania 5° do 30°C. Przechowywac urzgdzenie w oryginalnym opakowaniu.

GOSPODARKA ODPADAMI I RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje sie
w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowa¢ ponownie lub
mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu. Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg
sie z réznych rodzajéow materiatow, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone
elementy urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow wtérnych.
Informacje na temat utylizacji urzadzenia mozna uzyskaé¢ w punkcie sprzedazy, badz
tez lokalnie w wydziale samorzadu lokalnego.

Tylko dla krajow UE

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na smieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE), niezdatne do uzy-

cia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i odda¢ do punktu zbiorki
surowcow wtérnych.

Recykling, jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego
uzytkowania, wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowe;j
utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbiorki
surowcow wtérnych, ktory przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami
o odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego
do wyposazenia urzgdzenia i $rodkdw pomocniczych nie zawierajgcych elementow
elektrycznych
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Model wyrobu/nr seryjne/ldentyfikator SEE: 17170020001+17170023000
Nazwa i adres producenta: VANDER®, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow.

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ produ-
centa.

Przedmiot deklaracji:

Nazwa: szlifierka katowa

Model urzadzenia: VSK742

Nr seryjne: 17170020001+17170023000
Rok produkcji: 2017

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami
unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE w sprawie maszyn
(Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str. 24) (rozporzadzenia MG z 21.10.2008 r. Dz. U. Nr 199, poz.
1228) oraz dyrektywy:

2014/30/UE; - przepis krajowy: Ustawa o kompatybilnosci elektromagnetycznej z dnia
13.04.2007r. (Dz.U.2007 Nr 82 poz. 556),

2014/35/UE; - przepis krajowy: Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, z 21.08.2007r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla sprzetu elekirycznego (Dz.U.2007 Nr 155 poz. 1089),

2011/65/UE — przepis krajowy: rozp. MG z 08-05-2013, w spr. Zasadniczych wymagan dotyczg-
cych ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym
i elektronicznym (Dz. U. z 2013 r. poz. 547),

i norm zharmonizowanych: PN-EN 60745-1:2009+A11:10; PN-EN 60335-1:2012+AC:14+A11:14;
PN-EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011; PN-EN 55014-2:2015; PN-EN 61000-3-2:2014, PN-
EN 61000-3-3:2013.

Badanie na rynek WE zostato przeprowadzone przez:

INTERTEK DEUTSCHLAND GMBH

Stangenstrale 1, 70771 LEINFELDEN-ECHTERDINGEN, Germany
Numer jednostki: 0905

Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy VANDER®:

VANDER, ul. Krakowska 156a, 35-506 Rzeszow
Wyprodukowano w ChRL dla VANDER Polska.

Osobg upowazniong do przygotowania dokumentacji technicznej oraz sporzgdzenia deklarac;ji
w imieniu VANDER, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow, jest:

Piotr Falger
Specjalista
ds. importu

Miejsce oraz data wydania: Rzeszéw, 09-11-2017 r.
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KARTA GWARANCYJNA
- Warunki niniejszej gwarancji obejmuja tylko narzedzia marki VANDER
A NJD JE IR Nr seryjny urzadzenia:

Adres punktu sprzedazy:

Data sprzedazy:
Numer dowodu zakupu:.
Numer katalogowy:..
Nazwa urzadzenia:

l. ZAKRES GWARANCII

1. VANDER udziela pisemnej gwarancji, co do jakosci sprzedawanego wyrobu.

2. Gwarancja obejmuje wytacznie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedawanym wyrobie, bedacej
nastepstwem wadliwosci uzytych materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania wyro-
bu.

3. W przypadku wystgpienia wad lub usterek w okresie gwarancji VANDER zobowigzuje sie do wykonania
bezptatnej naprawy. Naprawa zostanie dokonana w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym.

4. Duplikaty Karty Gwarancyjnej nie bedg wydawane.

5. Gwarancja nie wyfacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.

6. W przypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne urzadzenie z wyposazeniem. Brak osprzetu moze
spowodowac niepodjecie naprawy gwarancyjne;j.

Procedury:

Nabywca indywidualny — dostarcza narzedzie do punktu sprzedazy lub serwisu lokalnego z wymaganymi
dokumentami.

Przedsiebiorca — wiasciciel narzedzia bedacego w obrocie gospodarczym winien korzystac z lokalnego
serwisu haprawczego.

Rezygnacja z lokalnego serwisu naprawczego i wysytka narzedzia do serwisu centralnego przenosi koszty
przesytki na uzytkownika.

7. Jezeli klient nie zataczy do reklamowanego urzadzenia waznej i wypetnionej karty gwarancyjnej oraz

dowodu zakupu wyrobu, wéwczas naprawa urzadzenia automatycznie bedzie ptatna.

Koniecznos¢ oczyszczenia narzedzia — w celach naprawy w serwisie — jest ustugg ptatna.

9. Serwis lokalny lub centralny dokonuje naprawy elektronarzedzia w terminie do 14 dni roboczych.

10. Brak opisu usterki moze wydtuzyé¢ okres naprawy o 20 dni roboczych, bez przedtuzenia okresu gwarancji.

11. W przypadku braku czesci zamiennych, podany w punkcie 9 termin naprawy gwarancyjnej moze ulec wy-
dtuzeniu, o czas niezbedny na sprowadzenie brakujacych elementéw. W takich przypadkach okres gwaran-
cji ulega przedtuzeniu, na czas niezbedny na wykonanie naprawy.

(o

. ZGLOSZENIE NAPRAWY GWARANCYJNEJ.
— I Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ‘PROTOKOtU REKLAMACII

=
( g’;’;’{’?\ URZADZENIA” dotgczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna
Bope ) réwniez pobrac ze strony internetowej: http://www.vander.pl/?informacje/regulamin.html.

L ot

O Protokét musi w szczegélnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.

. ! Zgtoszenia reklamacyjne, bez dotaczonego protokotu lub bez opisu usterki, nie beda rozpa-
7 trywane, a urzadzenie zostanie zwrécone do zgtaszajgcego na jego koszt.

[ O \ Oddajac urzadzenie do naprawy gwarancyjnej nalezy:

1. Dostarczy¢ do punktu sprzedazy, serwisu lokalnego lub serwisu centralnego (patrz punkt I) urzadzenie wraz
z wyposazeniem zapakowane w oryginalnym opakowaniu,
2. Dotaczy¢ do urzadzenia:
a) dowdd zakupu,
b) prawidtowo wypetniong karte gwarancyjng,
c) prawidtowo wypetniony, opisany powyzej, protokét reklamaciji z opisem wady, usterki lub niesprawnosci.
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. OKRES GWARANCJI
Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy od dnia zakupu wyrobu przez uzytkownika wpisanego w Karcie Gwa-
rancyjne;j.
W przypadku zakupu w celach komercyjnych (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 miesiecy.
Dla baterii i akumulatoréw bedacych Zrédtem zasilania narzedzi akumulatorowych gwarancji udziela sie na
okres rozruchu lub maksymalnie 6 miesiecy od daty zakupu.
1. VANDER zobowigzuje sie do dokonania naprawy takze po uptywie okresu gwarancji, jezeli wada wystgpi-
ta i zostata zgtoszona w okresie gwarancji.
2. Jezeli VANDER wymieni wadliwy wyréb na wolny od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili
wydania wyrobu wolnego od wad.
3. Jezeli podczas naprawy wyrobu VANDER wymieni czes¢ w wyrobie, okres gwarancji zostanie przedtuzony
o czas niezbedny na wykonanie naprawy.

V. OGRANICZENIA
Gwarancja nie obejmuje:
- Wad wynikajgcych z normalnego zuzycia czesci wyrobu takich, jak: uszczelki, oktadziny Scierne, paski napedo-
we, bezpieczniki, zaréwki, ptyny isrodki smarujace, ostrza nozy, brzeszczoty, akumulatory, szczotki weglowe
silnikdw elektrycznych, sworznie bijaka w mtotowiertarkach.
- Napraw polegajacych na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtréw i cze$ci wymienionych wyzej:
uszkodzen wyniktych z niewtasciwego uzytkowania (np. z niezgodnego z instrukcja obstugi lub przeznaczeniem,
powodujgcego przeciagzenie, itp.), niewtasciwej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstate z powodu
braku walizki transportowej: uszkodzern mechanicznych z winy uzytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona,
uszkodzona obudowa itp.)
- Uszkodzen powstatych w wyniku zaniedbania obowigzku natychmiastowego zgtoszenia dostrzezonej usterki
i kontynuowania pracy uszkodzonym wyrobem.
- Uszkodzen powstatych w wyniku zamontowania niewtfasciwych czesci, filtréw, zastosowania niewtfasciwych
smaréw lub olejéw, itp.
- Wad powstatych na skutek nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, uderzenia pioruna, pozaru, powodzi, klesk
zywiotowych lub tez innych czynnikdw zewnetrznych.
- Wyrobow w ktérych dokonano napraw samowolnych lub poza wskazanymi ponizej punktami.
- W przypadku kiedy numer jest nieczytelny lub zniszczony reklamacja moze zosta¢ odrzucona.
Uwaga! Reklamowany wyrdb powinien zosta¢ uprzednio oczyszczony przez osobe zgtaszajacy reklamacje. Ser-
wis moze odmowic przyjecia do naprawy wyrobu nieoczyszczonego lub oczysci¢ go na koszt zgtaszajgcego re-
klamacje. Uwaga! Zakupiony wyrdb jest przeznaczony wytacznie dla majsterkowiczéw oraz do uzytku domo-
wego. Gwarancja nie obejmuje wykorzystywania wyrobu do prac profesjonalnych lub zarobkowych oraz cia-
gtej pracy wyrobu mogacej doprowadzi¢ do jego przecigzenia.

V. NAPRAWA
1. W przypadku wystapienia niesprawnosci wyrobu, uzytkownik jest zobowigzany do:

- Powstrzymania sie od uzywania uszkodzonego wyrobu do chwili stwierdzenia usterki

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z osprzetem oraz opakowaniem (w przypadku, gdy
urzadzenie jest sprzedawane w pudetku kartonowym lub w zestawie z walizka transportow3).

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwarancyjna
i dowod zakupu) do punktu sprzedazy lub punktu serwisowego.

- Wraz z Kartg Gwarancyjng dotacz szczegétowy opis usterki.

2. W przypadku uznania gwarancji koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa sprzedawca. W przypadku
nie uznania gwarancji, koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa kupujacy.

3. VANDER nie ma obowiazku dostarczac klientowi wyrobu zastepczego na czas naprawy gwarancyjnej.

4. Klientowi przystuguje prawo wymiany wyrobu na nowy, jezeli:

- Punkt serwisowy dokona napraw, a wyréb bedzie w ocenie punktu serwisowego nadal posiada¢ wady
uniemozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

- Punkt serwisowy stwierdzi na piSmie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe lub potaczone z nadmiernymi
kosztami.

5. W przypadku wymiany wyrobu na nowy potrgca sie wartosé brakujacych lub uszkodzonych przez klienta
elementéw wyrobu oraz brakujgcych akcesoriéw stanowigcych dodatkowe wyposazenie danego wyro-
bu.

6. Jezeli wymiana wyrobu na nowy nie jest mozliwa, klientowi przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej ce-
ny.
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Data przyjecia do NAPraWwy:......ceevereeureeeensireerenseeninnas

2

Data przyjecia do NAPrawy:......cceeeiveueerereerireneeeusnnenenen

Data NAPraWY .. e e e e e

Data naprawy:......

ZaKreS NAPTAWY  ...uuecenieitrerieireets et et ser e cessas et ses s rees

ZaKreS NAPTAWY ...covteeeeeirenee et seree e steeae et enssae e sssenees

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ovuniveeuinncrirrercecrins

110$¢ robOCZOgOAZIN:......cuvere ettt

110$¢ robOCzZOGOdZIN: ..ottt et

Data odbioru i podpis uzytkownika:........cc.coeeeerevrureenne

Data odbioru i podpis uzytkownika:......ccocoeereererennne

Data i POPIS SEIWISU:....cucveuirereereieerein s er s enes

Data i POAPIS SEIWISU:....cveiuierrerienireniecasietsereiereseeennaens

Data przyjecia do NAPraWwy:......ceevereeurererensirecrenseeninnas

Data przyjecia do NAPrawy:.......ceeveeererenreneeeusnreneeen

Data NAPraWY . et e e e

Data naprawy:......

ZAKIrES NAPTAWY ...eeeeeece et eeeees et sesees e ces e sesesssees

ZaKIreS NAPIAWY ...coueeeeecereere et seaees e sseee e e e snesane

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ouuninveeuinircrirrercecrns

llos¢ roboczogodzin:.

llo$¢ roboczogodzin:.

Data odbioru i podpis uzytkownika:...

Data odbioru i podpis uzytkownika

Data i podpis serwisu:.

Data i podpis serwisu

Data przyjecia do NAPrawy:......ceevcreeureeeensirecrenseeninnas

Data przyjecia do NAPrawy:......cceeeeveueerereerireneeensuneneen

Data NAPraWY et e e e e

Data naprawy:......

ZAKIreS NAPIAWY ...t eee e et ses e s s ee s s sees

ZaKreS NAPIAWY ...coveeeecereere et sesees e eee e e e e sneea e

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ouuninveiuinivcrcrrercecran

110$¢ robOCZOgOAZIN:......vuvee ittt

110$€ robOCzZOGOdZIN:......curieeir ittt

Data odbioru i podpis uzytkownika:........cc.coeeeereeerreenne

Data odbioru i podpis uzytkownika:......ccocueeeeerernnne

Data i POPIS SEIWISU:....cucreuirerceeneieereisreeecereeereeseen e

Data i POAPIS SEIWISU:.....cveiuierrerieireniecteieeser e seeennaens

Adresy punktow serwisowych na stronie www.vander.pl
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PROTOKOL REKLAMAC]JI URZADZENIA

[l Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- [] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzgdzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swdj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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PROTOKOL REKLAMACJI URZADZENIA

[l Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- [] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzgdzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swdj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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