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OBJAŚNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI 

 

PRZED ROZPOCZĘCIEM PRACY Z 

URZĄDZENIEM NALEŻY ZAPOZNAĆ 

SIĘ Z INSTRUKCJĄ OBSŁUGI!  

 

Konieczność stosowania okularów ochronnych. 
Podczas pracy urządzenia może dochodzić do powstawa-

nia powodujących utratę wzroku iskier, opiłek, drzazg lub 

odprysków. 

 

Konieczność stosowania nauszników ochronnych. 
Nadmierny hałas powoduje postępującą utratę słuchu 

 

 

Nosić maskę przeciwpyłową. 
Podczas pracy w miękkich materiałach może dochodzić do 

powstawania szkodliwego dla zdrowia pyłu. Nie obrabiać 

materiału zawierającego azbest! 

 

Używaj rękawic ochronnych 
Podczas wykonywania niektórych prac, aby zwiększyć 

bezpieczeństwo operatora, należy używać rękawic 

ochronnych 

 

Druga klasa izolacji II 
Oznacza zastosowanie izolacji wzmocnionej, która zapewnia 

zarówno ochronę przed dotykiem bezpośrednim, jak i pośred-

nim. Ponieważ zastosowana jest izolacja wzmocniona lub do-

datkowa, to nie jest konieczne połączenie obudowy urządzenia z 

przewodem ochronnym uziemiającym. 

 

Ogólny znak ostrzegawczy 
Treść poprzedzona znakiem ostrzegawczym zawiera istotne 
informacje na temat bezpiecznego użytkowania urządzenia. 

  

http://pl.wikipedia.org/wiki/Izolacja_wzmocniona


Instrukcja oryginalna – Szlifierka kątowa VSK741 
 

str. 6 

WSTĘP 
 

Dziękujemy za zakup elektronarzędzia firmy VANDER. Zastosowane 
rozwiązania, opracowane przez naszą firmę oraz przestrzeganie reżi-
mów technologicznych, zapewnia wysoką jakość zakupionego przez 
Państwa urządzenia. 
 
Dostarczona Państwu instrukcja obsługi ma na celu zaprezentowanie 
użytkownikowi wszystkich możliwości wykorzystania urządzenia oraz, 
bardzo ważne , poinformowanie o mogących wystąpić podczas nie-
właściwego użytkowania zagrożeniach. 
 
Zakupione przez Państwo elektronarzędzie to średnia szlifierka kątowa 
z długim uchwytem, przeznaczona do cięcia i szlifowania. Urządzenie, 
jak każda średnia i duża szlifierka naszej firmy, wyposażona jest 
w moduł wolnego startu, który umożliwia rozpoczęcie prac bez efektu 
nagłego szarpnięcia. Przedni uchwyt możemy ustawić w trzech poło-
żeniach, dostosowując narzędzie do aktualnych potrzeb. Gumowana 
obudowa i antypoślizgowe uchwyty zapewniają operatorowi pewny 
chwyt i bezpieczne wykonywanie pracy. 
 
Przeczytaj najpierw. 
 

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidłowej eksploatacji elektrona-
rzędzia, przed przystąpieniem do korzystania z urządzenia, należy 
zapoznać się z informacjami o środkach ostrożności zawartych w dzia-
le „OGÓLNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA”, oraz 
zaleceniami zawartymi w dostarczonej Państwu instrukcji obsługi. 
 
 

Użycie zgodne z przeznaczeniem. 
 
Szlifierka kątowa służy do szlifowania lub przecinania metali oraz ka-
mienia pod warunkiem użycia odpowiedniej maski ochronnej oraz od-
powiednich elementów zabezpieczających. Szlifowanie i cięcie należy 
przeprowadzać bez użycia wody. 
 

Uwaga! Urządzenie nie jest przeznaczone do do polerowania 
oraz szlifowania krążkami papieru ściernego mocowanego na rze-
pach i szczotek drucianych. 
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Urządzenie używać tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Każde uży-
cie, odbiegające od opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z 
przeznaczeniem urządzenia. Za powstałe w wyniku niewłaściwego 
użytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialność ponosi użytkownik 
/ właściciel, a nie producent. 
 
 
Proszę pamiętać o tym, że nasze urządzenie nie jest przeznaczone do 
zastosowania zawodowego, rzemieślniczego lub przemysłowego. 
Umowa gwarancyjna nie obowiązuje, gdy urządzenie było stosowane 
w zakładach rzemieślniczych, przemysłowych lub do podobnych dzia-
łalności. 
 

 

DANE TECHNICZNE 
 

Nazwa: Szlifierka kątowa 

Model: VSK741 

Napięcie/częstotliwość ~230V/50 Hz 

Moc 1400 W 

Prędkość obrotowa na biegu jałowym 8000 min-1 

Średnica tarczy 180 mm 

Średnica gwintu wrzeciona M14 

Masa 3,80 kg 

Klasa izolacji II 
 

Hałas i wibracje 
 

Hałas i wibracje zostały zmierzone zgodnie z normą EN 60745. 
 
Poziom ciśnienia akustycznego LpA: 86,00 dB (A) 
Odchylenie LpA: 3,00 dB (A) 
Zmierzony poziom mocy akustycznej LwA: 97,00 dB (A) 
Odchylenie LwA: 3,00 dB (A) 
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Nosić nauszniki ochronne. 
Oddziaływanie hałasu może spowodować utratę słuchu. 
 
Wartości całkowite drgań (suma wektorowa 3 kierunków) mierzone są 
zgodnie z normą EN 60745. 
 
Wartość wibracji działających na kończyny górne: przy szlifowaniu ah = 
11,75 m/s2, odchylenie k=1,50 m/s2. 
 

 Ostrzeżenie! 
Podana wartość emisji drgań została zmierzona według znormalizowa-
nych procedur i może się zmieniać w zależności od sposobu używania 
elektronarzędzia. W wyjątkowych przypadkach może wykraczać ponad 
podaną wartość. 
Podana wartość emisji drgań może być używana do wstępnego osza-
cowania negatywnego oddziaływania. 
 
 
UWAGA: Zadeklarowana całkowita wartość drgań została zmierzona 
zgodnie z użyciem standardowej metody badawczej i może być stoso-
wana do porównania jednego urządzenia z drugim. 
 

 Ograniczać powstawanie hałasu i wibracji do minimum! 
 
 
 

OGÓLNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA 
 

 OSTRZEŻENIE 

 
Należy przeczytać wszystkie ostrzeżenia, wskazówki bezpieczeń-
stwa i instrukcję. Nieprzestrzeganie ostrzeżeń dotyczących bezpie-
czeństwa i wskazówek dotyczących bezpieczeństwa, może być przy-
czyną porażenia prądem, pożaru lub ciężkich obrażeń ciała. 
! Zachować wszystkie ostrzeżenia i wskazówki bezpieczeństwa, 
aby móc skorzystać z nich w przyszłości. 
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W podanych niżej ostrzeżeniach dotyczących bezpieczeństwa wyraże-
nie „elektronarzędzie” lub „urządzenie” oznacza elektronarzędzie zasi-
lane z sieci (z przewodem zasilającym) lub elektronarzędzie zasilane z 
akumulatora (bezprzewodowe). 
 

I. Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa miejsca pracy. 

 
 Stanowisko pracy powinno być utrzymane w czystości. Na-

leży zadbać, aby było ono dobrze oświetlone. 
- Niewystarczające oświetlenie lub nieporządek w miejscu 

pracy mogą być przyczyną wypadków. 
 Nie pracować urządzeniem w środowisku zagrożonym wy-

buchem, w otoczeniu łatwopalnych cieczy, gazów lub py-
łów. 
- Podczas użytkowania elektronarzędzia wytwarzają się iskry, 

które mogą spowodować zapłon substancji łatwopalnych. 
 Nie dopuszczać dzieci i osób postronnych do miejsc, w któ-

rych używa się elektronarzędzi. 
- Rozproszenie uwagi użytkownika podczas pracy z urządze-

niem może doprowadzić do utraty kontroli nad narzędziem i 
spowodować powstanie obrażeń ciała. 

 

II. Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa elektrycznego. 

 
 Wtyczki elektronarzędzi muszą pasować do gniazdek. Ni-

gdy w żaden sposób nie należy przerabiać wtyczki. Nie na-
leży używać żadnych przedłużaczy w przypadku elektrona-
rzędzi mających przewód z żyłą uziemienia ochronnego. 
-  Brak przeróbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych 

zmniejsza ryzyko porażenia prądem elektrycznym. 
 Należy unikać dotykania powierzchni uziemionych lub 

zwartych z masą, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki 
centralnego ogrzewania i chłodziarki. 
- W przypadku dotknięcia części uziemionych lub zwartych z 

masą, wzrasta ryzyko porażenia prądem elektrycznym. 
 Nie należy narażać elektronarzędzia na działanie deszczu 

lub warunków wilgotnych. 
- W przypadku przedostania się do elektronarzędzia wody, 

wzrasta ryzyko porażenia prądem elektrycznym. 
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 Nie należy nadwyrężać przewodów przyłączeniowych. Ni-
gdy nie należy używać przewodu przyłączeniowego do 
przenoszenia, ciągnięcia elektronarzędzia lub wyciągnięcia 
wtyczki z gniazdka. Należy trzymać przewód przyłączenio-
wy z daleka od źródeł ciepła, olejów, ostrych krawędzi lub 
ruchomych części. 
-  Uszkodzone lub zaplątane przewody przyłączeniowe 

zwiększają ryzyko porażenia prądem elektrycznym. 
 W przypadku, gdy elektronarzędzie używa się na wolnym 

powietrzu, przewody przyłączeniowe należy przedłużać 
przedłużaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym po-
wietrzu. 
- Używanie przedłużacza przeznaczonego do pracy na wol-

nym powietrzu zmniejsza ryzyko porażenia prądem elek-
trycznym. 

 W przypadku, gdy używanie elektronarzędzia w środowisku 
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochronę przed napięciem 
zasilania należy stosować wyłączniki różnicowoprądowe 
(RCD). 
- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porażenia prądem 

elektrycznym. 
 

III. Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa osobistego. 

 
 Należy być przewidującym, obserwować co się robi i za-

chować rozsądek podczas używania elektronarzędzia. Nie 
należy używać elektronarzędzia, gdy jest się zmęczonym 
lub pod wpływem narkotyków, alkoholu lub lekarstw. 
- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzędziem może 

spowodować poważne osobiste obrażenia. 
 Należy stosować wyposażenie ochronne. Należy zawsze 

zakładać okulary ochronne. 
- Używanie w odpowiednich warunkach wyposażenia 

ochronnego, takiego jak maska przeciwpyłowa, obuwie an-
typoślizgowe, kask lub ochronniki słuchu, zmniejsza ryzyko 
powstania obrażeń. 

 Należy unikać niezamierzonego rozruchu. Przed przyłącze-
niem do źródła zasilania i/lub przed podłączeniem akumu-
latora oraz zanim podniesie się lub przeniesie się narzędzie 
należy upewnić się, że włącznik elektronarzędzia jest w po-
zycji wyłączony. 
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- Przenoszenie elektronarzędzia z palcem na włączniku lub 
przyłączenie elektronarzędzia do sieci zasilającej przy załą-
czonym wyłączniku może być przyczyną wypadku. 

 Przed uruchomieniem elektronarzędzia należy usunąć 
wszystkie klucze. 
- Pozostawienie klucza w obracającej się części elektrona-

rzędzia może spowodować osobiste obrażenia. 
 Podczas pracy z urządzeniem należy unikać nienaturalnych 

pozycji. Zajmowana przez operatora urządzenia postawa 
podczas pracy powinna być stabilna i zrównoważona. 
- Prawidłowa pozycja podczas pracy zapewnia lepszą kontro-

lę nad elektronarzędziem w nieprzewidzianych sytuacjach. 
 Należy odpowiednio się ubierać. Nie należy nosić luźnego 

ubrania ani biżuterii. Należy utrzymywać swoje włosy, 
ubranie i rękawiczki z dala od części ruchomych. 
- Luźne ubrania, biżuteria lub długie włosy mogą zostać za-

czepione przez części ruchome. 
 Jeżeli urządzenia są przystosowane do przyłączenia ze-

wnętrznego odciągu pyłu i pochłaniacza pyłu, należy 
upewnić się, że są one podłączone i prawidłowo użyte. 
- Użycie pochłaniaczy pyłu może zredukować zagrożenia za-

leżne od zapylenia. 
 

IV. Wskazówki dotyczące prawidłowej obsługi i eksploatacji 

urządzenia. 

 
 Nie włączać urządzenia, jeśli nie będzie używane. Po za-

kończeniu pracy lub w trakcie wymiany narzędzi robo-
czych, należy upewnić się, że włącznik / wyłącznik nie zo-
stanie przypadkowo naciśnięty. 
- Przypadkowe włączenie urządzenia może stać się przyczy-

ną wypadku. 
 Urządzenia nie udostępniać osobom niedoświadczonym 

oraz dzieciom. 
- Każde elektronarzędzie, przy nieprawidłowej eksploatacji, 

lub używane przez osoby niedoświadczone, zwiększa ryzy-
ko powstania sytuacji niebezpiecznych. 

 Nie przeciążać urządzenia. W razie potrzeby zastosować 
inne urządzenie o większej mocy. Używać wyłącznie urzą-
dzeń bez uszkodzeń, w szczególności ze sprawnym włącz-
nikiem / wyłącznikiem, którego nieprawidłowe działanie 
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może spowodować niekontrolowane uruchomienie urzą-
dzenia. 
- Przypadkowe włączenie urządzenia może stać się przyczy-

ną wypadku. 
 Regularnie czyścić urządzenie oraz sprawdzać jego stan 

techniczny. Przed użyciem urządzenia sprawdzić, czy czę-
ści ruchome działają bez zacięć i nie są zablokowane. 
- Używanie niesprawnych urządzeń może doprowadzić do 

powstania sytuacji niebezpiecznych dla zdrowia. 
 Nie wolno używać uszkodzonego narzędzia, w szczególno-

ści zaś z uszkodzonym włącznikiem / wyłącznikiem. 
- Niesprawne technicznie urządzenie może doprowadzić do 

powstania sytuacji niebezpiecznych. 
 W razie potrzeby kontrolować urządzenie, uszkodzone czę-

ści oddać do naprawy, najlepiej do autoryzowanego serwi-
su. 
- Samodzielna naprawa urządzenia może doprowadzić do sy-

tuacji niebezpiecznych dla zdrowia. 
 Przed regulacją urządzenia, wymianą narzędzi roboczych 

lub po zaprzestaniu pracy elektronarzędziem, należy wyjąć 
wtyczkę z gniazdka elektrycznego. 
- Ten środek ostrożności zapobiega niezamierzonemu włą-

czeniu się elektronarzędzia. 
 Podczas przenoszenia elektronarzędzia należy przede 

wszystkim wyłączyć wtyczkę z gniazda instalacji elektrycz-
nej. Do przenoszenia służy uchwyt urządzenia lub rękojeść 
pomocnicza. 

-  Nie wolno przenosić urządzenia trzymając go za kabel 
zasilający. 

 W przypadku awarii urządzenia należy natychmiast wyłą-
czyć elektronarzędzie i wyjąć wtyczkę z gniazdka. Następ-
nie sprawdzić przyczynę awarii i w razie konieczności od-
dać urządzenie do autoryzowanego serwisu. 
- Samodzielna naprawa elektronarzędzia może doprowadzić 

do jego uszkodzenia, lub powstania sytuacji niebezpiecz-
nych. 

 Zjawisko odrzutu: 
- Jest to nagła, niekontrolowana, reakcja urządzenia na za-

kleszczenie lub zablokowanie tarczy szlifierskiej lub innego 
narzędzia roboczego. Zakleszczenie lub zablokowanie pro-
wadzi do nagłego zatrzymania obracającego się narzędzia, 
co prowadzi do gwałtownego szarpnięcia maszyny. 
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Przykład: ściernica zakleszczy się lub zatnie w obrabianym 
materiale. Na krawędzi ściernicy tworzy się zjawisko po-
wstawania siły działającej przeciwnie do kierunku obrotów 
ściernicy, mogące spowodować rozerwanie ściernicy i roz-
rzut jej resztek lub wypadnięcie ściernicy z obrabianego ma-
teriału, co może spowodować niekontrolowany ruch urzą-
dzenia np. w stronę ciała operatora. 

- Zjawisko odrzutu jest wynikiem niewłaściwego lub błędnego 
użytkowania urządzenia i nieprzestrzeganiem procedur 
bezpieczeństwa zamieszczonych w instrukcji obsługi urzą-
dzenia. 

- Metody zapobiegania zjawisku odrzutu: 

 urządzenie należy trzymać mocno i pewnie – za uchwyt 
i uchwyt dodatkowy, zaś ułożenie rąk i ciała powinno 
uniemożliwić powstanie zjawiska odrzutu, lub też złago-
dzić to zjawisko w przypadku jego powstania, 

 należy trzymać ręce z dala od obracających się narzędzi 
roboczych, 

 operator narzędzia powinien ustawić się w taki sposób, 
aby w przypadku powstania zjawiska odrzutu znajdował 
się poza strefą zasięgu, w której urządzenie poruszy się 
podczas odrzutu, 

 w trakcie obróbki narożników, ostrych krawędzi i tym 
podobnych rzeczy, należy urządzenie prowadzić pewnie 
po obrabianym materiale, w celu uniknięcia podskaki-
wania urządzenia, jego przypadkowego zablokowania 
lub zakleszczenia, ponieważ może to spowodować po-
wstanie zjawiska odrzutu, 

 bezwzględnie zabrania się używania w urządzeniu 
tarcz tnących do drewna i innych tarcz nie przezna-
czonych do pracy z opisywanym urządzeniem. Uży-
wanie takich tarcz często powoduje powstanie zjawiska 
odrzutu, co kończy się ciężkimi obrażeniami ciała. 

 Tarcza szlifierska lub tnąca nie może być większa od wska-
zanej średnicy i pasować do wrzeciona urządzenia (średni-
ca gwintu M14). Przed użyciem należy sprawdzić podaną 
liczbę obrotów tarczy szlifierskiej lub tnącej. 
- Użycie narzędzi o większej średnicy bez możliwości stoso-

wania odpowiedniej osłony stwarza sytuacje niebezpieczne. 
 Tarcze szlifierskie lub tnące powinny być zawsze czyste i 

ostre. 
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- Używanie zabrudzonych i nieostrych tarcz może spowodo-
wać powstanie bardzo niebezpiecznego zjawiska odrzutu 
oraz w znacznej mierze utrudnić cięcie materiałów. 

 Nie odkładać urządzenia przed całkowitym zatrzymaniem 
się narzędzia roboczego. 
- Obracające się narzędzie robocze może zaplątać się w 

odzież ochronną lub podobne luźne elementy garderoby i 
spowodować sytuacje niebezpieczne. 

 

V. Wskazówki bezpieczeństwa dla szlifierek kątowych. 

 
 Podczas wykonywania prac w pobliżu przewodów instalacji 

elektrycznej ukrytych w elementach konstrukcyjnych, ist-
nieje ryzyko, że narzędzie robocze może uszkodzić niewi-
doczne przewody. Dlatego też, elektronarzędzie należ 
trzymać wyłącznie za izolowane powierzchnie rękojeści. 
- W takich sytuacjach powinno się używać, dostępnych w 

handlu, czujników lokalizacyjnych ukrytych przewodów in-
stalacji elektrycznej. 

- Kontakt z przewodem instalacji elektrycznej może spowo-
dować przekazanie napięcia na części metalowe elektrona-
rzędzia, co mogłoby spowodować porażenie prądem elek-
trycznym. 

 Podczas wykonywania prac w pobliżu rur wodociągowych 
ukrytych w elementach konstrukcyjnych, istnieje ryzyko, że 
narzędzie robocze może uszkodzić niewidoczną rurę, co 
spowodować może powstanie szkód wynikających z zala-
nia pomieszczeń. 
- W takich sytuacjach powinno się używać, dostępnych w 

handlu, czujników lokalizacyjnych ukrytych przewodów lub 
rur. 

 W przypadku zablokowania narzędzia roboczego wyłączyć 
natychmiast urządzenie. 
- Przy zablokowaniu narzędzia powstaje zjawisko odrzutu, 

które prowadzi do gwałtownego szarpnięcia urządzenia i 
dalszej niekontrolowanej reakcji. 

- Blokada narzędzi występuje gdy używane urządzenie jest 
przeciążone, lub gdy narzędzie robocze ulegnie deformacji, 
np. skrzywieniu. 

 Przedmiot obrabiany powinien być zamocowany w sposób 
uniemożliwiający jego przypadkowe przesuniecie w trakcie 
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prac. Przedmioty niewielkich rozmiarów można mocować w 
różnego rodzajach uchwytach, np. w imadle. 
- Solidne zamocowanie obrabianego materiału minimalizuje 

ryzyko powstania sytuacji niebezpiecznych. 
 Do urządzenia należy montować tylko takie narzędzia, któ-

re odpowiadają czynnościom wymienionym w dziale „Uży-
cie zgodne z przeznaczeniem”. 
- To, że urządzenie ma uniwersalny uchwyt narzędziowy, nie 

oznacza, że można w nim montować narzędzia nieprzewi-
dziane do pracy z elektronarzędziem. Stosowanie więk-
szych tarcz, tarcz polerskich, papieru ściernego czy szczo-
tek drucianych, jest niedozwolone, ponieważ może to do-
prowadzić do sytuacji niebezpiecznych 

 Stosowane narzędzia powinny być dopuszczone do pręd-
kości obrotowej równej lub większej maksymalnej prędko-
ści obrotowej podanej w dziale „Dane techniczne”. Rów-
nież średnica narzędzia i jego grubość powinna być dosto-
sowana do wielkości urządzenia i zamontowanej osłony. 
Nie wolno zakładać narzędzi uszkodzonych mechanicznie. 
- Stosowanie narzędzi o parametrach technicznych innych 

niż dopuszczalne do pracy z urządzeniem, może doprowa-
dzić do powstania sytuacji niebezpiecznych (wysokie praw-
dopodobieństwa rozerwania narzędzia). 

- Stosowanie nieodpowiednich narzędzi, o większej średnicy, 
lub wystających ponad osłonę, powoduje, że podczas pracy 
osłona nie zapewnia wystarczającego zabezpieczenia, co 
prowadzi do powstania sytuacji niebezpiecznych. 

- Uszkodzone narzędzia mogą doprowadzić do powstania sy-
tuacji niebezpiecznych - odłamki rozerwanego narzędzia są 
niebezpieczne dla operatora i osób postronnych. 

 Podczas pracy elektronarzędziem należy używać odpo-
wiednich do wykonywanych czynności środków zabezpie-
czających. Osoby postronne nie powinny znajdować się w 
zasięgu pracy urządzenia. 
- Zakładanie okularów ochronnych, ochronników słuchu, ma-

sek przeciwpyłowych oraz odpowiedniej odzieży ochronnej, 
zabezpiecza operatora przed negatywnym wpływem narzę-
dzia (hałas) oraz resztkami obrabianych materiałów (pył, 
opiłki). 

- Operator powinien kontrolować, aby osoby postronne nie 
znajdowały się w strefie niebezpiecznej, to jest w zasięgu 
pracy urządzenia i strefie rażenia odłamkami rozerwanego 
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narzędzia. Każda osoba znajdująca się w strefie niebez-
piecznej powinna używać środków zabezpieczających (oku-
lary, maska przeciwpyłowa, nauszniki) podobnie jak opera-
tor. 

 Należy zwracać szczególną uwagę na przewód zasilający, 
który nie powinien znajdować się w strefie pracy urządze-
nia. 
- Stosowane narzędzia mogą z łatwością uszkodzić lub prze-

ciąć przewód zasilający, co może doprowadzić do poraże-
nia prądem elektrycznym. 

 Należy pamiętać, że nie wolno odkładać urządzenia przed 
całkowitym zatrzymaniem się narzędzia roboczego. 
- Odłożenie urządzenia z obracającym się narzędziem robo-

czym może doprowadzić do powstania sytuacji niebez-
piecznych. 

 Zabrania się przenosić urządzenie, jeżeli jego silnik jest 
włączony, a narzędzie znajduje się w ruchu. 
- Przenoszenie uruchomionego urządzenia może spowodo-

wać niezamierzony kontakt obracającego się z dużą szyb-
kością narzędzia z ciałem operatora, odzieżą ochronną itp., 
co może doprowadzić do powstania obrażeń ciała i sytuacji 
niebezpiecznych. 

 W razie upadku urządzenia lub narzędzia roboczego, nale-
ży sprawdzić, czy nie uległo ono uszkodzeniu, lub użyć in-
nego, nieuszkodzonego narzędzia. Jeżeli narzędzie robo-
cze zostało sprawdzone i umocowane, elektronarzędzie na-
leży włączyć na minutę, na najwyższe obroty bez obciąże-
nia, zwracając przy tym uwagę, aby operator i osoby po-
stronne znalazły się poza strefą obracającego się narzę-
dzia. 
- Uszkodzone narzędzie robocze, pod wpływem siły odśrod-

kowej, może rozpaść się wiele elementów. 
 Podczas przenoszenia elektronarzędzia należy przede 

wszystkim wyłączyć wtyczkę z gniazda instalacji elektrycz-
nej. Do przenoszenia służy uchwyt urządzenia lub rękojeść 
dodatkowa. 

 Nie wolno przenosić urządzenia trzymając go za kabel za-
silający. 
 Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elek-

tronarzędzie należy transportować w oryginalnym opako-
waniu. 
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VI. Naprawa. 

 
 Naprawę elektronarzędzia należy zlecać wyłącznie osobie 

wykwalifikowanej, wykorzystującej wyłącznie oryginalne 
części zamienne. 
- Zapewnia to, że użytkowanie elektronarzędzia będzie nadal 

bezpieczne. 
 

VII. Pozostałe zagrożenia. 

 
Także w przypadku, gdy elektronarzędzie będzie obsługiwane 
zgodnie z instrukcją, zawsze zachodzi ryzyko powstania zagroże-
nia. W zależności od budowy i sposobu wykonania elektronarzę-
dzia mogą pojawić się następujące zagrożenia: 
 

- Uszkodzenia płuc, w przypadku nie stosowania odpowied-
niej maski przeciwpyłowej. 

- Uszkodzenia słuchu, w przypadku nie stosowania odpo-
wiednich nauszników ochronnych. 

- Negatywny wpływ na zdrowie, w wyniku drgań ramion i dło-
ni, w przypadku, gdy urządzenie jest używane przez dłuższy 
czas lub w niewłaściwy sposób i bez przeglądów. 
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INSTRUKCJA OBSŁUGI 

1. Zakres dostawy, ogólny opis urządzenia. 
 

 
 
Ogólny opis elektronarzędzia. 
 

1. Blokada wrzeciona. 
2. Uchwyt. 
3. Blokada włącznika. 
4. Włącznik / wyłącznik. 
5. Uchwyt dodatkowy. 
6. Osłona zabezpieczająca. 
7. Wrzeciono (na rysunku założona tarcza) 

 
Wyposażenie podstawowe (brak na rysunku): 
 

8. Klucz otworowy do śrub czołowych – 1 szt. 
9. Klucz imbusowy 6mm – 1 szt. 
10. Szczotki węglowe – 2 szt. 
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2. Czynności wstępne. 
 
 Otworzyć opakowanie, a następnie wyciągnąć urządzenie. 
 Zdjąć folię zabezpieczającą oraz zabezpieczenia do transportu, (je-

żeli takie zamontowano). 
 Sprawdzić, czy w opakowaniu zbiorczym są części demontowane i 

klucze. 
 Sprawdzić, czy urządzenie i wyposażenie nie zostały uszkodzone 

podczas transportu. 
 Zachować opakowanie, aż do upływu czasu gwarancji. 
 

 UWAGA! 
Urządzenie i opakowanie nie służą do zabawy! 
Chronić przed dziećmi! Niebezpieczeństwo połknięcia lub udu-
szenia się! 
 

3. Przed uruchomieniem. 
 

 Przed podłączeniem urządzenia do sieci elektrycznej należy 
się upewnić, że jest ona zgodna z danymi podanymi na tabliczce 
znamionowej urządzenia. 

3.1. Montowanie uchwytu dodatkowego. 

 

 Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynności przy szlifierce 
należy w pierwszej kolejności wyłączyć elektronarzędzie i wycią-
gnąć wtyczkę z gniazda sieciowego. 
 

 Nie wolno używać szlifierki bez zamontowanego uchwytu do-
datkowego. 
 
Uchwyt dodatkowy (5) może być za-
montowany w trzech pozycjach – A, B 
i C. 
. 
Przed zamontowaniem uchwytu należy 
sprawdzić, czy nie jest on uszkodzony 
lub w jakikolwiek sposób przerobiony. 
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Uchwyt należy wkręcić w jeden z otworów i mocno dokręcić (bez uży-
cia narzędzi), w taki sposób, aby podczas wykonywania prac nie na-
stępowało samoczynne odkręcenie uchwytu na wskutek drgań. 
 

3.2. Montaż osłony zabezpieczającej. 

 
Przed pierwszym użyciem należy prawidłowo zamontować osłonę za-
bezpieczającą. 
 

1. Odkręcić kluczem imbusowym (9) śrubę zaciskową. 
2. Nałożyć osłonę na głowicę i ustawić ją w ten sposób, aby jej 

część ochraniająca, znajdowała się od strony operatora. 
3. Dokręcić mocno śrubę zaciskową osłony. 

 
 
Osłona zabezpieczająca powinna zawsze znajdować się od strony 
operatora. 
 

 Należy zwracać uwagę na solidne zamocowanie osłony. 
 

 Nie używać szlifierki kątowej bez osłony zabezpieczającej. 
 

3.3. Rozruch próbny nowych tarcz szlifierskich. 

 
Przed zamontowaniem każdego nowego narzędzia, należy sprawdzić 
jego stan techniczny, a następnie odpowiednio, solidnie je zamocować, 
zgodnie ze wskazówkami podanymi w dalszej części instrukcji. Spraw-
dzić, czy zamontowane narzędzie nie ociera o obudowę. Następnie 
włączyć szlifierkę kątową i obserwować uruchomione narzędzie, przez 
co najmniej 1 minutę (obroty biegu jałowego). Wibrujące narzędzie 
natychmiast wymienić. 
 

3.4. Opis stanowiska pracy. 
 

Prace szlifierką kątową muszą być wykonywane na stanowisku 
przystosowanym do konkretnej operacji. Stanowisko pracy powinno 
być utrzymane w czystości i dobrze oświetlone. Nieporządek w miejscu 
pracy lub zbyt słabe oświetlenie mogą być przyczyną wypadków. 
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Przedmiot obrabiany powinien być zamocowany w sposób uniemożli-
wiający jego przypadkowe przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty 
niewielkich rozmiarów można mocować w różnego rodzajach uchwy-
tach, np. w imadle. 
 

4. Obsługa. 
 

4.1 Włączanie / wyłączanie. 

 
Konstrukcja włącznika / wyłącznika szlifierki kątowej zmniejsza ryzyko 
przypadkowego włączenie urządzenia. W celu włączenia urządzenia 
należy w pierwszej kolejności wcisnąć blokadę włącznika (3), a na-
stępnie wcisnąć włącznik / wyłącznik (4). 
Aby wyłączyć elektronarzędzie, należy zwolnić nacisk na włącznik / 
wyłącznik (4). 
 

4.2 Wymiana tarczy szlifierskiej. 

 
Do wymiany tarcz szlifierskich potrzebny jest dołączony w zestawie 
klucz otworowy do śrub czołowych (8). 
 

 Przed wymianą narzędzi roboczych należy wyłączyć szlifierkę 
oraz wyciągnąć wtyczkę z gniazdka elektrycznego! 
 

 
 

1. Nacisnąć blokadę wrzeciona (1) i zablokować wrzeciono. 
2. Odkręcić nakrętkę kołnierzową za pomocą klucza otworowego do 

śrub czołowych (8). 
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3. Wymienić narzędzie i przykręcić nakrętkę kołnierzową za pomocą 
klucza otworowego (8). 

4. ! Usunąć klucz otworowy z nakrętki kołnierzowej. 
 

 Uwaga 
 
Blokadę wrzeciona wcisnąć tylko wtedy, gdy silnik i wrzeciono 
tarczy są zatrzymane. Podczas wymiany tarcz blokada wrzeciona 
powinna pozostać wciśnięta. 
 
W przypadku tarcz szlifierskich o grubości do ok. 3 mm, przykręcić 
nakrętkę kołnierzową stroną czołową do tarczy szlifierskiej lub tnącej 
 

4.3 Ułożenie kołnierzy mocujących przy użyciu tracz szlifierskich 

i tnących. 

 
Opis oznaczeń na rysunkach: A – podkładka, B – nakrętka kołnierzo-
wa, 6 – wrzeciono. 
 

Ułożenie kołnierzy dla tarczy 
szlifierskiej wypukłej  
 
 
 
Ułożenie kołnierzy dla tarczy 
szlifierskiej wypukłej o grubo-
ści powyżej 3 mm. 

 
 
 

 
 
 
Ułożenie kołnierzy dla tarczy 
szlifierskiej wypukłej o grubości 
do 3 mm. 
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Ułożenie kołnierzy dla tarczy 
szlifierskiej płaskiej o grubości 
mniejszej niż 3 mm. 
 
 
 
 
 

 

4.4 Tarcze szlifierskie. 

 

  Tarcza szlifierska nie może być większa od wskazanej średni-
cy. 

  Przed użyciem należy sprawdzić podaną liczbę obrotów tarczy 
szlifierskiej. 

  Dopuszczalna liczba obrotów tarczy szlifierskiej musi być 
wyższa niż liczba obrotów biegu jałowego szlifierki kątowej. 

  Używać tylko takich tarcz szlifierskich, które dopuszczone są 
dla minimalnej liczby obrotów od 8000 obr/min i dla prędkości ob-
wodowej od 80 m/s. 
 

Wygięte tarcze szlifierskie należy mocować w ten sposób, aby po-
wierzchnia szlifująca tarczy nie wystawała ponad krawędź osłony za-
bezpieczającej. 
 

4.5 Tarcze tnące. 

 

  Tarcza tnąca nie może być większa od wskazanej średnicy. 

  Przed użyciem należy sprawdzić podaną liczbę obrotów tar-
czy tnącej. 

  Dopuszczalna liczba obrotów tarczy tnącej musi być 
wyższa niż liczba obrotów biegu jałowego szlifierki kąto-
wej. 
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  Używać tylko takich tarcz tnących, które dopuszczone są 
dla minimalnej liczby obrotów od 8000 obr/min i dla prędkości 
obwodowej od 80 m/s. 

 
Jeżeli zakładamy tarcze tnące, na których oznaczono kierunek obro-
tów, musimy zwracać uwagę na ich prawidłowy montaż. Kierunek obro-
tów tarczy powinien zgadzać się z kierunkiem obrotów podanym na 
głowicy urządzenia. 
 

4.6 Ściernice listkowe. 

 
Do szlifierki kątowej można zamontować ściernice listkowe talerzowe. 
 

 Dopuszczalna liczba obrotów ściernic listkowych musi być 
wyższa niż liczba obrotów biegu jałowego szlifierki kątowej. 

 Używać tylko takich ściernic, które dopuszczone są dla mini-
malnej liczby obrotów od 8000 obr/min i dla prędkości obwodowej 
od 80 m/s. 
 

Stosowane ściernice listkowe nie mogą być większe niż znamionowa 
średnica tarcz. 
 

4.7 Wskazówki dotyczące pracy. 

 

          
 

Używać odpowiednich środków ochrony osobistej, przede 
wszystkim okularów ochronnych i nauszników ochronnych. W 
razie potrzeby stosować rękawice ochronne (zmniejszają skutki 
szkodliwego oddziaływania wibracji i zabezpieczają dłonie przed 
rozgrzanymi cząstkami obrabianych materiałów), oraz maskę 
przeciwpyłową. 
Przed rozpoczęciem jakichkolwiek prac przy elektronarzędziu należy 
wyłączyć urządzenie oraz wyciągnąć wtyczkę z gniazda. Tarcze szli-
fierskie ulegają podczas pracy silnemu nagrzaniu. Przed ich dotknię-
ciem należy odczekać, aż się ochłodzą. Wrzeciono szlifierki i narzę-
dzia, które mają zostać zamontowane należy oczyścić. 
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 Materiał azbestowy nie może być obrabiany! 

 Nigdy nie używać tarcz tnących do szlifowania zgrubnego. 

 Nie używać tarcz tnących przeznaczonych do cięcia drewna! 
 

4.7.1. Szlifowanie 

 Uwaga! Do szlifowania używać osłony zabezpieczającej (6). 
 
Najlepsza wydajność szlifowania zostanie osiągnięta, jeśli ustawi się 
tarczę szlifierską pod kątem około 40° w stosunku do płaszczyzny szli-
fowania i jednocześnie przesuwa się ją ruchem posuwisto zwrotnym 
nad obrabianym materiałem. Nie należy zbyt mocno dociskać szlifierki 
do obrabianego materiału. 
 

4.7.2. Przecinanie 

 Uwaga! Do cięcia używać osłony zabezpieczającej (6). 
 
Podczas przecinania metali i innych materiałów, należy stosować pod-
stawowe zasady bezpiecznego ciecia: 

- narzędzie należy prowadzić po materiale ze stałą prędkością, 
zależną od rodzaju przecinanego materiału, 

- podczas cięcia nie przechylać szlifierki kątowej od płaszczyzny 
cięcia, 

- kierunek cięcia powinien być przeciwny do kierunku obrotów 
tarczy, co zmniejsza ryzyko wyskoczenia narzędzia z obrabia-
nego materiału, 

- nie wykonywać narzędziem ruchów oscylacyjnych, 
- nie naciskać nadmiernie narzędzia do obrabianego materiału, 
- do cięcia kamienia, betonu itp. materiałów używać tarcz dia-

mentowych. Używając diamentowych tarcz tnących, należy 
zwrócić uwagę, by strzałka wskazująca kierunek, umiesz-
czona na tarczy odpowiadała kierunkowi obrotów elektro-
narzędzia (strzałka wskazująca kierunek obrotów umiesz-
czona jest na głowicy elektronarzędzia). 

- nie dopuścić do przegrzania narzędzi roboczych; zbyt gorące 
tarcze pozostawić do ostudzenia, 

- przy wycinaniu szczelin w ścianach nośnych należy bez-
względnie skonsultować się z architektem, kierownikiem budo-
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wy lub inną kompetentną osobą. ! Uszkodzenie ściany nośnej 
może doprowadzić do zawalenia się budynku. 

 

4.8 Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem. 

 
Podczas pracy silnik powinien mieć dobrą wentylację, dlatego wszyst-
kie wloty / wyloty powietrza muszą być zawsze utrzymane w czystości. 
Przy szlifowaniu metali, należy zwracać uwagę, aby opiłki nie dostały 
się do środka elektronarzędzia, ponieważ może to doprowadzić do 
uszkodzenia urządzenia lub porażenie prądem elektrycznym. 
 
Ponadto należy zwrócić szczególną uwagę na metalową głowicę urzą-
dzenia w czasie składowania i transportu. Nie wystawiać głowicy na 
uderzenia lub na kontakt z ostrymi krawędziami (np. przy transporcie 
lub przechowywaniu). Może to prowadzić do uszkodzenia głowicy 
urządzenia, jak np. pęknięć, co może spowodować niebezpieczeństwo 
dla użytkownika. 
 

4.9 Wymiana przewodu zasilającego. 
 

W razie uszkodzenia przewodu zasilającego, aby uniknąć niebezpie-
czeństwa, przewód musi być wymieniony przez autoryzowany serwis 
lub osobę posiadającą podobne kwalifikacje. 
 

 ! Nie używać urządzenia z uszkodzonym przewodem zasilają-
cym. 
 

4.10 Szczotki węglowe. 
 

Szczotki węglowe należy wymieniać, gdy zajdzie taka potrzeba. Należy 
wymieniać jednocześnie obie szczotki węglowe. Wymiana tylko na 
oryginalne szczotki, które można zamówić na stronie www.vander.pl. 
Nieprawidłowa praca zbyt krótkich szczotek może doprowadzić do 
uszkodzenia urządzenia. 

Uwaga! Wymiany szczotek węglowych może dokonywać jedynie 
osoba posiadająca odpowiednie kwalifikacje. Czynność tą najlepiej 
powierzyć autoryzowanemu serwisowi. Samodzielna wymiana szczo-
tek przez osoby nieobeznane z zasadami BHP przy wymianie szczo-

http://www.vander.pl/
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tek, mogą doprowadzić do uszkodzenia elektronarzędzia lub powstania 
sytuacji niebezpiecznych dla zdrowia i życia. 
 

5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie części za-

miennych. 
 

Przed rozpoczęciem jakichkolwiek prac związanych z czysz-
czeniem i konserwacją należy wyłączyć elektronarzędzie oraz wy-
ciągnąć wtyczkę z gniazdka. 
 

5.1 Czyszczenie. 
 

 Osłona zabezpieczająca, szczeliny powietrza i obudowa silnika 
powinny być w miarę możliwości zawsze wolne od pyłu i zanie-
czyszczeń. Urządzenie wycierać czystą ściereczką lub przedmu-
chać sprężonym powietrzem o niskim ciśnieniu. 

 Zaleca się czyszczenie urządzenia bezpośrednio po każdorazo-
wym użyciu. 

 Do czyszczenia urządzenia nie używać żadnych środków czysz-
czących ani rozpuszczalników; mogą one uszkodzić części urzą-
dzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Należy uważać, aby do 
wnętrza urządzenia nie dostała się woda. 

 

5.2 Konserwacja. 

 
Głowica urządzenia jest fabrycznie napełniona smarem w wystarczają-
cej ilości. W przypadku intensywnej eksploatacji, może dojść do zuży-
cia smaru. W takiej sytuacji należy oddać urządzenie do punktu serwi-
sowego w celu uzupełnienia lub wymiany smaru. Usługa ta jest wyko-
nywana odpłatnie. 
 

5.3 Części dodatkowe i wymienne. 

 
Należy zachować wszystkie części wymienne, łącznie z częściami izo-
lacyjnymi i szczotkami węglowymi. Części uszkodzone powinny być 
zastąpione częściami identycznymi. Nie należy używać części innych 
niż podane przez producenta. 
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Stawiamy na szybką i fachową naprawę uszkodzonego sprzętu, tak 
aby przerwa w jego użytkowaniu była jak najkrótsza. Urządzenie wy-
starczy oddać do sprzedawcy, skąd zostaje on wysłany do autoryzo-
wanego serwisu w Rzeszowie, gdzie w ciągu kilku dni zostanie napra-
wiony i odesłany. 
 
Jeżeli potrzebujecie Państwo zamówić części, należy odszukać w kata-
logu produktów dane urządzenie i pobrać schemat techniczny. Na-
stępnie odszukać na nim uszkodzoną część. Numer części, numer 
seryjny oraz nazwę modelu urządzenia, przesłać na adres: 
sklep@vander.pl 
Wysyłając sprzęt do reklamacji należy pobrać, wydrukować i wypełnić 
protokół reklamacyjny dostępny na stronie: 
 

www.vander.pl 
w dziale SERWIS. 
 
 

6. Przechowywanie. 
 

Elektronarzędzie, a także jego wyposażenie należy przechowywać w 
miejscu suchym i czystym, z dala od łatwopalnych cieczy. Elektrona-
rzędzie należy przechowywać ze zdemontowanymi narzędziami. Dzieci 
nie powinny mieć dostępu do urządzenia. 
 
Optymalna temperatura przechowywani 5˚ do 30˚C. 
 
Przechowywać urządzenie w oryginalnym opakowaniu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zastrzega się prawo dokonywania zmian w instrukcji. 

  

mailto:sklep@vander.pl?subject=Zapytanie%20z%20www
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GOSPODARKA ODPADAMI I RECYCLING 
 
Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urządzenie znajduje 
się w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, który można użyt-
kować ponownie lub można przeznaczyć do powtórnego przerobu. 
Urządzenie oraz jego osprzęt składają się z różnych rodzajów materia-
łów, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy urzą-
dzenia proszę dostarczyć do punktu zbiorczego surowców wtórnych. 
Informacje na temat utylizacji urządzenia można uzyskać w punkcie 
sprzedaży, bądź też lokalnie w wydziale samorządu lokalnego. 
 

 

 
 

Tylko dla krajów UE 
 
Zabrania się wyrzucania elektronarzędzi na śmieci. 
Zgodnie z Europejską Dyrektywą 2012/19/UE w sprawie zużytego sprzętu 
elektrycznego i elektronicznego (WEEE), niezdatne do użycia elektronarzędzia 
należy zbierać osobno i oddać do punktu zbiórki surowców wtórnych. 
Recykling jako alternatywa wobec obowiązku zwrotu urządzenia: 
Alternatywnie do obowiązku zwrotu urządzenia elektrycznego po zakończe-
niu jego użytkowania, właściciel jest zobowiązany do współuczestnictwa w 
jego prawidłowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urządzenie można oddać 
również do punktu zbiórki surowców wtórnych, który przeprowadzi utylizację 
zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowców wtór-
nych. Nie dotyczy to osprzętu należącego do wyposażenia urządzenia i środ-
ków pomocniczych nie zawierających elementów elektrycznych. 
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         DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Identyfikator SEE: 14190070001 - 14190070800 
 
Firma VANDER, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszów. 
Oświadczam z pełną odpowiedzialnością, że produkt przedstawiony w rozdziale ”Da-
ne techniczne”: 
 
Typ urządzenia: szlifierka kątowa 
Model urządzenia: VSK741 
Nr seryjne: 14190070001 - 14190070800 
Rok produkcji: 2015 
 
spełnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE w 
sprawie maszyn (Dz. Urz. UE L157 z 09.06.2006, str. 24) (rozporządzenia MG z 
21.10.2008 r. Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz dyrektywy 2011/65/UE, 2004/108/WE, 
2006/95/EC i norm zharmonizowanych: PN-EN 60745-1:2009E; PN-EN 60745-2-
3:2011E; PN-EN 55014-1:2012P; PN-EN 55014-2:1999P; PN-EN 61000-3-3:2013-10E 
 
Badanie na rynek WE zostało przeprowadzone przez: 
 
Intertek Testing Services Shanghai, 
Building No.86, 1198 Qinzhou Road (North), Shanghai, 200233, China. 
Nr jednostki certyfikującej: 0359 
Numer raportu: JSH006090939-001/A2 
 
Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy VANDER: 
VANDER, ul. Krakowska 156a, 35-506 Rzeszów 

 
Osobą upoważnioną do przygotowania dokumentacji technicznej oraz sporządzenia 
deklaracji w imieniu VANDER, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszów, jest: 

 
 

Janusz Piszczek 
Specjalista 

ds. eksportu/importu 

 
Miejsce oraz data wydania:  Rzeszów, 07-01-2015 r. 
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KARTA GWARANCYJNA 
Warunki niniejszej gwarancji obejmują tylko narzędzia marki VANDER 

Nr seryjny urządzenia: 
 
 
 

Adres punktu sprzedaży:…………………………………………………………………………………………………………………………….. 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
Data sprzedaży:……………………………………………………………………………………………….…………………………………………… 
Numer dowodu zakupu:………………………………………………………………………….…………………………………………………… 
Numer katalogowy:…………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
Nazwa urządzenia:………………………………………………………………………………………………………………………………………. 
 
ZAKRES GWARANCJI 
1. VANDER udziela pisemnej gwarancji co do jakości sprzedawanego wyrobu. 
2. Gwarancja obejmuje wyłącznie wady powstałe z przyczyny tkwiącej w sprzedawanym wyrobie, będącej następ-
stwem wadliwości użytych materiałów, nieprawidłowości montażu lub technologii wykonania wyrobu. 
3. W przypadku wystąpienia wad lub usterek w okresie gwarancji VANDER zobowiązuje się do wykonania bezpłat-
nej naprawy. Naprawa zostanie dokonana w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym. 
4. Duplikaty Karty Gwarancyjnej nie będą wydawane. 
5. Gwarancja na sprzedawany wyrób nie wyłącza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnień klienta wynikających 
z niezgodności wyrobu z umową. 
6. W przypadku reklamacji należy dostarczyć kompletne urządzenie z wyposażeniem. Brak osprzętu może spowo-
dować niepodjęcie naprawy gwarancyjnej. Procedury: 
Nabywca indywidualny – dostarcza narzędzie do punktu sprzedaży lub serwisu lokalnego z wymaganymi doku-
mentami. 
Przedsiębiorca – właściciel narzędzia będącego w obrocie gospodarczym winien korzystać z lokalnego serwisu 
naprawczego. 
Rezygnacja z lokalnego serwisu naprawczego i wysyłka narzędzia do serwisu centralnego przenosi koszty przesyłki 
na użytkownika. 
7. Jeżeli klient nie załączy do reklamowanego urządzenia ważnej i wypełnionej karty gwarancyjnej oraz dowodu 
zakupu wyrobu, wówczas naprawa urządzenia automatycznie będzie płatna. 
8. Konieczność oczyszczenia narzędzia – w celach naprawy w serwisie – jest usługą płatną.  
9. Serwis lokalny lub centralny dokonuje naprawy elektronarzędzia w terminie do 14 dni roboczych. 
10. Brak opisu usterki może wydłużyć okres naprawy o 20 dni roboczych, bez przedłużenia okresu gwarancji. 
11. W przypadku braku części zamiennych, podany w punkcie 9 termin naprawy gwarancyjnej może ulec wydłu-
żeniu, o czas niezbędny na sprowadzenie brakujących elementów. W takich przypadkach okres gwarancji ulega 
przedłużeniu, na czas niezbędny na wykonanie naprawy. 
 
OKRES GWARANCJI 
Gwarancji udziela się na okres 24 miesięcy od dnia zakupu wyrobu przez użytkownika wpisanego w Karcie Gwa-
rancyjnej. W przypadku zakupu w celach komercyjnych (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 
miesięcy. 
 
1. VANDER zobowiązuje się do dokonania naprawy także po upływie okresu gwarancji, jeżeli wada wystąpiła i 
została zgłoszona w okresie gwarancji. 
2. Jeżeli VANDER wymieni wadliwy wyrób na wolny od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili wydania 
wyrobu wolnego od wad. 
3. Jeżeli podczas naprawy wyrobu VANDER wymieni część w wyrobie, okres gwarancji zostanie przedłużony o czas 
niezbędny na wykonanie naprawy. 
 
OGRANICZENIA 
Gwarancja nie obejmuje: 
- Wad wynikających z normalnego zużycia części wyrobu takich, jak: uszczelki, okładziny ścierne, paski napędowe, 
bezpieczniki, żarówki, płyny i środki smarujące, ostrza noży, brzeszczoty, akumulatory, szczotki węglowe silników 
elektrycznych, sworznie bijaka w młotowiertarkach.  
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- Napraw polegających na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtrów i części wymienionych wyżej: 
uszkodzeń wynikłych z niewłaściwego użytkowania (np. z niezgodnego z instrukcją obsługi lub przeznaczeniem, 
powodującego przeciążenie, itp.), niewłaściwej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstałe z powodu 
braku walizki transportowej: uszkodzeń mechanicznych z winy użytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona, 
uszkodzona obudowa itp.) 
- Uszkodzeń powstałych w wyniku zaniedbania obowiązku natychmiastowego zgłoszenia dostrzeżonej usterki i 
kontynuowania pracy uszkodzonym wyrobem. 
- Uszkodzeń powstałych w wyniku zamontowania niewłaściwych części, filtrów, zastosowania niewłaściwych 
smarów lub olejów, itp. 
- Wad powstałych na skutek nieprawidłowego napięcia zasilającego, uderzenia pioruna, pożaru, powodzi, klęsk 
żywiołowych lub też innych czynników zewnętrznych. 
- Wyrobów w których dokonano napraw samowolnych lub poza wskazanymi poniżej punktami. 
- W przypadku kiedy numer jest nieczytelny lub zniszczony reklamacja może zostać odrzucona. 
Uwaga! Reklamowany wyrób powinien zostać uprzednio oczyszczony przez osobę zgłaszającą reklamacje. Serwis 
może odmówić przyjęcia do naprawy wyrobu nieoczyszczonego lub oczyścić go na koszt zgłaszającego reklamacje. 
Uwaga! Zakupiony wyrób jest przeznaczony wyłącznie dla majsterkowiczów oraz do użytku domowego. Gwa-
rancja nie obejmuje wykorzystywania wyrobu do prac profesjonalnych lub zarobkowych oraz ciągłej pracy 
wyrobu mogącej doprowadzić do jego przeciążenia.  
 
NAPRAWA 
1. W przypadku wystąpienia niesprawności wyrobu, użytkownik jest zobowiązany do: 
- Powstrzymania się od używania uszkodzonego wyrobu do chwili stwierdzenia usterki 
- Dostarczenia do naprawy narzędzia kompletnego wraz z osprzętem oraz opakowaniem (w przypadku, gdy 
urządzenie jest sprzedawane w pudełku kartonowym lub w zestawie z walizką transportową). 
- Dostarczenia do naprawy narzędzia kompletnego wraz z niezbędnymi dokumentami (karta gwarancyjna i dowód 
zakupu) do punktu sprzedaży lub punktu serwisowego. 
- Wraz z Kartą Gwarancyjną dołącz szczegółowy opis usterki. 
2. W przypadku uznania gwarancji koszty transportu narzędzi z serwisu pokrywa sprzedawca. 
W przypadku nie uznania gwarancji, koszty transportu narzędzi z serwisu pokrywa kupujący. 
3. VANDER nie ma obowiązku dostarczać klientowi wyrobu zastępczego na czas naprawy gwarancyjnej. 
4. Klientowi przysługuje prawo wymiany wyrobu na nowy, jeżeli: 
- Punkt serwisowy dokona napraw, a wyrób będzie w ocenie punktu serwisowego nadal posiadać wady uniemoż-
liwiające jego użytkowanie zgodnie z przeznaczeniem. 
- Punkt serwisowy stwierdzi na piśmie, że usunięcie wady nie jest możliwe lub połączone z nadmiernymi kosztami. 
5. W przypadku wymiany wyrobu na nowy potrąca się wartość brakujących lub uszkodzonych przez klienta ele-
mentów wyrobu oraz brakujących akcesoriów stanowiących dodatkowe wyposażenie danego wyrobu. 
6. Jeżeli wymiana wyrobu na nowy nie jest możliwa, klientowi przysługuje prawo do zwrotu zapłaconej ceny.  
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1 Data przyjęcia do naprawy:…………………………………….. 2 Data przyjęcia do naprawy:…………………………………….. 

 Data naprawy:……………………………………………………………  Data naprawy:………………………………………………………… 

 Zakres naprawy:…………………………………………………………  Zakres naprawy:……………………………………………………… 

 …………………………………………………………………………….....  …………………………………………………………………………….... 

 …………………………………………………………………………….....  …………………………………………………………………………..... 

 …………………………………………………………………………….....  …………………………………………………………………………..... 

 Rodzaj i ilość zużytych części:…………………………………..  Rodzaj i ilość zużytych części:……………………………….. 

 …………………………………………………………………………….....  …………………………………………………………………………..... 

 …………………………………………………………………………….....  …………………………………………………………………………..... 
 …………………………………………………………………………….....  …………………………………………………………………………..... 
 Ilość roboczogodzin:………………………….……………………..  Ilość roboczogodzin:…………………………….……………….. 

 Data odbioru i podpis użytkownika:…………………………  Data odbioru i podpis użytkownika:……………………… 

 …………………………………………………………………………………  ………………………………………………………………………………. 

 Data i podpis serwisu:………………………………………………..  Data i podpis serwisu:…………………………………………….. 

 
3 Data przyjęcia do naprawy:…………………………………….. 4 Data przyjęcia do naprawy:…………………………………….. 

 Data naprawy:……………………………………………………………  Data naprawy:………………………………………………………… 

 Zakres naprawy:…………………………………………………………  Zakres naprawy:……………………………………………………… 

 …………………………………………………………………………….....  …………………………………………………………………………….... 
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