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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkéw, zdjec, tre$ci merytorycznej, bez pisemnej
zgody producenta, jest zabronione.

h 3

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznac
si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi.

Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian w instrukcji.
Wersja instrukcji: 1.0 z 06-03-2019 r.
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OBJASNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznad si¢ z instrukcja
obstugi!

Konieczno$¢ stosowania okularéw ochronnych.
Podczas pracy urzadzenia moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrat¢ wzroku
iskier, opitek, drzazg lub odpryskéw.

Stosowa¢ nauszniki ochronne.
Nadmierny hatas powoduje postgpujaca utrate stuchu.

Nosi¢ oslone twarzy.
Nie obrabia¢ materialu zawierajacego azbest!

Uzywa¢ rekawic ochronnych.
Podczas wykonywania niektorych prac, aby zwigkszy¢ bezpieczenstwo operatora, nalezy
uzywac¢ r¢kawic ochronnych.

Pierwsza klasa izolacji — I.
Oznacza zastosowanie izolacji podstawowej i obowiazek podiaczenia urzadzenia do instalacji
wyposazonej w styk ochronny.

Ogolny znak ostrzegawczy.
Tre$¢ poprzedzona znakiem ostrzegawczy zawiera istotne informacje na temat bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym.

Nie zblizaé¢ dloni lub rak w zasieg Sciernicy.
Niebezpieczenstwo powstania obrazen od wirujacych elementow.

Nie opieraé rak na stole uko$nicy.
Niebezpieczenstwo powstania powaznych urazéw dioni.

Volt —jednostka napigcia elektrycznego.

OB 0000

Herc — jednostka czestotliwosci pragdu zmiennego.

kW Kilowat — jednostka mocy.
A Amper — jednostka natezenia pradu elektrycznego.
min* Liczba obrotéw na minute.
3 Symbol pradu zmiennego trojfazowego.
Ny Predkos¢ obrotowa biegu jalowego.

WSTEP

Dzigkujemy za zakup produktu firmy VANDER®. Zastosowane rozwiazania, opracowane przez nasza firme
oraz przestrzeganie rezimow technologicznych zapewnia wysoka jakos$¢ zakupionego przez Panstwa urza-
dzenia.

Dostarczona Panstwu instrukcja obstugi ma na celu zaprezentowanie uzytkownikowi wszystkich mozliwo-

$ci wykorzystania urzadzenia oraz, bardzo wazne &, poinformowanie o mogacych wystapi¢ podczas
niewtasciwego uzytkowania zagrozeniach.

Wazne informacje w tekscie, poprzedzone sa piktogramem A LUWAGAL!”. Tre§¢ podana za takim
znakiem, ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa operatora, lub eksploatacji urzadzenia i powinien si¢
Z nig zapozna¢ kazdy uzytkownik maszyny.

Opis piktogramow znajdujacych si¢ w tresci instrukcji oraz na maszynie, zebrano w tabeli na poprzednich
stronach. Sa to umowne rysunki, ktérych znaczenie bardzo prosto skojarzy¢ z wystepujacym zagrozeniem,
obowiazkiem lub ostrzezeniem.
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Przeczytaj najpierw.
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidlowej eksploatacji urzadzenia, przed przystapieniem do
@ korzystania z urzadzenia, nalezy zapoznac si¢ z informacjami o Srodkach ostroznosci zawartych
w dziale ,,OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA?”, oraz zaleceniami
zawartymi w dostarczonej Panistwu instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Urzadzenie przeznaczone jest do przecinania poprzecznego réznych profili wykonanych ze stali oraz metali
niezelaznych. Przecinanie wykonuje si¢ po linii prostej przy uzyciu tarcz tnacych $ciernicowych, bez sto-
sowania wody i innych $rodkéw chtodzacych.

Przecinarka nie jest przeznaczona do cigcia tworzyw sztucznych, ceramiki, drewna, itp., nawet po wymia-
nie narzedzi tnacych.

Urzadzenie uzywa¢ tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego
W niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstale w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent.
Prosz¢ pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie bylo stosowane w zakladach przemystowych. Urzadzenie
mozne by¢ wykorzystywane w warsztatach przydomowych i matych zaktadach rzemie$lniczych.

DANE TECHNICZNE

Nazwa: Przecinarka do metalu
Model: VUM756
SILNIK
Model silnika: YE2-90L-2
Typ silnika: Indukeyjny, 3 fazowy
Napigcie/czgstotliwos¢: 400V 3~/50 Hz
Moc: 2,2 KW
Natezenie pradu elektrycznego: 46 A
Predko$¢ obrotowa na biegu jalowym ng: 2890 min™*
Cos ¢: 0,86
Efektywno$¢: 83,2%
Typ podiaczenia: Y - Gwiazdzisty
Stopien ochrony: 1P44
Klasa izolacji: F
Tryb pracy: S1
Masa wlasna: 14,3 kg
PRZECINARKA
Predkos¢ obrotowa paska no: 3380 min™*
Rozmiar tarczy:
Srednica tarczy: 400 mm
Srednica otworu: 25,4 mm
Grubo$¢ tarczy: 3mm
Zakres cigcia: -45° 1 0° / +45°
Maksymalna zdolnos¢ cigcia:
Pret zelazny: 30 mm
Rury metalowe: 135 mm
Profile metalowe: 110x10 mm
Rozmiar paska transmisyjnego 864 mm
Typ paska trojkatny
Masa wtasna bez tarczy: 44 kg
Klasa izolacji )
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Hatas.
Hatas zostal zmierzony zgodnie z norma EN ISO 16093:2017.

Emisja halasu:

Poziom ci$nienia akustycznego Lya: <75,00 dB (A)
Odchylenie Kya: 3,00dB (A)
Deklarowany poziom mocy akustycznej Lya: <80,00 dB (A)
Odchylenie Kya: 3,00dB (A)

A @ Stosowa¢ ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub utraty shuchu.

A Ogranicza¢ powstawanie hatasu do minimum!

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE

Nalezy przeczytaé wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa, moze by¢ przyczyna porazenia
pradem, pozaru lub cigzkich obrazen ciata.

Zachowaé wszystkie ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa, aby méc skorzysta¢ z nich
W przyszlosci.

W podanych nizej ostrzezeniach dotyczacych bezpieczenstwa wyrazenie ,.elektronarzedzie” lub ,,urzadze-
nie” oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub elektronarzedzie zasilane
z akumulatora (bezprzewodowe).

Uzyte w instrukcji obstugi wyrazenia oznaczaja:
- ,elektronarzedzie” / ,,urzadzenie” — zmontowang i gotowa do uzycia przecinarke,
- ,harzedzie” — zakladane na wrzeciono tarcze $ciernicowe do cigcia metali.

(0]
a)

b)

c)

a)

b)

c)

golne wskazowki bezpieczenstwa — miejsce pracy.

Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czysto$ci. Nalezy zadba¢, aby bylo ono dobrze

oSwietlone.

- Niewystarczajace o$wietlenie lub nieporzadek w miejscu pracy mogag by¢ przyczyna wypad-
kow.

Nie pracowa¢ urzadzeniem w Srodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu latwopalnych

cieczy, gazéw lub pylow.

- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzaja si¢ iskry, ktére moga spowodowa¢ zapton
substancji tatwopalnych.

Nie dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsc, w ktérych uzywa si¢ elektronarzedzi.

- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad elektronarzedziem i spowodowaé powstanie obrazen ciata.

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo elektryczne.

Wtyczki elektronarzedzi musza pasowa¢ do gniazdek. Nigdy w Zaden sposob nie nalezy prze-

rabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaé zadnych przedluzaczy w przypadku elektronarzedzi ma-

jacych przewdd z zyla uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,

ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chlodziarki.

- W przypadku dotknigcia czg$ci uziemionych lub zwartych z masa, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie nalezy narazaé elektronarzedzia na dzialanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
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d)

€)

f)

a)

b)

c)

d)

€)

f)

9

h)

a)

- W przypadku przedostania si¢ do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy nadwyreza¢ przewodéw przylaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywaé przewodu

przylaczeniowego do przenoszenia, ciagni¢cia elektronarzedzia lub wyciagniecia wtyczki

z gniazdka. Nalezy trzymaé¢ przewdéd przylaczeniowy z daleka od zrédel ciepla, olejow,

ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplatane przewody przylaczeniowe zwigkszaja ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym powietrzu, przewody przylacze-

niowe nalezy przedluzaé przedluzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu.

- Uzywanie przedluzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione,

jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowaé wylaczniki réznicowopradowe

(RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo osobiste.

Nalezy byé¢ przewidujacym, obserwowac, co si¢ robi i zachowa¢é rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia, gdy jest si¢ zmeczonym lub pod wply-
wem narkotykoéw, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaé powazne osobiste obra-
zenia.

Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne. Nalezy zakladaé okulary ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciw-
pylowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powstania ob-
razen.

Nalezy unikaé niezamierzonego rozruchu. Przed przylaczeniem do zrédla zasilania i/lub

przed podlaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie si¢ urzadzenie nale-

Zy upewnic¢ sie, Ze wlacznik urzadzenia jest w pozycji wylaczony.

- Przenoszenie elektronarzgdzia z palcem na wiaczniku lub przylaczenie elektronarzgdzia do
sieci zasilajacej przy zataczonym wytaczniku moze by¢ przyczyna wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej si¢ czesci elektronarzedzia moze spowodowaé osobiste
obrazenia.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji. Zajmowana przez ope-

ratora urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréwnowazona.

- Prawidlowa pozycja podczas pracy zapewnia lepsza kontrol¢ nad elektronarzgdziem w nie-
przewidzianych sytuacjach.

Nalezy odpowiednio si¢ ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy

utrzymywac swoje wlosy, ubranie i rekawiczki z dala od czes$ci ruchomych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub dlugie wtosy moga zosta¢ zaczepione przez cz¢sci ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia zewnetrznego odciagu pyhlu

i pochlaniacza pylu, nalezy upewni¢ si¢, Ze sa one podlaczone i prawidlowo uzyte.

- Uzycie pochtaniaczy pytlu moze zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

Nalezy mie¢ na uwadze, Ze cz¢ste uzywanie elektronarzedzia powoduje u operatora popada-

nie w rutyne¢ oraz nadmierna pewno$¢ siebie. Moze to powodowaé ignorowanie zasad bez-

piecznego uzytkowania urzadzenia.

- Lekcewazenie zasad bezpieczenstwa przez do§wiadczonych uzytkownikow, moze doprowa-
dzi¢ do cigzkich obrazen ciata.

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa — uzytkowanie i dbanie o urzadzenie.

Nie wlaczaé urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane. Po zakonczeniu pracy lub w trakcie wy-
miany narzedzi roboczych, nalezy upewni¢ sie¢, Zze wlacznik / wylacznik nie zostanie przypad-
kowo nacisniety.

- Przypadkowe wiaczenie urzadzenia moze stac si¢ przyczyna wypadku.
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b)

c)

d)

€)

f)

9

h)

)

K

m)

n)

Nie przeciaza¢ urzadzenia. W razie potrzeby zastosowaé inne urzadzenie o wigkszej mocy.

Uzywa¢ wylacznie urzadzen bez uszkodzen, w szczegoélno$ci ze sprawnym wlacznikiem / wy-

lacznikiem, ktoérego nieprawidlowe dzialanie moze spowodowaé niekontrolowane urucho-

mienie urzadzenia.

- Narzedzie, ktore zostato zaprojektowane do konkretnego zastosowania, wykona zadanie lepiej
i bezpieczniej.

Nie uzywac¢ elektronarzedzia, ktorego wlacznik / wylacznik jest uszkodzony.

- Elektronarzedzie, ktorego nie mozna kontrolowa¢ za pomoca wiacznika/wytacznika, jest nie-
bezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Regularnie czysci¢ urzadzenie oraz sprawdza¢ jego stan techniczny. Przed uzyciem urzadze-

nia sprawdzié, czy czesci ruchome dzialaja bez zacieé i nie sa zablokowane.

- Uzywanie niesprawnych urzadzen moze doprowadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych
dla zdrowia.

W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie, uszkodzone czesci oddaé do naprawy, najlepiej do

autoryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa urzadzenia moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych dla zdrowia.

Przed regulacja urzadzenia, wymiana narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu pracy urza-

dzeniem, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego lub wyja¢ akumulator.

- Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wiaczeniu si¢ elektronarzgdzia.

Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy przede wszystkim wylaczy¢ wtyczke z gniazda

instalacji elektrycznej. Do przenoszenia stuzy podstawa maszyny.

- Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go za przewod zasilajacy, lub inne nieprzeznaczone
do tego elementy.

W przypadku awarii urzadzenia nalezy natychmiast wylaczyé elektronarzedzie i wyjaé

wtyczke z gniazdka. Nastepnie sprawdzi¢ przyczyne awarii i w razie konieczno$ci oddaé

urzadzenie do autoryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia, lub powstania
sytuacji niebezpiecznych.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie

wolno dopuszczaé¢ do tego, aby osoby nieznajace zasad obslugi urzadzenia lub niezaznajo-

mione z niniejsza instrukcja postugiwaly si¢ urzagdzeniem.

- Elektronarzedzie uzywane przez niedos§wiadczonych uzytkownikow stwarza niebezpieczen-
stwo dla operatora oraz otoczenia.

Konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzié, czy cze-

$ci ruchome dzialaja bez zacig¢é lub nie sa zablokowane. Nalezy rowniez sprawdzié, czy na

obudowie nie wystepuja pekniecia, a takze wszystkie inne elementy, ktére moga mie¢ wplyw

na prawidlowe funkcjonowanie urzadzenia. Uszkodzone urzadzenie naprawi¢ przed uzyciem.

- Wiele wypadkoéw spowodowanych jest niewltasciwa konserwacja elektronarzgdzia.

Stosowane narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

- Starannie pielggnowane narzedzia tnace, z ostrymi krawedziami tnacymi, rzadko si¢ zacinaja
i sg latwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzie, akcesoria, koncéwki itp. nalezy uzywacé zgodnie z niniejsza instrukcja, bio-

rac pod uwage warunki pracy i czynno$¢ do wykonania.

- Uzycie elektronarzedzia do prac niezgodnych z jego przeznaczeniem, moze doprowadzi¢ do
powstania sytuacji niebezpiecznych.

Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elektronarzedzie nalezy transportowaé

w oryginalnym opakowaniu.

Wszelkie uchwyty i powierzchnie, za ktére trzyma si¢ elektronarzedzie, powinny by¢ zawsze

suche, czyste i wolne od oleju i smaru.

- Zabrudzony, $liskie uchwyty uniemozliwiaja bezpieczna obstuge i kontrol¢ nad elektronarze-
dziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Naprawa.

a)

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystuja-
cej wylacznie oryginalne cze$ci zamienne.
- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarz¢dzia bedzie nadal bezpieczne.

str. 9




Instrukcja oryginalna — Przecinarka do metalu VUM756

VI.

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa - przecinarka Sciernicowa.

a)

d)

€)

f)

9)

h)

)

K)

m)

A ZAGROZENIE: Trzymaé rece oddalone od obszaru cigcia oraz tarczy.
- Kontakt dloni z obracajaca si¢ $ciernica moze doprowadzi¢ do powstania powaznych obrazen
ciata.

Przecinarka do metalu jest przeznaczono do cigcia na sucho.

- Nie wolno polewa¢ woda lub innymi ptynami przecinanego materiatu.

Zabrania si¢ uzywania w pilarce zebatych tarcz pilarskich do drewna, lub innych

A nieodpowiednich narzedzi nieprzystosowanych do wspélpracy ze stolowa pilarka do

metalu.

- Uzycie nieodpowiednich tarcz zawsze konczy si¢ obrazeniami ciata operatora.

W elektronarzedziu stosowa¢ tylko osprzet przewidziany przez producenta do tego, konkret-

nego urzadzenia.

- To, Ze osprz¢t mozna zamontowa¢ w urzadzeniu, nie $wiadczy, ze moze by¢ on w nim stoso-
wany.

Przed rozpoczeciem pracy upewnic sig, ze przewdd zasilajacy nie dostanie si¢ w obszar robo-

czy Sciernicy.

- Niezabezpieczony przewod zasilajacy moze zosta¢ przecigty lub zaplataé si¢ w urzadzeniu do-
prowadzajac do powstania sytuacji niebezpiecznych.

Nie wolno usuwa¢ opitkéw z powierzchni stolu elektronarzedzia podczas pracy przecinarki.

- Podczas czyszczenia urzadzenia, rami¢ tarczy nalezy ustawi¢ w pozycji spoczynkowej, oraz
odiaczy¢ urzadzenie od instalacji elektrycznej, poprzez wyjgcie wtyczki z gniazda.

Nigdy nie stawa¢ na urzadzeniu.

- Pomimo swoich rozmiaréw elektronarz¢dzie nie jest przystosowane do przenoszenia dodat-
kowego obciazenia.

Stosowaé tylko $ciernice o parametrach podanych w rozdziale ‘Dane techniczne”. Bez-

wzglednie stosowac si¢ do instrukcji uzytkowania $ciernic podanych przez ich producenta.

- Nieodpowiednie tarcze Sciernicowe, lub niewtasciwie uzytkowanie moze doprowadzi¢ do po-
wstania sytuacji niebezpiecznych.

Przed rozpoczeciem przecinania nalezy uruchomié silnik przecinarki i odczekaé, az tarcza

osiggnie znamionowe obroty.

- Tarcza, ktdra nie osiagneta znamionowych obrotow biegu jalowego, moze zakleszczy¢ si¢
W przecinanym materiale. Zakleszczenie tarczy prowadzi z reguly do powstania zjawiska od-
rzutu lub naglego odbicia.

- Odrzut to nagle podniesienie i wycofanie przecinarki w kierunku operatora w linii cigcia, spo-
wodowane niekontrolowanym cigciem przez zacisnigta lub niewlasciwie prowadzona tarcze.

Jezeli Sciernica zacina sig, lub kiedy przerywa cigcie z jakiego$ powodu, nalezy zwolni¢ przy-

cisk wigcznika i trzyma¢é przecinarke nieruchomo w materiale, dop6ki $ciernica nie zatrzyma

sie calkowicie.

- Nigdy nie probowaé¢ usuwac tarczy z cigtego materiatu, ani nie ciagna¢ przecinarki do tytu,
dopOki tarcza $ciernicy obraca si¢.

- Nalezy sprawdzi¢ i usunaé przyczyng zacinania si¢ $ciernicy w materiale, przed ponownym
rozpoczgciem pracy.

Podczas przecinania nie wolno naciskaé na $ciernic¢ z nadmierng sila, lub uderzaé $ciernica

0 material.

- Moze to spowodowac uszkodzenie tarczy $ciernicy, lub zakleszczenie w przecinanym materia-
le oraz spowodowaé powstanie zjawiska odbicia lub ztamania tarczy.

Uchwyt operacyjny oraz pokretla regulacyjne, zawsze musza by¢ suche i niezabrudzone,

W szczegolnosci olejem lub innymi $liskimi substancjami.

- Utrzymane w czysto$ci elementy regulacyjne i operacyjne, pozwalaja w pelni kontrolowa¢
urzadzenie.

Przed kazdym uzyciem przecinarki nalezy oczys$ci¢ blat roboczy oraz przecinany material

z wszelkich zanieczyszczen, kluczy i tym podobnych przedmiotow.
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n)

0)

p)

a)

r

s)

t)

u)

v)

w)

x)

y)

- Na blacie roboczym moze znajdowa¢ si¢ tylko przecinany przedmiot, ktéry powinien by¢
rowno utozony i mocno przymocowany.

Kazdy przecinany przedmiot zawsze musi by¢ odpowiednio zamocowany na blacie roboczym,

za pomoca imadla. Nie wolno przecina¢ przedmiotéw, ktére nie sa odpowiednio zablokowane

na blacie roboczym.

- Przedmioty niezamocowane, o niewielkich rozmiarach, stwarzaja ryzyko powstania sytuacji
niebezpiecznych..

Nie uzywaé Sciernicy do przecinania materialéw innych, niz wymienione w czesci ,,UZycie

zgodnie z przeznaczeniem”.

- Wykorzystywanie elektronarzedzia do prac, do ktérych nie zostalo zaprojektowane, moze
spowodowa¢ powstanie sytuacji niebezpiecznych.

Nie uzywa¢ zuzytych lub uszkodzonych $ciernic.

- Nadmiernie zuzyte lub uszkodzone tarcze $ciernic moga pgknac podczas pracy i spowodowac
sytuacje niebezpieczne.

Po zakonczeniu cigcia, nalezy odczekaé, az tarcza Sciernicy przestanie si¢ obracaé. Nie wy-

hamowywaé §ciernicy resztkami materialéw, lub podobnymi przedmiotami.

- Wyhamowywanie tarczy na sil¢ moze doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.

Nigdy nie stosowa¢ do mocowania tarczy uszkodzonych lub niewlasciwych podkladek lub

Srub.

- Podktadki i $ruby mocujace tarczg zostaly specjalnie zaprojektowane dla przecinarki, aby za-
pewni¢ optymalne funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.

Nie wolno dotyka¢ $ciernicy po zakonczeniu przerzynania niechronionymi dlonmi. Przy wy-

mianie tarczy zawsze stosowa¢é rekawice ochronne.

- Tarcza podczas pracy nagrzewa si¢ i jej dotkniecie moze doprowadzi¢ do oparzen, dlatego
zawsze nalezy zaklada¢ rekawice ochronne do wymiany narzedzi tnacych.

Po ustawieniu kata skosu (kata poziomego) nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przecinany ma-

terial.

- Material nalezy $cisna¢ mocno imadtem oraz, jezeli to konieczne, podeprzec.

Dlugie profile nalezy odpowiednio podeprzeé, aby zminimalizowaé ryzyko zaci$nigcia i od-

rzutu tarczy.

- Dlugie profile maja tendencj¢ do uginania si¢ pod wlasnym cigzarem. Podpory powinny by¢
umieszczone po obydwu stronach przedmiotu.

Zawsze uzywac oslony $ciernicy. Nigdy nie blokowaé lub zdejmowa¢ ruchomej oslony.

- Ostona $ciernicy jest elementem bezpieczenstwa, ktora zabezpiecza operatora przez kontaktem
z ruchoma tarcza.

Nie pozostawiaé elektronarzedzia bez dozoru. Po zakonczeniu, lub w przypadku dluzszej

przerwie w pracy, wyciagna¢ wtyczke z gniada instalacji elektrycznej. Nieuzywane elektro-

narzedzie przechowywa¢é zabezpieczone przed dostepem dzieci i 0s6b nieuprawnionych.

Zawsze uzywaé odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, w szczegolnosci okulary i nauszni-

ki ochronne oraz odpowiednia odziez zabezpieczajaca przed powstajacymi podczas przecina-

nia iskrami.

- Iskry, ktore wytwarzaja si¢ podczas przecinania moga zniszczy¢ lub zapali¢ nieodpowiednia
odziez, oraz spowodowac zapton substancji lub materiatow tatwopalnych.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ przewéd zasilajacy oraz, jezeli jest stosowany,

przedluzacz. Uszkodzony przewod zasilajacy lub przedluzacz nalezy wymieni¢. Patrz opis

w dalszej cze$ci instrukeji obstugi.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Zakres dostawy, ogolny opis urzadzenia.

Ogélny opis urzadzenia.

Uchwyt roboczy.

Ostona tarczy.

Ostona wrzeciona tarczy.
Podstawa.

Ostona przeciwiskrowa.
Pokretto imadta.

Silnik.

Wiacznik / wytacznik.

9. Przewdd zasilania z wtykiem.
10. Ostona paska transmisyjnego.

PN TORWNE

Wyposazenie podstawowe:

11. Tarcza S$ciernicowa 350x25,4x3mm —
1szt.

12. Klucz montazowy — 1 szt.

13. Instrukcja obstugi.

2. Czynnosci wstepne.

v’ Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciggna¢ urzadzenie.

v’ Zdjaé foli¢ zabezpieczajaca oraz zabezpieczenia do transportu (jezeli takie zamontowano).
v’ Sprawdzié, czy w opakowaniu zbiorczym znajduje si¢ wyposazenie podstawowe.

v’ Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostaty uszkodzone podczas transportu.

v’ Zachowaé opakowanie, az do uptywu czasu gwarancji.

UWAGA!
Urzadzenie i opakowanie nie stuza do zabawy!

Chroni¢ przed dzie¢mi! Niebezpieczenstwo polkniecia lub uduszenia sie!

3. Przed uruchomieniem.

Przed podlaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy si¢ upewnié, Ze jest ona zgodna
z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia. Gniazdo przylaczeniowe musi
by¢ wyposazone w prawidlowo podlaczony styk ochronny. Nie wolno stosowa¢ adapteréw do
podlaczania wtyczki.

Przed wymiang tarczy nalezy wylaczy¢ urzadzenie i wyciagna¢ wtyczke z gniazda elektrycz-
nego.
3.1. Podlaczenie do instalacji trojfazowe;j.
Z uwagi na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym z powodu niewla-
Sciwego podlaczenia przewodow we wtyczkach podlaczeniowych oraz potencjalna
konieczno$cia zmiany obrotow silnika, podiaczenie do instalacji elektrycznej powi-
nien wykona¢ uprawniony elektryk.

A Instalacja zasilajaca musi by¢é wykonana z przewodem ochronnym, zéito zielonym.

Wtyczka podiaczeniowa przecinarki (9) wyposazona jest w pie¢ bolcodw i tylko do takiego gniazda nalezy
przylaczy¢ wtyczke na koncu przedtuzacza.

Przewéd ochronny, zo6tto zielony powinien by¢ polaczony z najgrubszym bolcem. Przewéd neutralny N,
z odpowiednio oznaczonym cienkim bolcem. Przewody fazowe L, L,, Ls, z pozostatymi cienkimi bolcami.

A Nalezy pamietadé, Ze ulozenie otworéw we wtyczce jest lustrzanym odbiciem uloZenia bolcéw
w gniezdzie przecinarki.
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3.2. Przenoszenie, ustawianie i wstepna regulacja.

Przecinarkg¢ do metalu nalezy przenosi¢ w dwie osoby tylko w postaci ztozonej, to znaczy, gdy ramig pilarki
jest zablokowane w pozycji dolnej i zabezpieczone przed samoczynnym rozsunigciem fancuszkiem ograni-
czajacym. Ztozone urzadzenie nalezy przenosi¢ trzymajac od spodu za podstawe.

Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia trzymajac za rekojes¢ operacyjna lub inne elementy
do tego nieprzeznaczone.

Po wyciagnigciu przecinarki do metalu z opakowania nalezy ja ustawi¢ na stabilnym podiozu, np. stole
warsztatowym lub bezposrednio na podiodze. Przy przecinaniu dtugich elementéw zaleca si¢ ustawianie
maszyny na réwnej podtodze.

Konstrukcja stotu warsztatowego powinna zapewniaé¢ stabilno$¢ przecinarki tak, aby podczas pracy cato$é
nie przesuwala si¢ lub przemieszczata pod wptywem drgan. Powierzchnia, na ktérej ustawione zostanie
urzadzenie musi by¢ rowna.

Przed wykonaniem czynnosci regulacyjnych nie wolno podlaczaé elektronarzedzia do sieci
instalacji elektrycznej.

Po prawidlowym ustawieniu urzadzenia nalezy:

v’ Przytrzymujac maszyng za uchwyt operacyjny, zdjaé tancuszek ograniczajacy z haka.

v’ Unies¢ ramig przecinarki do pozycji roboczej. Czynno$é ta nalezy wykona¢ ostroznie, aby nie nadwy-
rezy¢ fancuszka ograniczajacego, przez nagle uniesienie ramienia przecinarki sita sprezyny przegubu.

v’ Sprawdzi¢ stan techniczny $ciernicy tnacej. Wszelkie pekniecia, odpryski, lub inne uszkodzenia tarczy
$ciernej, dyskwalifikuja $ciernice z uzytkowania.

v Sprawdzi¢, czy w maksymalnym dolnym polozeniu ramienia przecinarki, tarcza $ciernicy nie ma
mozliwosci zetknigcia si¢ ze stotem warsztatowym lub podloga. W razie potrzeby wyregulowaé $ruba
regulacji gltebokosci dolng granicg opuszczania ramienia przecinarki.

3.3. Przed pierwszym uzyciem.

Nowe urzadzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem prawidlowego dziatania wszystkich elementow. Sprawdze-

nia nalezy dokona¢ bez podlaczania przecinarki do instalacji elektrycznej, z wyjatkiem, gdzie jest to

wyraznie zaznaczone.

v Sprawdzi¢, czy kierunek obrotow podany na tarczy $ciernicy jest zgodny z kierunkiem obrotéw poda-
nym na ostonie gornej przecinarki (2).

v’ Sprawdzi¢, czy $ruba blokady katomierza skosu (nastawna szczeka imadta), jest prawidtowo dokreco-
ne.

v Sprawdzi¢, czy $ruba mocujgca tarcze jest mocno dokrecona.

v’ Sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania wigcznika / wylacznika (8).

v Sprawdzi¢, czy ramie przecinarki, przemieszcza si¢ bez oporow i zacig¢ oraz czy powraca do gérnego
potozenia.

Po podiaczeniu urzadzenia do instalacji elektrycznej nalezy:
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v Uruchomi¢ przecinarke i sprawdzi¢, czy tarcza $ciernicowa, jest prawidlowo zamontowana i nie wibru-
je. Sprawdzenia dokonaé¢ przez okoto jedng minutg. Jezeli tarcza obraca si¢ prawidlowo, wylaczy¢
przecinarkg, poprzez zwolnienie nacisku na wlacznik / wylacznik (8).

Jezeli wszystko dziata prawidlowo mozna rozpoczaé prace przecinarka.

3.4. Wymiana Sciernicy.

A Przed wymiana tarczy tnacej, ze wzgledow bezpieczefistwa, odlaczy¢ urzadzenie od sieci
elektrycznej, przez wyjecie wtyczki z gniazda.

Podczas wymiany $ciernicy, aby unikna¢ zranienia dtoni, nalezy uzywac¢ rg¢kawic ochronnych.

W urzadzeniu mozna stosowac tylko Sciernice przystosowane do przecinania metali, ktorych wymiary sa
zgodne z danymi podanymi w rozdziale ,,Dane techniczne”.

Zabrania si¢ stosowania w przecinarce tarcz przeznaczonych do szlifierek katowych (tarcz
Sciernych i tnacych), tarcz zebatych oraz innych nieprzeznaczonych do wspélpracy z tym
urzadzeniem.

Demontaz $ciernicy.

Ramig przecinarki musi by¢ ustawione w pozycji spoczynkowej, czyli wychylone maksymalnie do gory.
Przed wymiang $ciernicy nalezy odstoni¢ dostgp do $ruby mocujacej tarcz¢ do wrzeciona.

Odkreci¢ gorna nakretke ostony (3), a nastgpnie obroci¢ maksymalnie w prawo ostong mocowania tarczy
(3). Ostong mozna réwniez zdjac po odkregceniu obu nakretek.

Wykorzystujac dotaczony do zestawu klucz plaski, odkreci¢ nakretke mocujaca tarcze.

Wyjaé $rube, zdja¢ mata podktadke oraz podkiadke kotnierzowa, a nastgpnie $ciagnac tarczg sciernicows.

Montaz Sciernicy.

Przed natozeniem nowe;j tarczy, nalezy sprawdzié:

v czy wymiary tarczy odpowiadaja warto§ciom znamionowym podanym w rozdziale ,,Dane techniczne”.
v’ czy tarcza jest nieuszkodzona,

v’ czy obroty znamionowe tarczy sg rowne lub wyzsze obrotom maksymalnym urzadzenia.

Nastepnie nalezy starannie oczysci¢ wszystkie elementy mocujace i ostony przecinarki, z powstatych
podczas pracy zanieczyszczen.

Na wrzeciono zatozy¢ wewnetrzna podkladke kotnierzowa (jezeli byta zdjeta), a nastepnie $ciernice. Przy
zaklfadaniu tarczy nalezy zwrdci¢ uwage, aby kierunek obrotow $ciernicy byt zgodny z kierunkiem obrotéw
wytloczonym na ostonie gornej przecinarki. Zatozy¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa, mala podktadke,
wkreci¢ w 0§ wrzeciona $rubg i cato$¢ niezbyt mocno skrecié. Przekrecajace recznie tarcza sprawdzié, czy
jest prawidlowo ulozona na wrzecionie, pomigdzy obiema podktadkami kotnierzowymi i czy nie ma wi-
docznych odchylen na boki (bi¢). Dokreci¢ mocno $rubg wrzeciona. Ponownie sprawdzi¢ prawidlowosé
ulozenia tarczy na wrzecionie, przekrgcajac recznie tarcze.

Przykregci¢ ostong mocowania tarczy (3) nakretkami, a nastepnie sprawdzié, czy cato$¢ pracuje plynnie i bez
zacigc.

A Nie wlaczaé przecinarki przed sprawdzeniem mocowania $ciernicy i zalozeniem oraz przy-
kreceniem elementow bezpieczenstwa.

Po upewnieniu si¢, ze tarcza jest prawidlowo zamocowana, wiaczy¢ przecinarke i sprawdzi¢ na biegu
jatowym prawidtowos¢ obracania si¢ tarczy.

3.5. Wymiana paska transmisyjnego.

Plaski, wieloklinowy pasek transmisyjny jest fabrycznie odpowiednio naciagnigty i nie powinien wymagac
regulacji. Do zerwania paska dochodzi zazwyczaj na wskutek nieprawidtowego uzytkowania urzadzenia,
lub tez, po diugiej eksploatacji na wskutek jego zuzycia.

Wymiang nalezy przeprowadzi¢, gdy dalsza eksploatacja moze doprowadzi¢ do zerwania paska, lub pasek
zostal zerwany.
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oraz odlaczy¢ przewdd zasilajacy od instalacji elektrycznej, przez wyjecie wtyczki z gniazda

f Przed rozpocze¢ciem procedury wymiany paska transmisyjnego, nalezy wylaczy¢ urzadzenie
instalacji elektrycznej.

Kolejnos¢ czynnosci:

a) Odkreci¢ cztery $ruby mocujace boczng ostong paska i zdja¢ ostong (10).

b) Jezeli pasek zostat zerwany, usunac jego resztki z wngtrza ostony i sprawdzi¢ czy kota pasowe — silnika
i wrzeciona, nie zostaty uszkodzone.

Jezeli pasek jest zuzyty i wymaga wymiany nalezy go zdemontowac i zastapi¢ zapasowym.

C) Zluzowa¢ cztery $ruby mocujace silnik, lecz nie odkrecaé ich calkowicie. Zwolni¢ naciag paska.

d) Zdja¢ zuzyty pasek transmisyjny, a nastepnie sprawdzi¢ stan rolki silnika i kota pasowego wrzeciona.

e) Sprawdzié, przekrecajac dionig, czy kota pasowe nie wykazuja bicia bocznego lub mimosrodowego.
Jezeli tak, urzadzenie nalezy odda¢ do naprawy do autoryzowanego serwisu.

f) Natozy¢ nowy pasek. Strona z wieloklinem musi przylega¢ do kot pasowych. Pasek transmisyjny nie
moze wystawac poza boczne krawedzie kot pasowych lub ociera¢ o wewngtrzng ostong paska.

g) Przesuwajac silnik naciagnac pasek i wstgpnie dokreci¢ sruby mocujace silnik.

h) Sprawdzi¢ naprezenie paska, poprzez lekkie $cisnigcie go w miejscu znajdujacym si¢ migdzy kotami
pasowymi. Pasek powinien da¢ si¢ lekko ugia¢ — okoto 5 mm. W razie potrzeby, wyregulowa¢ napre-
zenie paska transmisyjnego.

i) Dokreci¢ mocno, lecz z wyczuciem, $ruby mocujace silnik, ustalajgc tym samym ostateczne naprezenie
paska.

Nie naciaga¢ paska zbyt mocno, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia urza-
dzenia.
Po wymianie paska transmisyjnego sprawdzi¢, przekrecajac reka tarcze, czy pasek prawidlowo pracuje na
kotach pasowych, to znaczy nie wykazuje tendencji do zsuwania si¢ z kot pasowych. Jezeli tak, oddaé¢
urzadzenie do naprawy.
Na koniec nalezy zatozy¢ i przykreci¢ czterema $rubami ostong paska. Podtaczy¢ urzadzenie do sieci insta-
lacji elektrycznej i dokonaé probnego uruchomienia urzadzenia, obserwujac przez szczeliny ostony prace
paska.
Jezeli maszyna pracuje prawidtowo, mozna rozpocza¢ jej normalng eksploatacjg.

3.6. Opis stanowiska pracy.

Prace urzadzeniem musza by¢ wykonywane na stanowisku przystosowanym do konkretnej operacji. Stano-
wisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci i dobrze o$wietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub
zbyt stabe o$wietlenie moga by¢ przyczyna wypadkow.

Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposob uniemozliwiajacy jego przypadkowe przesunig-
cie w trakcie prac. Do tego celu nalezy uzywaé¢ odpowiednio ustawionego imadta, a w przypadku przecina-
nia dhugich materiatow, stosownych podpor lub dodatkowych zaciskow.

4. Obstuga.

4.1. Wlaczanie / wylaczanie.
Do wigczenia urzadzenia stuzy wiacznik / wytacznik (8).
Aby wlaczy¢ urzadzenie, nalezy wcisna¢ zielony przycisk [1].
Aby wylaczy¢ urzadzenie, nalezy wcisnaé przycisk czerwony [O].

4.2. Podstawowe zasady pracy przecinarka do metalu.

Rozpoczynajac operacj¢ przerzynania materialu nalezy:

- Podlaczy¢ urzadzenie do sieci instalacji elektrycznej.

- Na blacie stotu ulozy¢ materiat, a nastgpnie za pomoca imadta lub dodatkowych $ciskéw odpowiednio
unieruchomic go.

- Obnizy¢ ramig przecinarki w ten sposob, aby krawedz $ciernicy nie dotykata przecinanego materiatu.

- Uruchomic¢ silnik przecinarki zgodnie z punktem 4.1.

- Po osiagnieciu przez silnik maksymalnych obrotow znamionowych, rozpoczaé przerzynanie materiatu.

- Po przecigciu materiatu, nie podnoszac ramienia przecinarki, nacisna¢ na wylacznik (8) i odczekaé¢ do
momentu calkowitego zatrzymania si¢ tarczy.

- Unie$¢ ramie przecinarki do potozenia spoczynkowego.
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- Usung¢ obrabiany materiat z blatu przecinarki. Oczyscic¢ blat z opitkow.

A Podczas przecinania nie trzyma¢é dloni w poblizu obracajacej si¢ tarczy $Sciernicowej.

A@ Podczas przecinania nie klas¢ dloni na blacie roboczym przecinarki.

4.3. Ustawianie kata skosu.

W normalnym potozeniu, tarcza $ciernicowa przecina materiat pod zerowym katem, czyli prostopadle do
dtuzszej krawedzi materiatu. Przecigty w ten sposob material ma zachowany kat 90° co jest szczeg6lnie
przydatne podczas réwnego docinania wielu elementoéw np. stupkdéw ogrodzeniowych.

Czasami konieczne jest przecigcie materiatu W plaszczyznie poziomej pod innym niz prosty katem.

Cigcie pod skosem nastepuje wtedy, gdy zmieni si¢ potozenie ruchomej szczeki imadta w poziomie,
w lewo lub prawo. Przyjmujac, ze cigcie na wprost, jest cigciem pod zerowym katem (00), to c1qc po skosie
mozna: pod katem 45° w prawo i w lewo. -

Aby zmieni¢ kat skosu nalezy:

- Zluzowa¢ $ruby blokady (A) i (B), anastgpnie |
positkujac si¢ wskazaniami skali katowej (D),
ustawi¢ odpowiednia wartos¢ kata.

- Zablokowa¢ ustawiony kat poprzez mocne dokre-
cenie $rub (A) i (B).

Przed rozpoczgciem uzytkowania urzadzenia, dobrze
jest skalibrowaé zerowy (0°) kat skosu, za pomoca
wzorcowego przyrzadu pomiarowego, np. katownika
lub ekierki.

4.4. Wskazowki dotyczace pracy.

AO®®O

Uzywa¢ odpowiednich do wykonywanych prac srodkéw ochrony osobistej. Nawet przy prawidlowym
uzywaniu elektronarzedzia, zawsze moze wystapi¢ ryzyko doznania obrazen ciala przez operatora,
ktory nieumiejetnie postuguje si¢ urzadzeniem. Dlatego zaleca si¢ zaklada¢ przede wszystkim okulary
ochronne, stosowa¢ ochrone stuchu i w razie koniecznosci odpowiednia oslton¢ twarzy lub odziez
ochronng. Podczas wymiany tarcz tnacych nalezy uzywa¢ rekawic ochronnych. Tarcza tngca podczas
pracy mocno sie rozgrzewa. Po zakonczeniu pracy nalezy odczekaé do momentu jej ostygniecia lub
uzywaé rekawic ochronnych.

Cigcie rozpoczynamy od prawidtowego utozenia materiatu na blacie przecinarki i mocnym przymocowaniu
za pomocg imadia i/lub dodatkowych urzadzen mocujacych. Tnac, zaglebiamy tarczg w materiale bez
nadmiernego nacisku. Zbyt duza sita nacisku powoduje, ze $ciernica jest dodatkowo, niepotrzebnie obcia-
zana, co wplywa na zmniejszenie jej trwatosci, mozliwo$¢ przegrzania narzedzia, jak rowniez moze dopro-
wadzi¢ do uszkodzenia przecinarki.

4.5. Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem.
Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobra wentylacjg, dlatego wszystkie wloty / wyloty powietrza musza
by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Nie dopuszcza¢ do gromadzenia si¢ pytu na obudowie silnika i w jego
okolicach.
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5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie cze$ci zamiennych.

A Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwiazanych z czyszczeniem lub konserwacja, nalezy
wylaczy¢ elektronarzedzie i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

5.1. Czyszczenie.

» Oslona tarczy, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w miar¢ mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta $ciereczka lub przedmuchaé spr¢zonym powie-
trzem o niskim ci$nieniu.

» Zaleca si¢ czyszczenie urzadzenia bezpo$rednio po kazdorazowym uzyciu, w szczeg6lnosci ostone
20rng.

» Do czyszczenia urzadzenia nie uzywac¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszezalnikow; moga
one uszkodzi¢ cze$ci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata si¢ woda.

»  Silnik oczysci¢ pedzlem lub suchg $cierka uwazajac przy tym, aby zanieczyszczenia nie przedostaly si¢
przez szczeliny wentylacyjne do wnetrza silnika.

5.2. Wymiana przewodu zasilajacego.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, aby uniknaé niebezpieczenstwa, przewod musi by¢
wymieniony przez autoryzowany Serwis.

Nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym.

5.3. Konserwacja.

Elektronarzedzie nie wymaga szczegdlnej konserwacji, poza biezacym dbaniem o prawidlowy stan urza-
dzenia, w sposéb opisany w pkt. 5.1 do 5.3.

5.4. Czesci dodatkowe i wymienne.

Nalezy zachowa¢ wszystkie czgsci wymienne, tacznie z czg$ciami izolacyjnymi i szczotkami weglowymi.
Czgsci uszkodzone powinny by¢ zastapione czgsciami identycznymi. Nie nalezy uzywaé czgsci innych niz
podane przez producenta.

Stawiamy na szybka i fachowa naprawe uszkodzonego sprzetu tak, aby przerwa w jego uzytkowaniu byta
jak najkrotsza. Urzadzenie wystarczy odda¢ do sprzedawcy, skad zostaje on wystany do autoryzowanego
serwisu, gdzie w ciggu kilku dni zostanie naprawiony i odestany.

Przed wystaniem urzadzenia do naprawy nalezy urzadzenie wyczySci¢ oraz zapakowaé w oryginalne opa-
kowanie.

Jezeli potrzebujecie Panstwo zamowi¢ czeéci, nalezy odszuka¢ na naszej stronie internetowej w katalogu
produktow dane urzadzenie i pobra¢ schemat techniczny. Nastgpnie odszuka¢ na nim uszkodzona czg$c.
Wypetnié dostepny na stronie internetowej w zaktadce SERWIS / CZESCI ZAMIENNE formularz oraz
przesta¢ na adres: sklep@vander.pl lub biuro@vander.pl.

Wysytajac sprzet do reklamacji nalezy pobra¢, wydrukowacé i wypetnic¢ protokot reklamacyjny dostepny na
stronie: www.vander.pl, w dziale SERWIS. Mozna réowniez wykorzysta¢ w tym celu druk protokotu
zamieszczony na koficu instrukcji obstugi.

6. Przechowywanie.

Elektronarzgdzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym i czystym, z dala od
tatwopalnych cieczy. Elektronarzgdzie nalezy przechowywaé ztozone, w pozycji do transportu — ramig
przecinarki powinno by¢ zablokowane fancuszkiem w dolnym potozeniu. Dzieci nie powinny mie¢ dostgpu
do urzadzenia.

Optymalna temperatura przechowywani +5° do +30°C.

Przechowywac urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.
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GOSPODARKA ODPADAMI I RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje si¢ w opakowaniu. Opakowanie to jest
surowcem, ktory mozna uzytkowac¢ ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja si¢ z réznych rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszko-
dzone elementy urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow wtornych. Informacje na
temat utylizacji urzadzenia mozna uzyska¢ w punkcie sprzedazy, badz tez lokalnie w wydziale samorzadu
lokalnego.

Tylko dla krajéw UE

Zabrania si¢ wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzgtu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE), niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno
i odda¢ do punktu zbiorki surowcoéw wtérnych.

Recykling, jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania, whasciciel
jest zobowigzany do wspoluczestnictwa w jego prawidlowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie
mozna odda¢ réowniez do punktu zbiorki surowcoéw wtornych, ktory przeprowadzi utylizacje zgodnie
z krajowymi przepisami 0 odpadach i wykorzystaniu surowcoéw wtornych. Nie dotyczy to osprzetu naleza-
cego do wyposazenia urzadzenia i srodkéw pomocniczych nie zawierajacych elementéw elektrycznych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Model wyrobu/nr seryjne/ldentyfikator SEE: 19180010001-19180019999
Nazwa i adres producenta: VANDER Aleksander Lis, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszdw.

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialno$¢ producenta.

Przedmiot deklaracji:

Nazwa: przecinarka do metalu elektryczna tréjfazowa
Model urzadzenia: VUM756

Nr seryjne: 19180010001-19180019999

Rok produkcji: 2019

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmonizacyjnego i spelnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady
2006/42/WE; 2014/30/UE; 2014/35/UE; 2011/65/UE

i norm zharmonizowanych: PN-EN 60204-1:2010/AC:2011; PN-EN 16093:2017-08; PN-EN SO
12100:2012; PN-EN 61000-6-2:2008; PN-EN 61000-6-4:2008/A1:2012; PN-EN 61000-3-2:2014-10; PN-
EN 61000-3-3:2013-10.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie firmy VANDER®:
VANDER Aleksander Lis, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzesz6w
Wyprodukowano w ChRL dla VANDER Aleksander Lis.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej oraz sporzadzenia deklaracji w imieniu
VANDER Aleksander Lis, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow, jest:

Piotr Falger
Specjalista ds. importu

Miejsce oraz data wydania: Rzeszéw, 06-03-2019 r.
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KARTA GWARANCY]JNA

Warunki niniejszej gwarancji obejmuja tylko narzedzia marki VANDER

ANIDJE R@ Nr seryjny urzadzenia:

Adres punktu sprzedazy:

Data sprzedazy:
Numer dowodu zakupu:..
Numer katalogowy:...
Nazwa urzadzenia:

l. ZAKRES GWARANCII

1. VANDER udziela pisemnej gwarancji, co do jakosci sprzedawanego wyrobu.

2. Gwarancja obejmuje wytacznie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedawanym wyrobie, bedacej
nastepstwem wadliwosci uzytych materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania wyro-
bu.

3. W przypadku wystgpienia wad lub usterek w okresie gwarancji VANDER zobowigzuje sie do wykonania
bezptatnej naprawy. Naprawa zostanie dokonana w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym.

4. Duplikaty Karty Gwarancyjnej nie bedg wydawane.

5. Gwarancja nie wyfacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;j.

6. W przypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne urzadzenie z wyposazeniem. Brak osprzetu moze
spowodowac niepodjecie naprawy gwarancyjnej.

Procedury:

Nabywca indywidualny — dostarcza narzedzie do punktu sprzedazy lub serwisu lokalnego z wymaganymi
dokumentami.

Przedsiebiorca — wtasciciel narzedzia bedacego w obrocie gospodarczym winien korzystac¢ z lokalnego
serwisu haprawczego.

Rezygnacja z lokalnego serwisu naprawczego i wysytka narzedzia do serwisu centralnego przenosi koszty
przesytki na uzytkownika.

7. Jezeli klient nie zataczy do reklamowanego urzadzenia wainej i wypetnionej karty gwarancyjnej oraz

dowodu zakupu wyrobu, wéwczas naprawa urzadzenia automatycznie bedzie ptatna.

Koniecznos¢ oczyszczenia narzedzia — w celach naprawy w serwisie — jest ustugg ptatna.

9. Serwis lokalny lub centralny dokonuje naprawy elektronarzedzia w terminie do 14 dni roboczych.

10. Brak opisu usterki moze wydtuzyé¢ okres naprawy o 20 dni roboczych, bez przedtuzenia okresu gwarancji.

11. W przypadku braku czesci zamiennych, podany w punkcie 9 termin naprawy gwarancyjnej moze ulec wy-
dtuzeniu, o czas niezbedny na sprowadzenie brakujacych elementéw. W takich przypadkach okres gwaran-
cji ulega przedtuzeniu, na czas niezbedny na wykonanie naprawy.

(o

. ZGLOSZENIE NAPRAWY GWARANCYJNEJ.

—_ I Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ‘PROTOKOtU REKLAMACII

27277 )

URZADZENIA” dotaczonym do niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna
réwniez pobrac ze strony internetowej: http://www.vander.pl/?informacje/regulamin.html.
Protokét musi w szczegélnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.

! Zgtoszenia reklamacyjne, bez dotaczonego protokotu lub bez opisu usterki, nie beda rozpa-
trywane, a urzadzenie zostanie zwrécone do zgtaszajgcego na jego koszt.

Oddajac urzadzenie do naprawy gwarancyjnej nalezy:

(

1. Dostarczy¢ do punktu sprzedazy, serwisu lokalnego lub serwisu centralnego (patrz punkt I) urzadzenie wraz
z wyposazeniem zapakowane w oryginalnym opakowaniu,
2. Dotaczyé do urzadzenia:
a) dowdd zakupu,
b) prawidtowo wypetniong karte gwarancyjng,
c) prawidtowo wypetniony, opisany powyzej, protokét reklamacji z opisem wady, usterki lub niesprawnosci.
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1. OKRES GWARANCJI
Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy od dnia zakupu wyrobu przez uzytkownika wpisanego w Karcie Gwa-
rancyjne;j.
W przypadku zakupu w celach komercyjnych (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 miesiecy.
Dla baterii i akumulatoréw bedacych Zrédtem zasilania narzedzi akumulatorowych gwarancji udziela sie na
okres rozruchu lub maksymalnie 6 miesiecy od daty zakupu.
1. VANDER zobowigzuje sie do dokonania naprawy takze po uptywie okresu gwarancji, jezeli wada wystgpi-
fa i zostata zgtoszona w okresie gwarancji.
2. Jezeli VANDER wymieni wadliwy wyréb na wolny od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili
wydania wyrobu wolnego od wad.
3. Jezeli podczas naprawy wyrobu VANDER wymieni cze$¢ w wyrobie, okres gwarancji zostanie przedtuzony
o czas niezbedny na wykonanie naprawy.

V. OGRANICZENIA
Gwarancja nie obejmuje:
- Wad wynikajgcych z normalnego zuzycia czesci wyrobu takich, jak: uszczelki, oktadziny $cierne, paski napedo-
we, bezpieczniki, zaréwki, ptyny isrodki smarujace, ostrza nozy, brzeszczoty, akumulatory, szczotki weglowe
silnikéw elektrycznych, sworznie bijaka w mtotowiertarkach.
- Napraw polegajacych na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtréw i cze$ci wymienionych wyzej:
uszkodzen wyniktych z niewtasciwego uzytkowania (np. z niezgodnego z instrukcja obstugi lub przeznaczeniem,
powodujacego przecigzenie, itp.), niewtasciwej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstate z powodu
braku walizki transportowej: uszkodzenn mechanicznych z winy uzytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona,
uszkodzona obudowa itp.)
- Uszkodzen powstatych w wyniku zaniedbania obowigzku natychmiastowego zgtoszenia dostrzezonej usterki
i kontynuowania pracy uszkodzonym wyrobem.
- Uszkodzen powstatych w wyniku zamontowania niewtfasciwych czesci, filtréw, zastosowania niewtasciwych
smaréw lub olejow, itp.
- Wad powstatych na skutek nieprawidtowego napiecia zasilajacego, uderzenia pioruna, pozaru, powodzi, klesk
zywiotowych lub tez innych czynnikéw zewnetrznych.
- Wyrobdéw w ktérych dokonano napraw samowolnych lub poza wskazanymi ponizej punktami.
- W przypadku kiedy numer jest nieczytelny lub zniszczony reklamacja moze zosta¢ odrzucona.
Uwaga! Reklamowany wyréb powinien zosta¢ uprzednio oczyszczony przez osobe zgtaszajaca reklamacje. Ser-
wis moze odmoéwic przyjecia do naprawy wyrobu nieoczyszczonego lub oczysci¢ go na koszt zgtaszajgcego re-
klamacje. Uwaga! Zakupiony wyrdb jest przeznaczony wytacznie dla majsterkowiczéw oraz do uzytku domo-
wego. Gwarancja nie obejmuje wykorzystywania wyrobu do prac profesjonalnych lub zarobkowych oraz cig-
gtej pracy wyrobu mogacej doprowadzi¢ do jego przecigzenia.

V. NAPRAWA
1. W przypadku wystapienia niesprawnosci wyrobu, uzytkownik jest zobowigzany do:

- Powstrzymania sie od uzywania uszkodzonego wyrobu do chwili stwierdzenia usterki

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z osprzetem oraz opakowaniem (w przypadku, gdy
urzadzenie jest sprzedawane w pudetku kartonowym lub w zestawie z walizkg transportows).

- Dostarczenia do naprawy narzedzia kompletnego wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwarancyjna
i dowod zakupu) do punktu sprzedazy lub punktu serwisowego.

- Wraz z Kartg Gwarancyjng dotacz szczegdtowy opis usterki.

2. W przypadku uznania gwarancji koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa sprzedawca. W przypadku
nie uznania gwarancji, koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa kupujacy.

3. VANDER nie ma obowiazku dostarczac klientowi wyrobu zastepczego na czas naprawy gwarancyjnej.

4. Klientowi przystuguje prawo wymiany wyrobu na nowy, jezeli:

- Punkt serwisowy dokona napraw, a wyréb bedzie w ocenie punktu serwisowego nadal posiada¢ wady
uniemozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

- Punkt serwisowy stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady nie jest mozliwe lub potaczone z nadmiernymi
kosztami.

5. W przypadku wymiany wyrobu na nowy potrgca sie wartos¢ brakujacych lub uszkodzonych przez klienta
elementéw wyrobu oraz brakujacych akcesoridw stanowigcych dodatkowe wyposazenie danego wyro-
bu.

6. Jezeli wymiana wyrobu na nowy nie jest mozliwa, klientowi przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej ce-
ny.
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Data przyjecia do NAPraWy:.....ccooveeeeeurereeeescresserescenenens

Data przyjecia do NAPrawy:....cccocoeeeceereeereererreeeeresareeees

Data NAPraWY . et e e e

Data naprawy:......

ZaKreS NAPTAWY  ...uuecerieietreriaeireete et et serees e cesei et ses s ees

ZaKreS NAPIAWY ...coveceeeeireree et seret e steeae et enssae e ssaenees

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ouuninveeuinircrirrercecrns

llo$¢ roboczogodzin:.

llo$¢ roboczogodzin:.

Data odbioru i podpis uzytkownika:...

Data odbioru i podpis uzytkownika

Data i podpis serwisu

Data i podpis serwisu

Data przyjecia do NAPraWy:.....ccooeeeeeeurereeeesreseeeeseenenens

Data przyjecia do NAPrawy:....cccoceeeceereeereererreeseeessreeeas

Data NAPraWY et e e e e

Data naprawy:......

ZaKreS NAPTAWY  ..ueuecerieitrerieireets et et ser e cessas et ses s ees

ZaKreS NAPIAWY ...coveeeeeeireree it serees e steeae et enssae e ssseneies

Rodzaj i ilo$¢ zuzytych €zSCir...ouuninveiuinivcrcrrercecran

110$¢ robOCZOgOAZIN:......vuvee ittt

110$€ robOCzZOGOdZIN:......curieeir ittt

Data odbioru i podpis uzytkownika:........cc.coeeeereeerreenne

Data odbioru i podpis uzytkownika:......ccocueeeeerernnne

Data i POPIS SEIWISU:....cucveuirereeereieereisireercerieseseeseenenes

Data i POAPIS SEIWISU:.....cveiuierrerieireniecteieeser e seeennaens

Adresy punktow serwisowych na stronie www.vander.pl
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Instrukcja oryginalna — Przecinarka do metalu VUM756

PROTOKOL REKLAMAC]JI URZADZENIA

[l Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- [] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzgdzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swaj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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Instrukcja oryginalna — Przecinarka do metalu VUM756

PROTOKOL REKLAMAC]JI URZADZENIA

[l Naprawa gwaran-  [_|Naprawa pogwaran- [] Przedsprzedaz
cyjna cyjna

Nazwa urzgdzenia:

Nr katalogowy:

Nr seryjny urzadzenia (jezeli posiada):

Data przyjecia:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swaj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowdd zakupu, etc.):
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